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AšÍ`©vn BwÄ‡bi cwigvc  

 Dimension of IC Engine  
 

Aa¨vq-1 ‽jKPvi-1 



GB Aa¨v‽q Avgiv hv hv wkL‽Z cvie 

  BwÄb I ‼gvUihv‽bi AZxZ BwZnvm I Dbœqb| 

1.1 BwÄ‽bi msÁv| 

1.2 BwÄ‽bi cÖKvi‽f`| 

1.3 AvB,wm BwÄ‽bi cwigv‽ci g~j welq mg~n| 

1.4 BwÄ‽bi ‽evi Ges ‼÷ªvK ,wcób wWm‽cøm‽g›U, wK¬qv‽iÝ 

fwjDg Ges K‽¤úªkb ‼iwkI Gi e¨vL¨v| 

1.5 BwÄ‽bi AvqZwbK `ÿZv I UK© Gi Av‽jvPbv| 

1.6 AvBGBPwc, weGBPwc, GdGBPwc, wbY©q Gi m~Î 

cÖwZcv`b| 

 



BwÄb I ‼gvUihv‽bi  AZxZ BwZnvm I Dbœqb  

(Background and Development of  Automobiles) 



‡gvUihv‡bi BwZnvmt  

1769 mv‽ji c~e© ch©šÍ c„w_exi gvbyl ‼Nvovi Mvwo, ‼bŠKv, mvB‽Kj 

cÖf…wZ hv‽bi gva¨‽gB hvZvqvZ Ki‽Zv| 

1769 mv‽j d«v‽Ýi K¨v‽Þb wb‽Kvjvm KvMbU (Nicholus Cugnot) 

cÖ_g ev®ú BwÄb PvwjZ ‼gvUihvb ‰Zwi K‽ib| GB ‼gvUihvb wZb PvKv 

wewkó Ges eqjvi I ev®ú BwÄb ‼gvUihv‽bi mvg‽b ¯’vwcZ wQj| 

 

Nicholus Cugnot 



• 1771 mv‽j wb‽Kvjvm KvMbU I ‼Rbv‽ij wMÖweDqvb ‼hŠ_fv‽e wØZxq 

ev®ú BwÄb ‰Zwi K‽ib| ‽Nvovi Mvwo‽Z G BwÄb ms‽hvM K‽ib| 



• 1790 mv‽j wiPvW© wUªwfw_K c~Y©v½ ev®úPvwjZ BwÄb ‰Zwi K‽ib| Ges 

• 1803 m‽j wiPvW© wUªwfw_K wØZxq ev®ú BwÄb PvwjZ ‼gvUihvb  

mdjZvi mv‽_ ‰Zwi K‽ib| 

 

 

 

 

 

 

 



• 1836 m‽j Iqvëvi n¨vbKK& ev®ú BwÄb PvwjZ ‼gvUihvb Ges 1838 

mv‽j ev®ú BwÄb d¨v›Ub Øviv PvwjZ cÖvB‽fU Kvi ˆZwi K‽ib| G‽Z 

hvÎxmn GKRb PvjK emvi ¯’vb wQj| 



 

• 1866 mv‽j wb‽Kvjvm  A‽Uv (Nikolas Autto) Ges ‼jb‽Rb Pvi 

‼÷ ªvK BwÄb ˆZwi K‽ib| hv eZ©gv‽b M¨v‽mvwjb BwÄ‽bi DËimyix| 

• 1870 mv‽j Rywjqvb nK (Julian Hock) cÖ_g ‽c‽Uªvj BwÄb ˆZwi 

K‽ib| hv wQj `yB ‼÷ ªvK BwÄb| 

Pvi †÷ ªvK BwÄb 
ỳB †÷ ªvK BwÄb 



• 1885-86 mv‽j Rvg©vb cÖ‽KŠkjx ‼WBgjvi D”PMwZ m¤úbœ, ‽QvU 

I nvjKv AšÍ`v©n BwÄ‽bi ¯^Z¡vwaKvi MÖnb K‽ib Ges cwienb 

RM‽Z wecøe mvab K‽ib| 



  ১৮৯৫ ালর রুডরপ ডডলজর নাভক ডফজ্ঞানী ডডলজর ইঞ্জিন 

আডফস্কায কলযন, ডতডন জাভ মাডনয অডধফাী। 



• 1896 mv‽j ‼WBgjvi Amy¯’ nevi ci Zvi ‼Q‽j cj ‼WBgjvi I 

g¨v‽Pf cybt wWRvBb K‽ib| Gi djkÖæwZ‽Z 1901 mv‽j gvwm©‽Wm 

bv‽g ‽gvUihvb ˆZwi Ges evRv‽i Qvov nq| 



AvR‽Ki ‼gvUihvbt 

AvaywbK mgvR e¨e¯’v ‼hgb GK w`‽b AwR©Z nqwb, ‼miƒc AvaywbK 

‽gvUihvb ˆZwi n‽q‽Q A‽bK mvdjZv, M‽elYv I Dbœq‽bi dm‽ji 

djkÖæwZ‽Z|GKwU `ÿZv m¤úbœ ‽gvUihvb hv g~‽j¨i w`K ‼_‽K Kg, 

‼mwU eûj cÖPwjZ ‽gvUihvb wn‽m‽e wPwýZ nq| 

 

 

 

 

 

 

AvaywbK ‽gvUihvb ‼`L‽Z my›`i, wbivc` I Avivg`vqK, ¯^í mg‽q Ges ¯^í 

Li‽P ågb, cwi‽ek `~lY ‼iva cÖf…wZ ¸Yv¸Y cwijwÿZ nq| 



1.1BwÄ‽bi msÁv ( Define The Engine) 

 BwÄb KZK¸‽jv hš¿vs‽ki 

myweb¨šÍ mgš^q hv‽Z R¡vjvwb‽K 

wmwjÛv‽i wfZ‽i ev evwn‽i 

cywo‽q  R¡vjvwbi ivmvqwbK 

kw³‽K Zvc kw³‽Z Ges c‽i 

Zvc kw³‽K hvwš¿K kw³‽Z 

iæcvšÍi  Kiv nq| GUv wb‽R 

kw³ Drcbœ K‽i wb‽R P‽j 

,Ab¨‽K Pvjvq| 

 



• 1.2 BwÄ‡bi †kªwYwefvM t BwÄb cÖavbZt `yB cÖKvi 

  
BwÄb 

AšÍ`©vn BwÄb 

Internal Combustion (I.C) Engine 

ewn`©vn BwÄb 

External Combustion (E.C) Engine 

R¡vjvwbi `nb Kvh© BwÄ‡bi wfZ‡i R¡vjvwbi `nb Kvh© BwÄ‡bi evwn‡i 



1.2 wewfbœ wel‡qi Dci wfwË K‡i BwÄ‡bi  (AšÍ`©vn) 

BwÄ‡bi Gi †kªwYwefvM t 

 

1| R¡vjvwbi e¨envi Abymv‽i 3 cÖKvi- 

 (K) ‽c‽Uªvj BwÄb, 

 (L) wW‽Rj BwÄb Ges 

 (M) M¨vm BwÄb| 

 

2| cÖ¾¡jb c×wZ Abymv‽i 2 cÖKvi- 

(K) ¯úvK© BMwbkb BwÄb I (SI Engine) 

(L)Kg‽cÖkb BMwbkb BwÄb (CI Engine) |  

 



3| ‽÷ªv‽Ki msL¨v Abymv‽i 2 cÖKvi- 

 (K) `yB ‽÷ªvK mvB‽Kj BwÄb I  

 (L) Pvi ‽÷ªvK mvB‽Kj BwÄb 

 

4| ZvcMwZkxj mvB‽Kj cÖwµqv Abymv‽i 3 cÖKvi- 

 (K) A‽Uv mvB‽Kj BwÄb, 

 (L) wW‽Rj mvB‽Kj BwÄb Ges 

 (M) Wz‽qj Kgevmb BwÄb| 

 

`yB ‡÷ ªvK BwÄb 

 Pvi ‡÷ ªvK BwÄb 



5| BwÄ‽bi MwZ Abymv‽i 3 cÖKvi- 

 (K) wbgœ MwZi BwÄb (<500 R.P.M) 

 (L) ga¨g MwZi BwÄb (<1000 R.P.M) Ges 

 (M) D”P MwZi BwÄb (>1000 R.P.M) | 

 

6| BwÄb VvÛv Kivi c×wZ Abymv‽i 3 cÖKvi- 

 (K) Gqvi Kzì BwÄb, 

 (L) IqvUvi Kzì BwÄb Ges 

 (M) Bfv‽cv‽iwUf Kzì BwÄb| 

 



7| dz‽qj Bb‽RKk‽bi c×wZ Abymv‽i 3 cÖKvi- 

 (K) Kv©ey‽iUi UvBc BwÄb, 

 (L) Gqvi Bb‽RKkb BwÄb Ges 

 (M) Gqvi‽jm ev mwjW Bb‽RKkb BwÄb| 

 

8| BwÄ‽bi wmwjÛvi mw¾Z Kivi web¨vm Abymv‽i 6 cÖKvi- 

 (K) fvwU ©‽Kj BwÄb, 

 (L) nwiR›Uvj BwÄb, 

 (M) ‽iwWq¨vj BwÄb, 

 (N) V- UvBc BwÄb, 

 (O) A‽cvRW wmwjÛvi BwÄb Ges 

 (P) A‽cvRW wcób BwÄb| 

 

 



9| fvjf Gi Ae ’̄vb Abymv‽i 4 cÖKvi- 

 (K) I- ‼nW ev BbjvBb BwÄb, 

 (L) L- ‼nW ev mvBW fvjf BwÄb, 

 (M) F- ‼nW BwÄb Ges 

 (N) T- ‼nW BwÄb, 

10| wmwjÛv‽ii wewfbœ msL¨v Abymv‽i AšÍ`©vn BwÄb 8 cÖKvi- 

 (K) GKwU wmwjÛvi wewkó BwÄb, 

 (L) `ywU wmwjÛvi wewkó BwÄb, 

 (M) wZbwU wmwjÛvi wewkó BwÄb, 

 (N) PviwU wmwjÛvi wewkó BwÄb, 

 (O) QqwU wmwjÛvi wewkó BwÄb, 

 (P) AvUwU wmwjÛvi wewkó BwÄb, 

 (Q) eviwU wmwjÛvi wewkó BwÄb Ges 

 (R) ‽lvjwU wmwjÛvi wewkó BwÄb, 

 

 

4 Cylinder Engine 



1.3 AvB, wm BwÄb cwigv‽ci g~j welq D‽jøL Ki  

  বফসিক টাভ ম অপ ইঞ্জিন : -  ইঞ্জিলনয বফডক টাভ ম 
ফরলত ডনলচয তথযগুলরালক ফুঝায়।  

       টটসডসি, সফসডসি, বরাক, বফায, সস্টন 
সডিপ্লেিপ্লভন্ট, সিযাপ্লযন্স বসরউভ, কপ্লেন 
বযসও ইতযাডদলক ফুঝায়।  

 

 টটসডসি (TDC) : টটডডড ফরলত ফুঝায় ডস্টলনয লফ মাচ্চ 
অফস্থান (Top Dead Centre)। অথ মাৎ ডস্টন লফ মাচ্চ বম 
ম মন্ত উলয বমলত ালয তালক টটডডড ফলর ।  

 

 সফসডসি (BDC) : ডস্টলনয ফ মডনম্ন অফস্থানলক ডফডডড 
(Bottom Dead Centre)ফলর অথ মাৎ ডস্টন ডডরন্ডালযয 
ভলধয ফ মডনলম্ন বম ম মন্ত নাভলত ালয তালক ডফডডড 
ফলর।  

 

 বরাক (Stroke) :  ডস্টন টটডডড বথলক ডফডডড ম মন্ত বম 
দরূুত্ব অডতক্রভ কলয তালক বরাক ফলর| 

 



1.3 AvB, wm BwÄb cwigv‽ci g~j welq D‽jøL Ki  

 সস্টন সডিপ্লেিপ্লভন্ট (Piston Displacement, ;) ইঞ্জিন চরাকালর 

ডস্টন ডডরন্ডালযয টটডডড বথলক ডফডডড-বত উঠানাভা অথফা আা-

মায়া কলয কাজ কলয। ডডরন্ডালযয এ ঘনপরলক ডস্টন 

ডডলেলভন্ট অথফা ুলয়প্ট বডরউভ ফলর।  

 

 সিযাপ্লযন্স বসরউভ (Clearance volume) : ংলেল এলক ডডব(CV) 

ফরা য়। অথ মাৎ ডস্টন ডডরন্ডালযয লফ মালচ্চ। বছায য টটডড ড-য 

উলয ডডরন্ডালযয ভলধয জায়গা থালক তালক ডিয়ালযন্স বডরউভ ফা 

ডডব ফলর । 

 

  বটাটার বসরউভ (Total volume) : বটাটার বডরউভ ফরলত 
ডডরন্ডালযয বভাট বডরউভলক ফুঝায় । 

      

       ডস্টন ডডলেলভন্ট + ডিয়ালযন্স বডরউভ = বটাটার বডরয়ভ। 



1.4 ইঞ্জিন এয বফায এফং বরাক ফযাখ্যা 

( Explain the Terms Engine Bore and Stroke) 

    

 বফায  লরা ডডরন্ডালযয ফযা (D)এফং বরাক ফরলত ডডরন্ডালযয টটডডড বথলক ডফডডড ম মন্ত 
ডস্টন উঠানাভায  দযূত্বলক (L)ফুঝায়। ডচলে ডডরন্ডালযয বফায এফং বরালকয দদঘ ময বদখ্ালনা 
লয়লছ| 

 

wmwjÛvi  

‼evi  

wewWwm  

wUwWwm  



1.4 ডস্টন ডডলেলভন্ট, ডিয়ালযন্স-বডরউভ এফং কলেন বযড এয ফযাখ্যা। 

(Explain the Terms of Piston Displacement, Clearance Volume and Compression Ratio) 

 সস্টন সডিপ্লেিপ্লভন্ট ; (Piston Displacement),  ূলফ মই আলরাচনা কযা লয়লছ বম, 

ইঞ্জিন চরাকালর ডস্টন ডডরন্ডালযয টটডডড বথলক ডফডডড-বত উঠানাভা অথফা আা-

মায়া কলয কাজ কলয। ডডরন্ডালযয এ ঘনপরলক ডস্টন ডডলেলভন্ট অথফা ুলয়স্ট 

বডরউভ ফলর। ডডরন্ডালযয ঘনপর ডযভা কযলত াধাযণত ঘন ইঞ্জি, ঘনপুট, ঘন 

বডন্টডভটায প্রবৃডত একক ফযফায কযা য়।। ডডরন্ডালযয বেেপর ফা প্রস্থলেলদয ালথ 

বরালকয দদঘ ময গুণ কযলর ডস্টলনয ডডলেলভন্ট ায়া মায়।।  

      ুতযাং ডস্টন ডডলেলভন্ট = ডডরন্ডালযয বেেপর X বরালকয দদঘ ময =       x L 
বমখ্ালন     = 3.1416, |  

          D = ডডরন্ডালযয ফযা।  

          L = বরালকয দদঘ ময । 

 সিযাপ্লযন্স বসরউভ (Clearance Volume :) ডডরন্ডালযয ডবতয, ডস্টন টটডডডলত 
অফস্থান কযায য  বম খ্াডর জায়গা থালক তালক ডিয়ালযন্স বডরউভ ফা কম্বান 
বচম্বায ফলর। 

        ডিয়ালযন্স বডরউভ = ডডরন্ডালযয বভাট বডরউভ – ডস্টন ডডলেলভন্ট  

                            Cv = TV - PD. 



1.4 ডস্টন ডডলেলভন্ট, ডিয়ালযন্স-বডরউভ এফং কলেন বযড এয ফযাখ্যা। 

(Explain the Terms of Piston Displacement, Clearance Volume and Compression Ratio) 

• িংপ্লকাচন অনুাত (Compression Ratio) : ইঞ্জিলনয ংলকাচন অনুাত ফরলত 

এভন এক প্রকায অনুালতয ডযভালক ফুঝায় মা ডদলয় জানা মায় বম কী ডযভাণ 

ফাতা ফা জারাডন ডভশ্রন ডডরন্ডালয ংলকাচন কযা লরা। ডস্টন ডডরন্ডালযয ভলধয 

ডফডডড-বত থাকা অফস্থায় এয ফাতা ঘনপরলক ডস্টন টটডডড-বত অফস্থালনয ালথ 

ফাতা ঘনপর ডদলয় বাগ কযলর বম অনুাত ায়া মায় তালক ইঞ্জিলনয ংলকাচন 

অনুাত ফলর।  

        

       ডডরন্ডালযয বভাট ঘনপর ফরলত এয ুলয়প্ট ঘনপর এফং ডিয়ালযন্স ঘনপর এয 

ভটিলক ফুঝায়। 

 

ইঞ্জিলনয ংলকাচন অনুাত =     

                                                

                            =  



 

1.5 ইঞ্জিন বডরউলভটিক ইডপডলয়ঞ্জন্স এফং টকম এয ফযাখ্যা। 

 (Describe the Volumetric efficiency and Engine Torque):  
 

 বকান যাপট বক ঘুালনা ফা ভুচালনা ফরলক টকম ফলর। ায়ায বরালক ডস্টন 
ডনম্নডদলক মাফায ভয় কালনকটটং যলডয ভাধযলভ ক্রযাংক যাপলট টকম প্রলয়াগ কলয। 
কম্বান বচম্বালযয দদঘ ময মত বফড লফ, ডস্টলনয উয ধাক্কা তত বফড লফ। আয 
ডস্টলনয উয ধাক্কা মত বফড লফ টকম তত বফড লফ। টকম ইঞ্জিলনয অশ্বঞ্জিয ালথ 
যাডয ম্পকম মুি। বকান ইঞ্জিন বম টকম উৎন্ন কলয তা ইঞ্জিলনয গডতয ালথ 
ম্পকমমুি। ইঞ্জিন ভধযভ গডতলত চরায ভয় বডরউলভটিক ইডপডলয়ঞ্জন্স বফড অথ মাৎ 
এ গডতলত ডডরন্ডায ূণ ম ভাোয় চাজম গ্রণ কযায জনয ম মাপ্ত ভয় ায়। এয অথ ম 
লরা ডডরন্ডায ূণ ম ভাোয় চাজম গ্রণ কযলর কম্বান বপ্রায অডধক লফ, পলর 
অডধক টকম উৎন্ন লফ। ডকন্তু উচচতয গডতলত চরায ভয় বডরউলভটিক ইডপডলয়ঞ্জন্স 
হ্রা ায়। কাযণ তখ্ন ডডরন্ডাযগুলরা চাজম ডদলয় ূণ ম লত ম মাপ্ত ভয় ায় না। 
বমলতু কভ চাজম প্রজ্বডরত য় বজনয কম্বান বপ্রায কভ য় এফং পলর 
তুরনাভূরকবালফ কভ টকম উৎন্ন লফ।  

     

টকম (Torque)   =  

 

• এখ্ালন BHP = বেক  ম ায়ায 

• . N = প্রডত ডভডনলট ঘূণ মন ংখ্যা |  



 

1.6  আইএইচড, ডফএইচ ড, এপএইচডয ূে প্রডতাদন 

(Compute the formula of IHP, BHP, FHP)  
       হি মাওযায (HP) ফা অশ্ব-ক্ষভতা : অতীতকালর 

বঘাা াালময ফু কাজ কযা ত। বকালনা বঘাা মডদ এক 
ডভডনলট 150 াউন্ড জলনয বকান ফস্তুলক ডনলয় 220 পুট 
অডতক্রভ কযলত ালয তালর উি বঘাায কাম মেভতা য় 
এক অশ্ব েভতা(HP) ফলর ।  

        F.P.S দ্ধডতলত এক অশ্ব-েভতা = 220 x 150 = 33000 পুট-
াউন্ড/ডভডনট। 

 

  বকান বঘাা মডদ এক বলকলন্ড 75 বকঞ্জজ জলনয বকালনা 
ফস্তুলক ডনলয় 1 ডভটায অডতক্রভ কলয তালর উি বঘাা 
কাম মেভতা য় এক অশ্ব-েভতা।  

        M.K.S. দ্ধডতলত- এক অশ্ব-েভতা = 75 x 1 x 60                                                                         

                                                                       = 4500 বকঞ্জজ-ডভ:/ডভডনট  

 অশ্ব-েভতা ডনলচয ূলেয াালময বফয কযা মায় 

      HP =                       = FPS দ্ধডত। 

 

      HP =                        =  MKS দ্ধডত। 
     

 

 L= জন আলযাডত লর অডতক্রান্ত দরূুত্ব পুলট 
ফা ডভটায 
W= জন াউন্ড   ফা বকঞ্জজলত  
 t= ভয়, ডভডনলট  



 

1.6  আইএইচড, ডফএইচ ড, এপএইচডয ূে প্রডতাদন 

(Compute the formula of IHP, BHP, FHP)  
 

 ক) ইঞ্জিপ্লকপ্লটড হি মাওযায (IHP): ইঞ্জিলনয কম্বান বচম্বালয পুলয়র দন 
কযায পলর বম ঞ্জি উৎন্ন কলয তালক  ইঞ্জন্ডলকলটড  মায়ায (IHP) ফলর।  

 

 ইঞ্জিপ্লকপ্লটড হি মাওযায (IHP)=                    =  (এভলকএ দ্ধডত) 

 

   P = ইঞ্জন্ডলকট ডভন ইলপকটটব বপ্রায-বকঞ্জজ/ 

  L = বরালকয দদঘ ময (ডভটালয)।  

 A = ডডরন্ডায এডযয়া ফা বেেপর  

 N = প্রডত ডভডনলট ায়ায বরালকয ংখ্যা 

  K = ডডরন্ডালযয ংখ্যা  

 

 



 

1.6  আইএইচড, ডফএইচ ড, এপএইচডয ূে প্রডতাদন 

(Compute the formula of IHP, BHP, FHP)  
 

(খ্) সিকন  হি মাওযায ( FHP) : ইঞ্জিলন উৎাডদত ঞ্জিয একটা ফ অং ইঞ্জিলনয ডফডবন্ন 
ধযলনয ভুডবং  মন্ত্াংলয ঘল মণজডনত ফাধা অডতক্রভ কলয ফযয় য়। ঘল মণজডনত কাযলণ 
ফযডয়ত এ ঞ্জিলকই ডিকন  মায়ায( FHP) ফলর। 

          FHP = IHP - BHP  

  

(গ) বেক  হি মাওযায (BHP): ইঞ্জিন ডডরন্ডালযয ববতয গযা প্রাযলণয পলর ঞ্জি দতডয 
ফায য ফ যকভ েয়েডত অডতক্রভ কলয ক্রযাংক যাপট-এ প্রাপ্ত ইঞ্জিলনয প্রকৃত কাম ম 
ম্পাদনলক বেক  মায়ায(BHP )ফলর।  

  

      উৎাডদত ইঞ্জন্ডলকলটড  ম ায়ায লত ঘল মণজডনত ফা ডিকলন অশ্ব েভতা ফাদ ডদলয় মা 
থালক তালক বেক অশ্ব েভতা (BHP)ফলর । 

     ডায়নালভা ডভটায নাভক মলন্ত্ বেলকয ভাধযলভ অশ্ব-েভতা ডনরূণ কযা য় ফলর এটট বেক 
 মায়ায নালভ ডযডচত।  

       BHP = IHP-FHP অথফা 

   

•     ডফএইচড (BHB) =                             T = টকম বকঞ্জজ ডভটায। 

•                                                                  n = দ্রডুত (আযডএভ) 

 

 

 



 

1.6  আইএইচড, ডফএইচ ড, এপএইচডয ূে প্রডতাদন 
(Compute the formula of IHP, BHP, FHP)  

  

 মাসিক দক্ষতা (Mechanical Efficiency) : ইঞ্জিন কতৃমক 

যফযাকৃত ঞ্জি  ইঞ্জিলনয ববতলযয উৎন্ন। ঞ্জি এ দুলয়য 

অনুাতলক মাডন্ত্ক দেতা (Mechanical efficiency) ফলর। 

 

 

 বভকাডনকযার ইডপডলয়ঞ্জন্স            =               x100 

 
 

 



evwoi KvR   

• ভযা- : একটট 4 ডডরন্ডায 4-বরাক ডফডি ইঞ্জিলনয ডডরন্ডায বফায 6 

বডভ. বরাক 10 বডভ. ংলকাচন অনুাত 5: 1 লর ঐ ইঞ্জিলনয ডস্টন 

ডডলেলভন্ট  ডিয়ালযন্স বডরউভ ডনণ ময় কয। 

 

 

• ভযা-: একটট 100  ম ায়ায ডফডি  6 ডডরন্ডায ইঞ্জিলন ডডরন্ডালযয 

ফযা 10 বডভ.  বরাক 10 বডভ. লর উি ইঞ্জিলনয ডস্টন ডডলেলভন্ট 

কত? ' 

 





MZ Køv‽mi Av‽jvPbv 

  BwÄb I ‼gvUihv‽bi AZxZ BwZnvm I Dbœqb| 

1.1 BwÄ‽bi msÁv| 

1.2 BwÄ‽bi cÖKvi‽f`| 

1.3 AvB,wm BwÄ‽bi cwigv‽ci g~j welq mg~n| 

1.4 BwÄ‽bi ‽evi Ges ‼÷ªvK ,wcób wWm‽cøm‽g›U, wK¬qv‽iÝ 

fwjDg Ges K‽¤úªkb ‼iwkI Gi e¨vL¨v| 

1.5 BwÄ‽bi AvqZwbK `ÿZv I UK© Gi Av‽jvPbv| 

1.6 AvBGBPwc, weGBPwc, GdGBPwc, wbY©q Gi m~Î 

cÖwZcv`b| 
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অন্তদমা ইঞ্জিলনয গঠন  কাম মদ্ধডত  
construction & functional features of IC engine.  

 

Aa¨vq-2 ‽jKPvi-2 



MZ Køv‽mi Av‽jvPbv 

  BwÄb I ‼gvUihv‽bi AZxZ BwZnvm I Dbœqb| 

1.1 BwÄ‽bi msÁv| 

1.2 BwÄ‽bi cÖKvi‽f`| 

1.3 AvB,wm BwÄ‽bi cwigv‽ci g~j welq mg~n| 

1.4 BwÄ‽bi ‽evi Ges ‼÷ªvK ,wcób wWm‽cøm‽g›U, wK¬qv‽iÝ 

fwjDg Ges K‽¤úªkb ‼iwkI Gi e¨vL¨v| 

1.5 BwÄ‽bi AvqZwbK `ÿZv I UK© Gi Av‽jvPbv| 

1.6 AvBGBPwc, weGBPwc, GdGBPwc, wbY©q Gi m~Î 

cÖwZcv`b| 

 



GB Aa¨v‽q Avgiv hv hv wkL‽Z cvie 

 

2.1 AvBwm BwÄ‽bi w¯’i I Pjgvb hš¿vs‽ki 

cwiwPwZ KiY| 

2.2 AvBwm BwÄ‽bi w¯’i I Pjgvb  hš¿vs‽ki 

KvR| 

2.3 BwÄ‽bi wcób, wcób wis, wcób wcb, 

Kv‽bKwUs iW Ges µ¨vsKk¨vdU,K¨vgk¨vd‽Ui 

MVb I KvR | 

2.4 AvBwm BwÄ‽bi w¯’i hš¿vs‽ki MVb I KvR |  

 



2.1 অন্তদমা ইঞ্জিলনয চরভান ডস্থয  মন্ত্াংলয তাডরকা 

 2.1 List the moving parts and stationery parts of an IC engine 

 ইঞ্জিলন ফযফরৃত চরভান (Moving) প্রধান মন্ত্াংলয নাভ বদয়া 
লরা- 

 

(১) ক্রযাংক যাপট (Crank Shaft), 

(২) কযাভ যাপট (Cam Shaft), 

(৩) কালনকটটং যড (Connecting Rod), 

(৪) ডস্টন (Piston), 

(৫) ডস্টন ডযং (Piston Ring), 

(৬) ডস্টন ডন (Piston Pin) 

(৭) বার্ব (Valve), 

(৮) ফ্লাইুইর (Flywheel), 

(৯) বারব ডরপটায (Valve Lifter), 

(১০) টাইডভং ডগয়ায (Timing Gear), । 

 
 



2.1 অন্তদমা ইঞ্জিলনয ডস্থয  চরভান মন্ত্াংলয তাডরকা 

 2.1 List the moving parts and stationery parts of an IC engine 

 ইঞ্জিলন ফযফরৃত ডস্থয (Stationery) প্রধান মন্ত্াংলয নাভ বদয়া 
লরা- 

(১) ডডরন্ডায ব্লক (Cylinder Block),  

(২) ডডরন্ডায বড (Cylinder Head), 

 (৩) ক্রযাংকলক (Crankcase), 

 (৪) ডডরন্ডায (Cylinder),  

 (৫) ডডরন্ডায রাইনায (Cylinder Liner), 

 ৬) অলয়র াম্প (Oil Sump), 

 (৭) গযালকট (Gasket),  

 (৮) ইনলটক বভডনলপাল্ড (Intake Manifold), 

 (৯) এগজস্ট ভযাডনলপাল্ড (Exhaust Manifold) , 

(১০) কালফ মালযটয (Carburator),  

(১১) ইগডনন দ্ধডতয অংভূ (Component of ignition system),  

(১২) য়াটায কুডরং াই (water Cooling Pipe)।  

 



2.2 অন্তদমা ইঞ্জিলনয ডস্থয  চরভান মন্ত্াংলয কাজ 

সিয(stationary ) মিাংপ্লয 
কাজ 

চরভান (moving) মিাংপ্লয 
কাজ 

  আইড ইঞ্জিলনয ডস্থয মন্ত্াং, ঘূণ মায়ভান  
 মন্ত্াংলয কাঠালভা  ধাযক ডললফ কাজ 
কলয ।  
বমভন- ডডরন্ডায ব্লক, ডডরন্ডায বড প্রবৃডত 

 আইড ইঞ্জিলনয ঘূণ মায়ভান মন্ত্াং, ডস্থয 
মন্ত্াংলয ভলধয  উলয ধাযণ কলয চাডরত 
লয় কাজ কলয। 
 বমভন- ডস্টন, ক্রযাঙ্কযাপট প্রবৃডত।  

 এটা ঘূণ মায়ভান মন্ত্াংলক একটট গঞ্জিয 
ভলধয আটঁাট অফস্থায় যালখ্ এফং 
ডঞ্জেরকযণ  দালথ ময ভাধযলভ তা চরভান 
থালক। 

 ঘূণ মায়ভান মন্ত্াংগুলরা একটট ডনডদমি 
এরাকায় বঘালয  অথফা মাতায়াত কলয 
কভ মম্পাদন কলয।  

 এটায ভলধয ফাতা  জ্বারাডনয ডভশ্রণ দন 
ঘলট । তা ঞ্জি উৎন্ন কলয। 

  ঘূণ মায়ভান মন্ত্াং তা ঞ্জিলক মাডন্ত্ক 
ঞ্জিলত রূান্তডযত কলয। । 

 আইড ইঞ্জিলনয ফাতা  জ্বারাডন গ্রণ, 
দন এফং বাা গযা ডনগ মভন কলভ ম ডস্থয 
মন্ত্াং  দ্বাযাই ঘলট থালক। 

  ঘূণ মায়ভান মন্ত্াংলক আইড ইঞ্জিলনয প্রাণ 
ফরা কাযণ, এগুলরা চাডরত লরই ইঞ্জিন 
চারু থালক  কাজ কযলত ালয। 



 

2.4 AvBwm BwÄ‽bi Pjgvb hš¿vs‽ki MVb I KvR| 

 

সস্টন (Piston) :  ইঞ্জিন ডডরন্ডালযয ভলধয ডস্টন এডদক-ডদক, উলয ডনলচ উঠানাভা ফা 

মায়া-আা কলয কাজ কলয।  

(ক) গঠন ও আকৃসতয াথ মকয অনুিাপ্লয সস্টন সতন প্রকায।  

          (১) ূণ ম স্কাটম ডস্টন,  (২) আধা ডিায ডস্টন,  (৩) ূণ ম ডিায ডস্টন। 

 

(খ) সস্টপ্লনয প্রস্তুতকৃত ধাতু এফং ওজপ্লনয াথ মকযপ্লবপ্লদ সস্টন দইু প্রকায। 

       (১) ারকা ডস্টন, ।     (২) বাডয ফা বডব ডস্টন। 

       ারকা ডস্টনভূ দতডয কযলত াধাযণত অযারুডভডনয়াভ  এয ংকয ধাতুভূ ফযফরৃত য়। বছাট  
কভ েভতা ম্পন্ন ইঞ্জিনভূল এ ধযলনয ডস্টন ফযফায কযা য়। 

    বাডয ডস্টন প্রস্তুত কযলত ঢারাই বরাা ইস্পাত, বক্রাভ, ডনলকর প্রবৃডত ধাতু ফযফায য় এফং গােলদল 
ঞ্জজংক অক্সাইড ফযফায কযা য়। 

 

(গ) সস্টপ্লনয ভাথায গঠপ্লনয াথ মকয অনুিাপ্লয সস্টনপ্লক সতন বাপ্লগ বাগ কযা হয। মথা 

(১) ভতর ভাথা ডফডি ডস্টন,  (২) ভাথায় গতম ডফডি ফা অফতর ডস্টন, (৩) চাা আকৃডতয ফা উত্তর ডস্টন।  

 

(ঘ) িংপ্লকাচন ও অপ্লযর কপ্লরার সযং-এয িংখযায াথ মকয ববপ্লদ সস্টন ফযফরৃত হয। মথা 

      (১) দুটট ংলকাচন এফং একটট অলয়র কলরার ডযং ডফডি ডস্টন,  

     (২) ডতনটট ংলকাচন এফং একটট অলয়র কলরার ডযং ডফডি ডস্টন, 

     (৩) ডতনটট ংলকাচন এফং দুইটট অলয়র কলরার ডযং ডফডি ডস্টন। 

 



wcób(Piston) 
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সস্টন সযং ( Piston Ring): 

       ইঞ্জিন ডডরন্ডালযয ভলধয ডস্টন উঠানাভা কলয কাজ কযায 
ভয় দন প্রলকালেয চাজম  ক্রযাংকলকলয রুফ  অলয়রলক 
থৃক অফস্থায় আটডকলয় যাখ্লত ডস্টন ডযং ফযফায কযা 
য়।  

সস্টন সযং দইু প্রকায - 

(ক) ংলকাচন ডযং  (খ্) অলয়র কলরার ডযং / অলয়র বোয ডযং: 

 

িংপ্লকাচন সযং এয গঠন –াধাযণত ঢারাই বরাা ফযফায কযা 

য়। এয উডযবালগ গ্রাপাইড ,বরাা অ∙ইড,ভডরফলডনাভ 

প্রবৃডত প্রলর বদয়া য়। 

অপ্লযর কপ্লরার সযং / অপ্লযর বোয সযং গঠন : াধাযণত 
ডতন আকৃডতলত প্রস্তুত কযা য়। 

 (১) এক খ্ি ঢারাই বরাা প্রকৃডত, (২) এক খ্ি চাান ইস্পাত 
প্রকৃডত, (৩) ডতন খ্ি ইস্পালতয বযর (Rail) প্রকৃডতয অলয়র 
কলরার ডযং। 
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. 

সস্টন সন (Piston Pin) : 

      গাজন ডনলক অনয কথায় ডস্টন ডন ফরা য়। 

এটা ডস্টলনয ালথ কালনকটটং যলডয ংলমাগ 

কযায জনয ফযফায কযা য়। 

 

সস্টন সন (Piston Pin) গঠন : 

      গাজন ডন কটঠন ধাতু ডদলয় প্রস্তুত কযা য়।ডন 
প্রস্তুত কযলত প্রধানত  ালডমন ইস্পাত ফযফায 
কযা । 

       ফু ডফয়াডযং এফং গাজন ডলনয ভালঝ ডনডদমি 
ভাোয পাকঁা স্থান থালক ফলর রুফ অলয়র প্রলফ 
কলয ডস্টনলক লজ চরাচর কযলত াাময 
কলয। 

 

 

সস্টন সন (Piston Pin)  
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কাপ্লনকটটং যড (Cannecting Rod) : 

      কালনকটটং যড ভূরত ডস্টন  ক্রযাংকযাপলটয ভালঝ 

বমাগ স্থান কলয। এটা ডস্টলনয উঠানাভায গডতলক 

ক্রযাংকযাপলটয ভাধযলভ চক্রাকায ঘূণ মন গডতলত 

ডযণত কযলত ায়তা কলয।  

       কাপ্লনকটটং যড (Cannecting Rod) গঠন:কালনকটটং 

যড প্রস্তুত কযলত ংকয, ইস্পাত, ভাইল্ড ইস্পাত 

ইতযাডদ বপাঞ্জজমং প্রণাডরলত উচচালয কাফ মলনয 

উডস্থডতলত এটা দতডয কযা য়। ।  

 



Kv‽bKwUs iW (Connecting Rod)  
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 ক্রযাংকযাপট (Crankshaft) : ইঞ্জিলনয প্রধান 

মন্ত্াংলয ভলধয ক্রযাংকযাপট অনযতভ। এটা ডস্টলনয 

বযডলপ্রালকটটং গডতলক ঘূণ মন গডতলত ডযনত কলয। এটা 

ডস্টন  কালনকটটং যলডয মাডন্ত্ক ঞ্জিলক অনযানয 

মলন্ত্য ভাধযলভ চাকা ফা অনযানয স্থালন স্থানান্তয কলয। 

ক্রযাংকযাপট ডডরন্ডায ব্ললকয ডনলচ অফস্থান কলয এফং 

জান মার ডফয়াডযং ভূলয ভন্লয় এটায ক্রযাংক 

জান মারভূ ব্ললকয ালথ আটঁা অফস্থায় ঘুযলত ালয। 

ডডরন্ডালযয ংখ্যা অনুালয ক্রযাংকযাপলট ক্রযাংক 

ডন এফং ক্রযাংকযাপলটয আকৃডত  প্রকৃডতলবলদ ডনডদমি 

ংখ্যক ক্রযাংক জান মার থালক। ডস্টন কালনকটটং যলডয 

ালথ ংমুি অফস্থায় কালনকটটং যলডয ফ প্রালন্তয 

ডফয়াডযং এয নাট- বফালেয ভন্লয় ক্রযাংক ডলনয ালথ 

ংমুি থালক।  

 
 
      

ক্রযাংকযাপট (Crankshaft) 

গঠন:   ক্রযাংকযাপট প্রস্তুত 

কযলত কটঠন  ি ধাতু বমভন- 

উচ্চ ায কাফ মন ডফডি ইস্পাত, 

ইনগট ভাইল্ড ইস্পাত ফযফরৃত য়। 

এটা ড্র বপাঞ্জজমং প্রঞ্জক্রয়ায় প্রস্তুত 

কযা য়।  

 



µ¨vsK k¨vdU (Crank Shaft) 

  



K¨vg k¨vdU (CamShaft) 
  



কযাভযাপট (Camshaft) :   কযাভযাপট ইঞ্জিলনয এভন একটট মন্ত্াং মা ঘূণ মন 

গডতলক যররযডখ্ক গডতলত রূান্তয কলয। কযাভযাপলটয ঘূণ মলনয পলর কযালভয চূা 

(Cam lobe) বারফলক খু্লর বদয় প্রডতটট ডডরন্ডালযয জনয কযাভযাপলট একটট ইনলরট  

একটট এগজস্ট কযাভ বরাফ   থালক। কযাভযাপলট াচঁ স্পাইযার ডগয়ায থালক ঐ ডগয়ালযয 

ভাধযলভ ইগডনন ডডডরডফউটয চারনা কযা য়। ডগয়ালযয ভাধযলভ অলয়র াম্প  চাডরত 

য় অথফা কযাভযাপলটয ডছলনয প্রালন্ত এ জনয  ডগয়ায স্থাডত থালক। এ ছাা 

কযাভযাপলটয ভাধযলভ এড ফা বরা-বপ্রায াম্প ডযচারনা কযা য়।  

 এরয় ডস্টর ডদলয় াধাযণত এটা দতডয কযা য়। 



বার্ব (Valve) : ইঞ্জিলনয ডডরন্ডালয চাজম 

গ্রণ  আটডকলয় যাখ্া এফং বাা গযা ডনগ মভন 

কালজয জনয বারব ফযফায কযা য়। ইঞ্জিলনয 

প্রডতটট ডডরন্ডালযয জনয দুইটট বার্ব থালক। 

এলদয একটটয নাভ ইনপ্লটক বার্ব অযটটয 

নাভ এগজস্ট বারব। বারব ডডরন্ডায ব্ললক ফন্ধ 

অফস্থায় ডলটয ালথ আটঁাটঁ বালফ ফল থালক 

এফং ইঞ্জিলনয  বার্ব টাইডভং অনুালয ডনডদমি 

ভয় বখ্ালর মায় অথফা ফন্ধ য়। কযাভযাপট 

চাডরত কযাভলরাফ  বার্ব বস্টলভয ডনম্ন প্রালন্ত 

ধাক্কা ডদলয় বার্বলক খু্লর বদয়। 

  



Exhaust valve 

Intake valve 
Valve mechanism 



d¬vBûBj(Flywheel)  

 B®úvZ wbwg©Z  GKwU fvwi ‼MvjvKvi 

PvKv we‽kl hv µ¨v¼k¨vd‽Ui wcQ‽bi 

w`‽K mshy³ _v‽K| døvBûB‽ji cÖavb 

D‽Ïk¨ n‽jv BwÄb KZ…K Drcvw`Z 

kw³ mÂq K‽i iv‽L, hv Ajm ‼óªv‽K 

GB mÂq K…Z kw³ µ¨vsKk¨vdU‽K 

wdwi‽q ‼`q| Gi evB‽i GKwU wis 

wMqvi _v‽K hvnvi mvnv‽h¨ BwÄb ÷vU© 

Kiv nq| 



wmwjÛvi eøK (Cylinder Block) 
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• wmwjÛvi eøK(Cylinder Block): 

GwU BwÄ‽bi g~j I mvnvh¨Kvix hš¿vsk‽K avib K‽i| wmwjÛvi eø‽Ki 

gv_vq wmwjÛvi ‼nW ms‽hvwRZ _v‽K|GwU ˆZwi Ki‽Z ‼MÖBÛ 

Avqib, Kv÷ Avqib e¨envi Kiv nq| 

 



wmwjÛvi jvBbvi (Cylinder Liner ) 



• wmwjÛvi jvBbvi(Cylinder Liner) t 

wmwjbÛvi eø‽Ki g‽a¨ A‽cÿvK…Z big avZzi ˆZwi cvZwewkó 

‼MvjvKvi ‼h e¯ẁU cÖ‽ek Kiv‽bv nq Zv‽K wmwjÛvi jvBbvi 

e‽j| GwU A¨vjywgwbqvg msKi GQvov wmwjKb, g¨v½vwbR, 

wb‽Kj, ‽µvwgqvg cÖf…wZ Dcv`vb ‼jŠ‽ni mv‽_ wgwk‽q cȪ `Z 

Kiv nq| 

 
Dry Liner 

Wet Liner 



  wmwjÛvi jvBbvi‽K 2 fv‽M fvM Kiv nq- 

1. WªvB jvBbvi (Dry Liner) t G‽K wmwjÛv‽ii AvK …wZ‽Z ˆZwi 

Kiv nq, hvi Dc‽ii w`‽K ‼d¬Ämn ms‽hvRb ‽hvM¨ LvZ _v‽K| 

GB LvZ wmwjÛvi eø‽Ki m‽½ Gu‽U _vK‽Z mvnvh¨ K‽i| wmwjÛvi 

eø‽Ki IqvUvi R¨v‽KU ‼_‽K `~‽i _v‽K e‽j kxZjxKiY cvwb 

mivmwi ¯úk© Ki‽Z cv‽i bv Ges ï®‹ _v‽K|  

Cylinder Block 

Water Jacket 

Cylinder Liner 



2. I‡qU jvBbvi (Wet Liner) t G‽K wmwjÛv‽ii 

AvK …wZ‽Z ˆZwi Kiv nq, hvi Dc‽ii w`‽K ‼d¬Ämn ms‽hvRb 

‽hvM¨ LvZ  Ges wb‽Pi w`‽K 3wU c¨vwKs wis ms‽hvRb LvZ 

_v‽K| GB LvZ¸‽jv wmwjÛvi eø‽Ki m‽½ Gu‽U _vK‽Z 

mvnvh¨ K‽i| I‽qU jvBbvi eø‽Ki kxZjxKiY cvwb mivmwi 

¯úk© _v‽K e‽j GwU ‼fRv _v‽K| 

Cylinder Block 

Water Jacket 

Cylinder Liner 

Packing Rings 



wmwjÛvi †nW(Cylinder Head): 

wmwjÛvi eø‽Ki Dc‽i M¨vm‽K‽Ui mgš^‽q wmwjÛvi ‼nW ms‽hvwRZ 

_v‽K|GwU ˆZwi Ki‽Z ‼jŠnLwPZ m¼i avZz e¨envi Kiv nq| 



fvj‡fi Ae ’̄vb Abymv‡i  wmwjÛvi †nW‡K 4 fv‡M fvM Kiv 

hvq- 

 (K) L- AvK…wZi BwÄb ‼nW( L- Head ), 

 (L) I- AvK…wZi BwÄb ‼nW( I- Head ), 

 (M) F- AvK…wZi BwÄb ‼nW( F- Head ) Ges  

 (N) T- AvK…wZi BwÄb ‼nW( T- Head ). 

T- HEAD L- HEAD I- HEAD F- HEAD 



µ¨vsK‽Km g~jZ wmwjÛvi eø‽Ki wb‽Pi 

Ask|AwaKvsk wmwjÛvi eøK I 

µ¨vsK‽Km GKB avZ zw`‽q MwVZ| 

mvaviYZ Kvó Avqib Ges A¨vjywgwbqvb 

Gjq w`‽q µ¨vsK‽Km ˆZwi Kiv nq| 

G‽Z weqvwis Gi gva¨‽g µ¨vsKk¨vdU I 

K¨vgk¨vdU a‽i ivLvi e¨e¯’v _v‽K, 

A‽qj cv¤ú,A‽qj jvBb _v‽K,A‽qj 

mv¤ú,÷vwUs gUi AvUKv‽bvi e¨e¯’v 

_v‽K| 

µ¨vsK‽Km (Crankcase) 



A‽qj mv¤ú (Oil Sump) 

BwÄb eø‽Ki wb‽Pi w`‽K 

mvaviYZ Gi Ae¯’vb| 

G‽Z jye I‽qj, I‽qj 

cv¤ú cÖf„wZ Ae¯’vb 

K‽i| Bnv cÖ¯`Z Ki‽Z 

‼cÖmW B¯úvZ e¨envi 

Kiv nq| 

 

 



  weqvwis (Bearings) t 

 BwÄb ev ‼Kvb h‽š¿i N~Y©vqgvb k¨vd‽Ui mv‽_ weqvwis 

e¨eüZ nq| GUv  N~Y©vqgvb hš¿vsk‽K wcw”QjKiY c`v‽_©i 

mgš^‽q ¯v̂axbfv‽e  Nyi‽Z mnvqZv, Nl©Y cÖwZ‽iva I ‼evSv enb 

K‽i| BwÄ‽b mvaviYZ wZb ai‽bi weqvwis e¨eüZ nq- 

1. wmøf weqvwis, 

(K) eyk weqvwis, 

(L) ‼kj weqvwis I 

(M) _ªv÷ weqvwis 

2. ej weqvwis I 

3. ‼ivjvi weqvwis| 

eyk weqvwis, 

‼kj weqvwis  

ej weqvwis  
‼ivjvi weqvwis 

_ªv÷ weqvwis 



BwÄb M¨vm‡KU (Gasket) 

 `ywU Z‽ji g‽a¨ wjKcÖæd ms‽hvM ‼`qvi Rb¨ M¨vm‽KU 

e¨eüZ nq| ‼hgb- wmwjÛvi eøK I wmwjÛvi ‼n‽Wi g‽a¨, 

µ¨v¼‼Km I A‽qj c¨v‽bi g‽a¨ BZ¨vw`| 



• ‡gwb‡dvì(Manifold): 

Intake Manifold  

Exhaust Manifold  

Bb‽UK g¨vwb‽dv‽ìi gva¨‽g  BwÄ‽bi 

evZvm I R¡vjvwbi wgkªY Kve©y‽iUi ‽_‽K 

wmwjÛv‽i Mgb K‽i| 

GMR÷ g¨vwb‽dv‽ìi gva¨‽g BwÄ‽bi `nb cÖ‽Kv‽ô 

RgvK …Z ‼cvov M¨vm wbM©gb nq| 



evwoi KvR   

 

 

 AvBwm BwÄ‽bi w¯’i I Pjgvb hš¿vs‽ki ZvwjKv Ki| 

 

 

 BwÄ‽bi wcób, wcób wis, wcób wcb, Kv‽bKwUs iW 

Ges µ¨vsKk¨vdU,K¨vgk¨vd‽Ui KvR wjL| 

 

 







 

 

 

 

 

 

wW‡cøvgv-Bb-BwÄwbqvwis cvIqvi wefv‡Mi 4_© ce© QvÎ/QvÎx‡`i Rb¨ wWwRUvj 

K‡›U‡bi gva¨‡g K¬vm  

MD. MANIK MIA 
Instructor (power) 

Mob- 01723779562 

 

welqt- AvBwm BwÄb wW‡UBjm& 

welq †KvW t- 27141 

MD. ABU RAIHAN  
Junior Instructor (power) 

Mob- 01638758321 

 



AvBwm BwÄ‽bi ‰ewkó¨ |  

Features of IC engines  

Aa¨vq-3 ‽jKPvi-3 



MZ Køv‽mi Av‽jvPbv 

 

2.1 AvBwm BwÄ‽bi w¯’i I Pjgvb hš¿vs‽ki 

cwiwPwZ KiY| 

2.2 AvBwm BwÄ‽bi w¯’i I Pjgvb  hš¿vs‽ki 

KvR| 

2.3 BwÄ‽bi wcób, wcób wis, wcób wcb, 

Kv‽bKwUs iW Ges µ¨vsKk¨vdU,K¨vgk¨vd‽Ui 

MVb I KvR | 

2.4 AvBwm BwÄ‽bi w¯’i hš¿vs‽ki MVb I KvR |  

 



GB Aa¨v‽q Avgiv hv hv wkL‽Z cvie 

  

  `yB-‡÷ªvK GmAvB BwÄ‡bi Kvh©bxwZ | 

  †dvi-†÷ªvK GmAvB BwÄ‡bi Kvh©bxwZ | 

  ỳB ‡÷ªvK I †dvi-†÷ªvK BwÄ‡bi cv_©K¨| 

  ỳB ‡÷ªvK I †dvi-†÷ªvK GmAvB I wmAvB 

BwÄ‡bi myweav| 

  ỳB ‡÷ªvK I †dvi-†÷ªvK GmAvB I wmAvB 

BwÄ‡bi Amyweav| 

 

 



 ‼gvUihv‽bi Gm. AvB. BwÄb ej‽Z 

cÖavbZ  ‼c‽Uªvj BwÄb‽KB e‽j|  

 

R¡vjvwb wn‽m‽e ‼c‽Uªvj Ges R¡vjvwb wgkªY 

`n‽bi Rb¨ ˆe`y¨wZK ¯úvK© cøvM e¨envi Kiv 

nq| 

BwÄ‽bi Kvh©vewj I ‼÷ ªvK we‽ePbvq- 

1) `yB ‽÷ ªvK mvB‽Kj wewkó ‼c‽Uªvj BwÄb, 

2) ‽dvi ‽÷ ªvK mvB‽Kj wewkó ‼c‽Uªvj BwÄb| 

 

3.1  Gm. AvB. (S.I. Engine) BwÄ‡bi Kvh©bxwZ t 

     GmAvB BwÄ‡bi Kvh©bxwZ eY©bv Ki 

        State the working principle of S.I  engines  



বরাক (Stroke) 

 বরাক (Stroke) :  
ডস্টন টটডডড বথলক 
ডফডডড ম মন্ত বম দরূুত্ব 
অডতক্রভ কলয তালক 
বরাক ফলর| 
 

3600 



ỳB ‽÷ªvK mvB‽Kj wewkó ‼c‽Uªvj BwÄb 

 `yB ‽÷ªvK mvB‽Kj wewkó 

‼c‽Uªvj BwÄ‽bi msÁv -t ‼h 

‼c‽Uªvj BwÄ‽b wcób ỳwU ‼÷ªv‽K 

GKwU mvB‽Kj m¤úbœ nq A_©vr 

mvKkb,K‽¤úªkb,cvIqvi,GMRó 

G mKj KvR ‼kl nq Zv‽K ỳB 

‽÷ªvK mvB‽Kj wewkó ‼c‽Uªvj 

BwÄb e‽j| µ¨vsKk¨vdU 360 

wWMÖx N~Y©b m¤úbœ K‽i| 

`yB 

‽÷ ªvK  

mvKkb 

K‽¤úªkb 

cvIqvi 

GMRó  



 

 Uz -†÷ªvK †c‡Uªvj BwÄ‡bi Kvh©vejx  

 
(K) cÖ_g †÷ªvK(mvKkb I Kg‡cÖkb)t 

 wc÷b B.D.C. ‽_‽K T.D.C. 

Gi w`‽K ‼h‽Z _v‽K Ges `nb 

cÖ‽Kv‽ô cÖ‽ek Kiv Gqvi dz‽qj wgkªY 

m¼zwPZ K‽i| G Ae ’̄vq wc÷b 

Bb‽jU ‼cvU© Ly‽j ‼`q Ges Gqvi 

dz‽qj wgkªY evqyk~b¨Zvi Kvi‽b 

Kve©y‽iUi ‼_‽K µ¨v¼‽K‽m cÖ‽ek 

K‽i| µ¨vsKk¨vdU 180 wWMÖx N~Y©b 

m¤úbœ K‽i| 

 



(L) wØZxq †÷ªvK (cvIqvi I GMR÷)t 

 wc÷b hLb T.D.C. Ae ’̄v‽b ‼cŠu‽Q 

ZLb ¯úvK© cøvM ‼_‽K B‽jKwUªK ¯úvK© ‼c‽q 

Gqvi dz‽qj wgkªb cÖ¾¡wjZ nq d‽j `nb 

cÖK‽ôi Pvc eû¸Y e„w×cvq| GB Pv‽ci cÖfv‽e 

wc÷b T.D.C. ‽_‽K B.D.C.Gi w`‽K ‼h‽Z 

_v‽K Ges wbM©gb ‼cvU© Ly‽j hvq| 

d‽j µ¨v¼‽K‽m cÖ‽ekK…Z Gqvi dz‽qj wgkªb 

UªvÝdvi ‼cvU© w`‽q `nb cÖK‽ô cÖ‽ek K‽i Ges 

‼cvov M¨vm wbM©gb ‼cvU© w`‽q evqygÛ‽j P‽j 

hvq| µ¨vsKk¨vdU 180+180= 360 wWMÖx 

N~Y©b  m¤úbœ K‽i| 



 Uz -†÷ªvK †c‡Uªvj BwÄ‡bi Kvh©vejx  

ỳB ‡÷ªvK BwÄb 



Pvi ‽÷ªvK mvB‽Kj wewkó ‼c‽Uªvj BwÄb 

 Pvi ‽÷ªvK mvB‽Kj wewkó 

‼c‽Uªvj BwÄ‽bi ms½v -t ‼h 

‼c‽Uªvj BwÄ‽b wcób Pvi ‼÷ªv‽K 

GKwU mvB‽Kj m¤úbœ nq A_©vr 

mvKkb,K‽¤úªkb,cvIqvi,GMRó 

G mKj KvR ‼kl nq Zv‽K Pvi 

‽÷ªvK mvB‽Kj wewkó ‼c‽Uªvj 

BwÄb e‽j| µ¨vsKk¨vdU 720 

wWMÖx N~Y©b m¤úbœ K‽i| 

Pvi 

‽÷ªvK  

mvKkb 

K‽¤úªkb 

cvIqvi 

GMRó  



 †dvi-†÷ªvK †c‡Uªvj BwÄ‡bi Kvh©vejx  

G †÷ªvK PviwU n‡jv:- 

 

1. mvKkb ‼÷ ªvK (Suction stroke) 

2. K‽¤úªkb ‼÷ ªvK (Compression stroke) 

3. cvIqvi  ‽÷ ªvK (Power stroke) 

4. GMRó ‼÷ ªvK (Exhaust stroke) 



1. mvKkb †÷ªvK (Suction stroke): 

 wc÷b hLb wmwjÛv‽i wU.wW.wm. ‼_‽K we.wW.wm. 

Gi w`‽K bvg‽Z _v‽K ZLb Dnvi MÖnY fvjf 

Ly‽j hvq| 

 wmwjÛv‽ii g‽a¨ I wc÷‽bi Dc‽i m„ó evqy 

k~b¨Zvq m„wó nq Ges Kvey©‽iUi ‼_‽K evZvm I 

R¡vjvwbi wgkªY wmwjÛv‽i cÖ‽ek K‽i| 

 MÖnb ‼÷ ªvK ‼kl n‽j µ¨vsKk¨vdU 180 wWMÖx 

N~Y©b m¤úbœ K‽i|  

In.V 
Ex.V 



2. K‡¤úªkb †÷ªvK (Compression stroke): 

 wc÷b we.wW.wm. ‼_‽K wU.wW.wm.-Gi w`‽K 

DV‽Z _v‽K| 

 wc÷b wmwjÛv‽i AvMZ wgkªb‽K m¼zwPZ 

Ki‽j m¼zwPZ wgk ª‽bi Zvc I Pvc  DfqB 

‼e‽o hvq| 

 MÖnY fvjf I  wbM©gb fvjf eÜ _v‽K| 

 K‡¤úªkb †÷ªvK ‼kl n‽j µ¨vsKk¨vdU 

180+180=360 wWMÖx N~Y©b  m¤úbœ K‽i|  

 

Ex. v 
In. v 



 

• K‽¤úªkb ‼÷ ªv‽Ki ‼k‽l Ges cvIqvi ‼÷ ªv‽Ki 

ïiæ nevi c~‽e© m¼ywPZ evZvm I R¡vjvwbi 

wgkª‽Yi g‽a¨ ¯úvK© cøv‽Mi gva¨‽g AwMœùzwj½ 

N‽U, d‽j wmwjÛv‽ii `nb cÖ‽Kv‽ô Pvc I 

Zvckw³ Drcbœ nq| 



3.cvIqvi ‡÷ªvK (Power stroke): 

 `nbK …Z Pv‽R©i Zvc 72
𝑜
‽_‽K  98

𝑜C I 

Pvc 7.7 n‽Z 12.6 ‽KwR/eM© 

‼mw›UwgUviDfqB ‽e‽ohvq| 

 `nbK …Z M¨v‽miav°vqwc÷bwU.wW.wm. ‼_‽K 

we.wW.wm. Giw`‽KavweZ nq Geswc÷‽bi 

mv‽_ Kv‽bKwUsiW I µ¨v¼k¨vdU 

mnBwÄ‽bi Avbylw½K 

hš¿vskN~Y©bMwZcÖvßn‽qBwÄbPj‽ZïiæK‽i| 

Ex.V 
In.V 



 

G ‼÷ªv‽K D³ fvjf ỳwU eÜ _v‽K| 

µ¨v¼k¨vdU 180+180+180=540 wWMÖx N~Y©b  

m¤úbœ K‽i|  

 ‼dvi ‼÷ªv‽K GKevi kw³ Drcv`b K‽i e‽j 

GB ‼÷ªvK‽K Kvh©Kix †÷ªvK ejv nq| 

 



4. GMRó †÷ªvK (Exhaust stroke): 

• wc÷b we.wW.wm. ‼_‽K wU.wW.wm. Gi 

w`‽K DV‽Z _v‽K| 

• wbM©gb fvjf  ‼Lvjv I MÖnY fvjf eÜ 

Ae¯’vq _v‽K| d‽j `» M¨vm wbM©gb c_ 

w`‽q evqygÛ‽j ‼ewi‽q hvq| 

• wbM©gb †÷ªvK †kl n‡j µ¨vsKk¨vdU 

180+180+180+180 = 720 wWMÖx 

NyY©b m¤úbœ K‽i|  

 

z 

Ex.V 
In.V 



  

 Z‽e wbM©gb ‼÷ ªvK ‼kl Ges MÖnb ‼÷ ªvK ïiæ 

nevi c~‽e© I c‽i MÖnb Ges wbM©gb fvjf GKB 

mv‽_ 5 ‼_‽K 10 wWwMÖ ch©šÍ ‽Lvjv _v‽K e‽j GB 

c×wZ‽K Òfvjf Ifvi j¨vwcsÓ(Valve 

Overlapping) ejv nq| 

 



 

wbM©gb ‼÷ ªvK ‽kl n‽q ‼M‽j c~‽e©i b¨vq Avevi MÖnb ‼÷ ªvK ïiæ nq Ges Gfv‽e 

‽dvi ‼÷ ªvK ‼c‽Uªvj BwÄb Kvh© m¤úv`b K‽i| 

 

‽dvi ‼÷ªvK ‼c‽Uªvj BwÄb 



 wbM©gb ‼÷ªvK ‽kl n‽q ‼M‽j c~‽e©i b¨vq Avevi MÖnb ‼÷ªvK ïiæ nq 

Ges Gfv‽e ‽dvi ‼÷ªvK ‼c‽Uªvj BwÄb Kvh© m¤úv`b K‽i| 

Ex.V In.V 



টু-বরাক ও বপায-বরাক ইঞ্জিপ্লনয ভপ্লধয  াথ মকয।  
(Compare the 2 Stroke and 4 Stroke Engine's)  

টু-বরাক(2-Stroke)  ইঞ্জিন 

 (১) এ ইঞ্জিপ্লনয একটট িাইপ্লকর 

ক্রযাংকযাপপ্লটয এক ঘূর্ মপ্লন ফা সস্টপ্লনয 
দইু বরাপ্লক িাইপ্লকর িম্পূর্ ম হয। 

(২) ক্রযাংকযাপপ্লটয এক ঘূর্ মপ্লন 

360°বকাপ্লর্  এক াওযায বরাক হয।    

(৩) বপ্লরার ইঞ্জিপ্লন এযায পুপ্লযর 

সভকচায ক্রযাংকপ্লকপ্লি প্রপ্লফ কপ্লয। 

 (৪) এ ধযপ্লনয বপ্লরার ইঞ্জিপ্লন বকাপ্লনা 

রুসেপ্লকন সিপ্লস্টভ বনই। 

(৫) এ ইঞ্জিপ্লন বকাপ্লনা  বারব বনই সস্টন 

বারব সহপ্লিপ্লফ কাজ কপ্লয 

(৬) একটট রান্সপায থ আপ্লে। 

(৭) বফসয বাগই এক সিসরিায ইঞ্জিন। 

বপায-বরাক ( 4-Stroke) ইঞ্জিন 

(১) এ ইঞ্জিপ্লন ক্রযাংকযাপপ্লটয দইু ঘূর্ মপ্লন 

ফা সস্টপ্লনয চায বরাপ্লক িাইপ্লকর িম্পূর্ ম 

হয। 

(২) ক্রযাংকযাপপ্লটয দইু ঘূর্ মপ্লন 720° বকাপ্লর্  
একটট াওযায বরাক হয। 

 (৩) এ ইঞ্জিপ্লন পুপ্লযর িযািসয কম্বািন 

বচম্বাপ্লয মায।  

(৪) আরাদা একটট রুসেপ্লকন সিপ্লস্টভ 

থাপ্লক। 

(৫)প্রপ্লতযক সিসরিাপ্লযয জনয দটুট কপ্লয 

বারব থাপ্লক। 

(৬) বকান রান্সপায থ বনই। 

(৭) বফসয বাগই  একাসধক সিসরিায 

ইঞ্জিন। 



টু-বরাক ও বপায-বরাক ইঞ্জিপ্লনয ভপ্লধয  াথ মকয।  
(Compare the 2 Stroke and 4 Stroke Engine's)  

টু-বরাক(2-Stroke)  ইঞ্জিন 

(৮) ওজন হারকা। 

(৯) ক্ষযক্ষসতয হায বফস। 

(১০) রুফ অপ্লযর খযচ বফস। 

(১১) একই আকাপ্লযয ইঞ্জিপ্লন অসধক 

ঞ্জিয উৎন্ন হয। 

(১২) প্রাথসভক খযচ বফস।  

(১৩) দইু বরাক ইঞ্জিন বফসফপ্লটঞ্জি ফা 

সু্কটায, ভটযিাইপ্লকর প্রবৃসতয ইঞ্জিন 

সহপ্লিপ্লফ ফযফরৃত হয। 

বপায-বরাক ( 4-Stroke) ইঞ্জিন 

(৮) ওজন বাসয। 

(৯) স্বযংিম্পূর্ ম রুসেপ্লকটটং সিপ্লস্টপ্লভয 

কাযপ্লর্ ক্ষযক্ষসতয হায কভ।  

(১০) রুফ অপ্লযর খযচ কভ। 

(১১) তুরনাভূরকবাপ্লফ কভ ঞ্জি উৎন 

হয।  

(১২) প্রাথসভক খযচ কভ। 

(১৩) চায বরাক ইঞ্জিনপ্লক কায, ফাি, রাক, 
াম্প, রাক্টয প্রবৃসতয ইঞ্জিন সহপ্লিপ্লফ 

ফযফরৃত হয। 



দুই এফং চায বরাক ইঞ্জিলনয ুডফধা  অুডফধাভূ 

দইু বরাক (Two stroke) BwÄ‡bi  

myweav 

1) Avjv`v Kzwjs I jywe‼KwUs wm‽÷g bv 

_vKvq G‽Z Kg RvqMvi cÖ‽qvRb nq| 

2) GUv nvjKv BwÄb|  

3) GUv ¯’vbvšÍi myweav | 

4) Gi MVb mnR | 

5) Nl©Y RwbZ AcPq Kg|  

6) `yB ‼÷ ªvK BwÄ‽b wmwjÛvi I wc÷‽bi 

msL¨v Kg jv‽M Ges G‽Z ‼Kvb fvjf 

e¨eüZ nq bv, d‽j LiP Kg nq| 

চায বরাক (Four stroke) BwÄ‡bi 

 myweav 

1) G BwÄ‽b wgkÖY /PvR© mivmwi wmwjÛvi G 

cÖ‽ek K‽i d‽j K¤^vkb G myweav nq| 

2) ÿq Kg nq| 

3) fvwi Kv‽R e¨envi Kiv hvq| 

4) kw³i AcPq Kg nq| 

5) Nl©Y RwbZ AcPq ‽ewk|  

6)G BwÄb Øviv cwi‽ek `~l‽Yi cwigvY Kg 

nq| 



দুই এফং চায বরাক ইঞ্জিলনয ুডফধা  অুডফধাভূ 

দইু বরাক (Two stroke) BwÄ‡bi  

 Amyweav  

চায বরাক (Four stroke) BwÄ‡bi  

Amyweav  

1) Avjv`v Kzwjs I jywe‼KwUs wm‽÷g 

_v‽K bv e‽j BwÄ‽bi Mig nq I 

Nl©YRwbZ ÿq ‼ewk nq|  

2) GUv ïay nvjKv Kv‽R e¨eüZ nq| 

3) jye A‽qj LiP ‼ewk nq|  

4) `ÿZv Kg| 

5) cwi‽ek `~lY ‼ewk nq| 

1) Nl©YRwbZ kw³ AcPq ‼ewk|     

2) ’̄vb ‼ewk `Lj K‽i|  

3) Gi MVb RwUj|  

4) `vg I IRb ‼ewk| 

5) cwi‽ek `~lY Kg nq| 



evwoi KvR   

 

 

 Uz ‼÷ªvK I ‼dvi ‼÷ªvK BwÄ‽bi g‽a¨ cv_©K¨ wjL| 

 

 ‼dvi ‼÷ªvK ‼c‽Uªvj BwÄ‽bi Kvh©cÖYvjx wPÎmn eY©bv 

Ki| 

 

 

 









 

 

 

 

 

 

wW‡cøvgv-Bb-BwÄwbqvwis cvIqvi wefv‡Mi 4_© ce© QvÎ/QvÎx‡`i Rb¨ wWwRUvj 

K‡›U‡bi gva¨‡g K¬vm  

MD. MANIK MIA 
Instructor (power) 

Mob- 01723779562 

 

welqt- AvBwm BwÄb wW‡UBjm& 

welq †KvW t- 27141 

MD. ABU RAIHAN  
Junior Instructor (power) 

Mob- 01638758321 

 



AvBwm BwÄ‽bi fvje ‼UªBbm&|  

Valve Trains oF IC engines  

Aa¨vq-4 ‽jKPvi-5 



MZ Køv‽mi Av‽jvPbv 

   ỳB-‡÷ªvK wmAvB BwÄ‡bi Kvh©bxwZ | 

 †dvi-†÷ªvK wmAvB BwÄ‡bi Kvh©bxwZ | 

 `yB ‡÷ªvK I †dvi-†÷ªvK wmAvB BwÄ‡bi 

cv_©K¨| 

GmAvB I wmAvB BwÄ‡bi cv_©K¨| 

GmAvB I wmAvB BwÄ‡bi myweav|  

GmAvB I wmAvB BwÄ‡bi Amyweav| 

 

  

 



GB Aa¨v‽q Avgiv hv hv wkL‽Z cvie 

  BwÄ‡bi fvjf I fvjf †gKvwbRg Gi KvR | 

 BwÄ‡bi wewfbœ cÖKvi fvjf cwiPvjb e¨ve¯’vi 

Av‡jvPbv| 

  nvBWªwjK fvjf wjdUv‡ii Kvh©vejx| 

 fvjf UvBwgs I fvjf UvBwgs G¨vWRvó Kivi c×wZ 

Av‡jvPbv| 

 fvjf UvBwgs WvqvMÖvg| 

 U¨v‡cU wK¬qv‡iÝ wK|  

 U¨v‡cU wK¬qv‡iÝ G¨vWRvó Kivi c×wZ| 

 

 

 

 

 

 



বারব(Valve) 

 বারব (Valve) : ইঞ্জিলনয ডডরন্ডালয চাজম গ্রণ 

 আটডকলয় যাখ্া এফং বাা গযা ডনগ মভন 

কালজয জনয বারব ফযফায কযা য়। ইঞ্জিলনয 

প্রডতটট ডডরন্ডালযয জনয দুইটট বারব থালক।  

একটটয নাভ ইনপ্লটক বারব  অযটটয নাভ 

এগজস্ট বারব । বারব ডডরন্ডায ব্ললক ফন্ধ 

অফস্থায় ডলটয ালথ আটঁাটঁ বালফ ফল থালক 

এফং ইঞ্জিলনয বারব টাইডভং অনুালয ডনডদমি 

ভয় বখ্ালর মায় অথফা ফন্ধ য়। কযাভযাপট 

চাডরত কযাভলরাফ বারব বস্টলভয ডনম্ন প্রালন্ত 

ধাক্কা ডদলয় বারবলক খ্ুলর বদয়। 

  



Exhaust valve 

Intake valve 
Valve mechanism 



 বারব বভকাডনজভ বিইন-এয ফণ মনা। 

 বারব (Valve) বভকাডনজভ/ বিইন: ইনলটক এফং 

এগজট বাটমলক টঠক ভলয় বখ্ারা  ফন্ধ কযা ইঞ্জিলনয 

জনয অতযন্ত গুরুত্বূণ ম কাজ। ইঞ্জিন বারব এয াালময 

ইনলটক এফং এগজট বাটম  গুলরালক  বখ্ারা  ফন্ধ কযা 

য়। বারবগুলরা টঠক ভয় বখ্ারা  ফলন্ধয জনয একটট 

বভকাডনজলভয প্রলয়াজন য়। বারব বভকযাডনজভ , বকান 

বারব কখ্ন খ্ুরলফ  ফন্ধ লফ এফং কতটুকু ডিয়ালযলন্স 

কাজ কযলফ তা টঠকবালফ কলয থালক। ুতযাং বম 

ফযফস্থানা ফা মন্ত্াংলয ভাধযলভ ইঞ্জজলনয বারব ভূলক 

বখ্ালর  ফন্ধ কলয ইঞ্জিলনয স্বাবাডফক কাম মক্রভলক চার ু

যালখ্ ব কর মন্ত্াংলয ংলমাঞ্জজত ফযফস্থানালক একলে 

বারব বিইন ফা বভকাডনজভ ফরা য় ।  



৪.২ ডফডবন্ন প্রকায বারব ডযচারন ফযফস্থায আলরাচনা। 

বারবগুলরালক ডযচারনায জনয ডফডবন্ন 
মন্ত্াংলয ভন্লয় বম ফযফস্থা তালকই বারব 
বভকাডনজভ ফলর।  

 

প্রধানত বারব বভকযাডনজভলক ডতন বালগ ডফবি 
কযা লয় থালক।  

(ক) বাযলড বারব ফযফস্থা (Overhead Valve 
Mechanism),  

(খ্) াইড বারব ফযফস্থা (Side valve Mechansim).  

(গ) বাযল এফং াইড বারব ফযফস্থা 
(Overhead &  Side Valve Mechansim)। 

  

 

বাযলড 
বারব ফযফস্থা 

াইড বারব 
ফযফস্থা 

বাযল 
এফং াইড 
বারব 
ফযফস্থা 



 (ক) বাযলড বারব ফযফস্থা  

  (ক) বাযলড বারব ফযফস্থা : ফতমভালন বফডয বাগ আইড ইঞ্জিলন বাযলড 

বারব বভকযাডনজভ ফযফরৃত লয় থালক। এ জাতীয় বারব ফযফস্থা ( I head) ইঞ্জিলন ফযফরৃত 

য়।  
 বাযলড বারব বভকাডনজভলক আফায দুই বালগ ডফবি কযা মায়।  

(১) প্রচডরত দ্ধডত            (২) বাযলড কযাভযাপট দ্ধডত। 



৪.২ ডফডবন্ন প্রকায বারব ডযচারন ফযফস্থায আলরাচনা। 

 (১) প্রচডরত দ্ধডত : এ দ্ধডতলত বারব বভকযাডনজভ 

ডডরন্ডায বলড থালক। এলত দুটট অডতডযি মন্ত্াংলয 

প্রলয়াজন য়, মা ু যড  যকায আভ ম।  এ ধযলনয বার্ব 

বভকাডনজভ কযালভয ঘূণ মলনয পলর কযাভ রুফ বারব 

ডরপটায  ু যডলক ধাক্কা বদয়। এলত ু ফ যকায 

আলভয এক প্রান্তলক উলযয ডদলক বঠলর  এফং অনয প্রান্ত 

ডপ্রং বটনলনয ডফযীলত বারব বস্টভলক চা ডদলয় 

বারবটটলক খু্লর বদয়। কযাভ রুফ ঘুলয বগলর বারব স্প্ীং 

এয বটনলন বারব ুনযায় স্ব-স্থালন ডপলয আল এফং 

বাটমলক  ফন্ধ কলয বদয়। এ ফযফস্থা কযাভ, বারব ডরপটায 

টযালট, ু যড, এযাডজাডস্টং  রকনাট, যকায আভ ম, যকায 

আভ ম যাপট, বারব কী, স্প্স্প্ং ডযলটইনায, স্প্স্প্ং, বারব স্প্স্প্ং 

ডট,  ইতযাডদ মন্ত্ ডনলয় গটঠত। 



৪.২ ডফডবন্ন প্রকায বারব ডযচারন ফযফস্থায আলরাচনা। 

 (২) বাযলড কযাভযাপট দ্ধডত :  এ 

ফযফস্থায় কযাভযাপট ইঞ্জিন বলডয উলয 

স্থান কযা থালক।  কাভযাপট রুফগুলরা 

যাডয বারব বস্টলভয ভাথায উয চা প্রলয়াগ 

কলয থালক। মায পলর  স্প্ীং বটনলনয ডফযীলত 

খ্ুলর। এলত টযালট, ু যড, যকায আভ ম 

বভকযাডনজলভয   প্রলয়াজন য় না। 



 খ্) াইড বারব ফযফস্থা  । 

 এর বড (L-Head) :  এ ধযলনয বারব ফযফস্থা ইঞ্জিলনয 

ব্ললকয একাল থালক। একটা কযাভযাপলট াালময 

বারব বভকযাডনজভ চাডরত য়। এ ফযফস্থায় কযাভ, 

ডরপটায ফা টযালট, রকনাট, এযাডজাডস্টং , বারব 

কী ডযলটইনায, স্প্স্প্ং, বারব গাইড, বারব, বারব ডট 

ইতযাডদ মন্ত্াংলয প্রলয়াজন য়। এ দ্ধডতলত কযাভ 

রুলকয ধাক্কায় বারব ডরপটায স্প্স্প্ং বটনলনয 

ডফযীলত বারব বস্টলভয ভাথায় চা ডদলয় বারবলক 

খ্ুলর বদয়। কযাভ রুফ লয বগলর, বারবটট স্প্স্প্ং 

বটনলন স্ব-স্থালন ডপলয আল। 

 



 খ্) াইড বারব ফযফস্থা  । 

  টট-বড (T-Head) :- এ ধযলনয ফযফস্থায় ইঞ্জিন 

ব্ললক ডডরন্ডালযয দুই াল বারব বভকযাডনজভ 

ফযফস্থা থালক। এ বারবালফ চারনা কযলত দুই টট  

    কযাভযাপলটয প্রলয়াজন য়। এটা এর-বড ফা াইড     

     বারব ফযফস্থায অনুরূ। এ ফযফস্থায় প্রলতযক াইড       

    বারলবয জনয বারব ডরপটায, কযাভ রুফ, ডযলটইনায,    

   রকনাট, কী স্প্স্প্ং, এযাডজাডস্টং ে※, বারব গাইড, 

    বারব, বারব ডট ইতযাডদয প্রলয়াজন য়। 

 



 (গ) বাযলড এফং াইড বারব ফযফস্থা । 

  এপ-বড (F-Head) :- এ ধযলনয ফযফস্থায় ইঞ্জিন 

বলড ইনলটক বারব  ইঞ্জিন ব্ললক ডডরন্ডালযয 

এক াল এগজি বারব বভকযাডনজভ ফযফস্থা 

থালক। এটট চারনা কযলত একটট  কযাভযাপলটয 

প্রলয়াজন য়। এ ফযফস্থায় বারবালফ এগজি 

গযা বফয লত ালয। প্রলতযক এপ-বড 

বারলবয জনয বারব ডরপটায, কযাভ রুফ, 

ডযলটইনায, রকনাট, কী স্প্স্প্ং, এযাডজাডস্টং ে※, 

বারব গাইড, বারব, বারব ডট ইতযাডদয 

প্রলয়াজন য়। 

 



াইড্রডরক বারব ডরপটালযয কাম মাফডর । 

  াইড্রডরক বারব ডরপটালযয গঠন:-  

াইড্রডরক বারব ডরপটায স্বয়ংঞ্জক্রয় বালফ 

বারব ডিয়ালযন্স টঠক কলয থালক।  এ 

ডরপটালয ফডড , োিায ,স্প্স্প্ং ,বচক 

বারব,ডযলটনায ,ু যড ,ডট এফং ডট 

ডযলটনায ইতযাডদ অং ডনলয় গটঠত। 



াইড্রডরক বারব ডরপটালযয কাম মাফডর । 

  াইড্রডরক বারব ডরপটালযয 

কাম মপ্রণারী:-  াইড্রডরক বারব ডরপটায 

স্বয়ংঞ্জক্রয় বালফ বারব ডিয়ালযন্স টঠক কলয 

থালক।  এ ডরপটালয াোই বচম্বালয অলয়র 

বচম্বায লত অলয়র যফযা কযা য়। মখ্ন 

বারব বাটম ফন্ধ থালক তখ্ন কযাভ রুফ টযালট 

ফডড লত দলূয থালক  এ ভয় াোই বচম্বায লত 

চাল বচক বারবলক খ্ুলর বপ্রায বচম্বালয প্রলফ 

কযলত থালক পলর ,োিায বারব বস্টলভয ালথ 

ংমুি লয় থালক। অথযাৎ বস্টভ  োিালযয 

ভালঝ  বকান গযা থালক না। 



াইড্রডরক বারব ডরপটালযয কাম মাফডর । 

  াইড্রডরক বারব ডরপটালযয কাম মপ্রণারী : - 

াইড্রডরক বারব ডরপটায আফায মখ্ন কযাভ রুলফয ধাক্কায়  

টযালট ইউডনট উলযয ডদলক উলঠ তখ্ন বচক বারব ফন্ধ লয় 

বতর াোই বচম্বায লত বপ্রায বচম্বালয বমলত ালয না। পলর 

োিায স্প্স্প্ংলক ংলকাচ কলয বারব বস্টলভ ধাক্কা ল বারব 

তখ্ন বারব স্প্স্প্ংলক ংলকাচন কলয port বক খু্লর বদয়। এ ভয় 

বপ্রায বচম্বালযয বতর ফাইা লয় াোই বচম্বালয ডপলয আল। 

এযয মখ্ন কযাভ রুৰ টযালট ইউডনট লত লয মায় তখ্ন  স্প্স্প্ং  

বটনলন বারব তায ূফ ম অফস্থালন ডপলয আল। বপ্রায বচম্বালযয 

বতলরয উয চা কভ থাকায়  োিায স্প্স্প্ং বটনলন 

োজায বটলট ইউডনটটট ডনলচয ডদলক অথ মাৎ ূফ মাফস্থায় ডপলয 

আল।  এই বালফ  াইড্রডরক বারব ডরপটায স্বয়ংঞ্জক্রয় বালফ  

কাজ কলয থালক। 



 বারব টাইডভং-এয গুরুত্ব । 
(Outline the Importince of Valve Timing)  

   আভযা জাডন বপায-বরাক ইঞ্জিলন ইনলটক  এগজস্ট 

বারব মথাক্রলভ ইনলটক  এগজস্ট ভযাডনলপালন্ডয লথ 

ংমুি থালক। এ বারব মডদ টঠক ভলয় বখ্ারা  ফন্ধ না 

য় তলফ ইঞ্জিলনয স্বাবাডফক কভ মকালি ডফলেয টৃি লফ। 

ইনলটক বারব মডদ টঠক ভলয়য বফড ূলফ ম খ্ুলর তালর 

বারব বায রযাডং ডডযয়ড বফল মালফ। এলত এগজলস্টয 

ালথ বি চাজম বফয লয় মালফ। মডদ ইনলটক বারব টঠক 

ভলয়য লয খ্ুলর তলফ ায়ায বরালকয েডত লফ এফং 

এগজস্ট বারব মডদ ডনডদমি ভলয়য য বখ্ারা থালক 

তালর ইঞ্জিলনয চাজম র লফ। 



বারব টাইডভং দ্ধডত। 
(Explain the Methods of Valve Timing)  

 বারব টাইডভং কযায দ্ধডতভূ  

 (ক) প্রথভ দ্ধডত : ফতমভালন বফডয বাগ গাডলত ক্রযাংকযাপট 

ডগয়ালয এফং কযাভযাপট ডডনয়লন টাইডভং ডচহ্ন বদয়া থালক। কযাভ 

এফং ক্রযাংকযাপটলক ঘুডযলয় উি ডচহ্ন দুটটলক একই যরলযখ্ায় 

আনয়ন কলয টাইডভং বচইন ংমুি কলয ডদলত য়, তালর 

টঠকবালফ টাইডভং লয় মালফ। 

  (খ্) ডদ্বতীয় দ্ধডত : অলনক ইঞ্জিলন ফ্লাইুইলরয উয বারব বখ্ারা 

এফং ফন্ধ কযায ডচহ্ন থালক। ডচহ্ন অনুালয ক্রযাংকযাপট ডগয়াযলক 

ডস্থয বযলখ্ তায ালথ কযাভযাপলটয ডডনয়নলক ডভডরলয় টাইডভং 

বচইন ংলমাগ কলয ডদলর টাইডভং লয় মায়।  

 (গ) তৃতীয় দ্ধডত : ইঞ্জিন বখ্ারায ভয় মডদ বদখ্া মায় বকাথা বকালনা 

ডচহ্ন বনই, তালর টাইডভং কযায জনয প্রথভ ডডরন্ডালযয ডস্টনলক 

কলপ্রন বরালক টটডডড-বত বযলখ্ কযাভযাপটলক ঘুডযলয় এভন স্থালন 

আনয়ন কযলত য় বমন। একটু ডালন অথফা ফালভ ঘুযালর ইনলটক  

অয াল এগজস্ট বারব খ্ুলর এভতাফস্থায় ডগয়াযদ্বয়লক টাইডভং 

বচইন ডদলর ংমুি কলয ডদলয় টাইডভং লয় মালফ। 



চায বরাক বলিার ইঞ্জিলনয ডফডবন্ন বরালকয 

বারব টাইডভং ডনম্নরূ : 

 (ক) গ্রণ বরাক (Intake stroke)-15+180+30=225° 

 (খ্) ংলকাচন বরাক (Compression stroke)-180-

30= 150° 

 (গ) ায়ায বরাক (Power stroke)-180-50= 130° 

 (ঘ) ডনগ মভন বরাক (Exhaust stroke)-50+180+20= 

250° 

 ুতযাং চাযটট বরালক বভাট ক্রযাঙ্কলকাণ 

225+150+130+250=755–720=35° (বাযরযাডং) °  

 

চায বরাক বলিার ইঞ্জিলনয বারব টাইডভং ডায়াগ্রাভ অংকন 
কযণ। 



চায বরাক ডডলজর ইঞ্জিলনয বারব টাইডভং 



টযালট ডিয়ালযন্স ফা বারব রযালয প্রলয়াজনীয়তা  

 (১) ইঞ্জিন চরন্ত অফস্থায় বারবগুলরা গযভ লয় আয়তন ফঞৃ্জদ্ধ ায়। 

ডিয়ালযন্স না থাকলর বারব বস্টভ দদলঘ ময ফঞৃ্জদ্ধ ায়ায জায়গা ালফ না। 

 (২) পলর যকমায আভ ম ফা টযাললটয লে ধাক্কা বখ্লয় স্প্স্প্ংলক   ংকুডচত কলয 

কম্বান বচম্বালযয ডদলক ফঞৃ্জদ্ধ ালফ। মায পলর বারবগুলরা এয ডলট টঠকভত 

ফলফ না। 

  (৩) কলেন ডরক কযলফ পলর জ্বারাডনয দন টঠকবালফ লফ না । 

 (৪) বারব টাইডভং টঠক থাকলফ না। 

  (৫) ইঞ্জিলনয দেতা হ্রা ালফ। 

 (৬) টযালট ডিয়ালযন্স না থাকলর, বারব বলডয ালথ ডস্টন বলডয ধাক্কা 

বরলগ  ববলে বমলত ালয।  



ইঞ্জিলনয টযালট ডিয়ালযন্স এযাডজাস্ট কযায দ্ধডত  

 টযাপ্লট সিযাপ্লযন্স এযাডজাস্ট কযায ূলফ ম 

প্রস্তুতকাযলকয ডনলদম, বদলখ্ ডনলত লফ। বকান বকান 

প্রস্তুতকাযক ইঞ্জিন ঠান্ডা অফস্থায় বকান বকান 

প্রস্তুতকাযক গযভ অফস্থায় টযালট ডিয়ালযন্স 

এযাডজাস্ট কযায ডনলদম ডদলয় থালক। আফায বকউ 

বকউ ইনলটক  এগজস্ট একই ডিয়ালযন্স, বকউ 

বকউ ইনটলক  এগজস্ট থৃক থৃক ডিয়ালযলন্সয 

ডনলদম ডদলয় থালক। কালজই টযালট ডিয়ালযন্স  

এযাডজাস্ট কযায ূলফ ম অফযই প্রস্তুতকাযলকয উি 

ডনলদমাফরী বদলখ্ ডনলত লফ। 



ইঞ্জিলনয টযালট ডিয়ালযন্স এযাডজাস্ট কযায দ্ধডত  

এযাডজাস্ট কযায দ্ধডত (আই-বড ইঞ্জিলনয 

বেলে)। 

 (১) প্রথলভই প্রস্তুতকাযলকয ডনলদম বভাতালফক ইঞ্জিন ঠান্ডা 

অথফা গযভ অফস্থায় আনলত লফ এফং টঠক ভালয ফা 

ুরুলত্বয ডপরায বগলজয াত ডনধ মাযণ কযলত লফ ।  

(২) ইঞ্জিলনয টযালট কবায খ্ুরলত লফ। 

 (৩) ক্রযাঙ্কযাপট ঘুলয ১নং ডডরন্ডালযয বারবগুলরালক ফন্ধ 

অফস্থায় আনলত লফ। অথ মৎ যকমায আভ মগুলরালক ডি কযলত 

লফ। 

 (৪) এভতাফস্থায় যকমায  আলভ ময রক নাট  এযাডজাডস্টং নাটলক 

ডঢরা ডদলত লফ। 

 



ইঞ্জিলনয টযালট ডিয়ালযন্স এযাডজাস্ট কযায দ্ধডত  

(৫) এফালয ডপরায বগলজয টঠক ুরুলত্বয াতলক 

যকমায আভ ম  বারব বস্টলভ ভালঝ স্থান কযলত লফ। 

(৬) ে ※ ড্রাইবালযয াালময এযাডজাডস্টং ে※বক  

প্রলয়াজন ভত ঘুডযলয় এভন অফস্থা বলত লফ বম, 

মালত কলয ডপরায বগজ বভাটাভুটট টাইট অফস্থায় 

মাতায়াত কযলত ালয।  

 (7) এভতাফস্থায় রক নাটলক টাইট ডদলত লফ এফং 

কর টযালট  ডিয়ালযন্স গুলরালক এডজাস্ট কযলত 

লফ। 
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ইঞ্জিননয ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জত 

(Engine Lubricating System) 
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salauddin, khulna polytechnic institute. 
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salauddin, khulna polytechnic institute. 



GB Aa¨v‽q Avgiv hv hv wkL‽Z cvie 

 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেভ এফিং এয উনেশ্য। 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেনভয প্রকাযনবদ। 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেনভয ভর মন্ত্ািংভ। 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেনভয কাম যাফরী।  

 ক্ািংক ককBজ কবঞ্জিনরননয গুরুত্ব। 

 

 

 

 

 

 

 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জত (Lubricating system) 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

 ইঞ্জিননয লুঞ্জিনকন দ্ধঞ্জত ভরত ইঞ্জিননয 

ঘূণ যায়ভান মন্ত্ািংনয ভানে ঘল যণ হ্রা এফিং 

মন্ত্ািংনক স্বাবাঞ্জফক বানফ চরায জন্য ব্যফহৃত 

নয় থানক। মঞ্জদ ককান ঘূণ যায়ভান মন্ত্ািং যাঞ্জয 

িংস্পন য আন তানর কখানন ঘল যনণয পনর 

প্রচুয তা উৎন্ন নফ এফিং ক্ষয় াধন নফ। 

পনর উক্ত মন্ত্ািং দ্রুত নে নয় মানফ। ইঞ্জিননয 

স্বাবাঞ্জফক তাভাত্রায কচনয় অঞ্জতঞ্জযক্ত তা 

উৎন্ন নর ইঞ্জিন কম ককান ভয় ক্ষঞ্জতগ্রস্থ নত 

ানয। তাই এই লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেভ একট 

অতযান্ত গুরুত্বপূণ য ঞ্জফলয়। পৄনয়র না থাকনর ইঞ্জিন 

ফন্ধ নয় মানফ ঞ্জকন্তু লুঞ্জিনকন দ্ধঞ্জত কাজ না 

কযনর ইঞ্জিননয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং নে নয় মানফ 

এভনঞ্জক পুনযা ইঞ্জিনট ধ্বিং নয় কমনত ানয। 



ঞ্জঞ্জিরকযণ কতর দ্ধঞ্জতয উনেশ্য 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

 ঞ্জঞ্জিরকযণ কতর দ্ধঞ্জত ঘুযন্ত মন্ত্ািংনয 

ভানে ঞ্জঞ্জিরতা ফজায় যাখা এফিং ঞ্জফয়াঞ্জযিং 

এয ভানে শ্যাপটনক সুচারুবানফ ঘুযনত 

াায্য কযা। 

মন্ত্ািংনয ভানে ঘল যণ কভাননা। তনফ ঘল যণ 

ককান বানফই কযাধ কযা ম্ভফ নয়। 

ঘূণ যায়ভান মন্ত্ািংনয ঘল যণজঞ্জনত তা 

কভাননা। 

 



ঞ্জঞ্জিরকযণ কতর দ্ধঞ্জতয উনেশ্য 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

 ঘূণ যায়ভান মন্ত্ািংনক ীতর যাখা এফিং 

পুনে মায়ায াত কথনক যক্ষা কযা। 

 ঘূণ যায়ভান মন্ত্ািংনয ঘূণ যনজঞ্জনত সৃে 

ব্দ হ্রা কযা। 

  ঞ্জঞ্জিরকযণ কতর দুইট মন্ত্ািংনয 

ভানে ঞ্জঞ্জরিং এনজি ঞ্জননফ কাজ 

কনয এফিং কখানন অন্য দাথ য প্রনফ 

কযনত কদয় না।  



ঞ্জঞ্জিরকযণ কতর দ্ধঞ্জতয প্রকাযনবদ 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

ইঞ্জিন এয ঞ্জঞ্জির কযণ কতর দ্ধঞ্জত প্রধানত দুই 

বানগ ঞ্জফবক্ত: 

 

১. কবজা াত্র  (wet sump) দ্ধঞ্জত 

২. শুস্ক াত্র ফা (dry sump) দ্ধঞ্জত। 

 

এখানন কবজা াত্র ফা নয়ট াম্প চায 

প্রকায: 

ক) ঞ্জিটাননা দ্ধঞ্জত (splash system) 

খ) চা প্রনয়াগ দ্ধঞ্জত (pressure feed 

systems) 

গ) ঞ্জিটাননা এফিং চা প্রনয়াগ কমৌথ 

দ্ধঞ্জত(Combination of splash and 

pressure feed system) 

ঘ) কনরা অনয়র দ্ধঞ্জত (petro-oil system) 



ঞ্জিটাননা দ্ধঞ্জত  (splash system) 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

স্প্ল্যা ফা ঞ্জিটাননা দ্ধঞ্জত : এই 

দ্ধঞ্জতনত কতর ঞ্জিটনয় ইঞ্জিননয 

ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংনক ততরাক্ত কনয। ঞ্জফগ 

এন্ড ঞ্জফয়াঞ্জযিং কযা এয ানথ ঞ্জিায 

(Dipper) নাভক চাভচ জাতীয় 

একট মন্ত্ রাগাননা থানক। 

ক্যাঙ্কশ্যাপট মখন ঘুযনত আযম্ভ 

কনয তখন ই চাভচ অনয়র াম্প 

(Sump) নত ঞ্জকছু কতর ঞ্জননয় 

ইঞ্জিননয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংনয ঞ্জিটনয় 

কদয়। 



চা প্রনয়াগ দ্ধঞ্জত (pressure feed systems) 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

চা প্রনয়াগ দ্ধঞ্জতয অিং ভ: 



চা প্রনয়াগ দ্ধঞ্জত (pressure feed systems) 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

চা প্রনয়াগ দ্ধঞ্জত : এই 

দ্ধঞ্জতনত একট অনয়র াম্প 

ব্যফায কযা য়। এই াম্প লুফ 

অনয়র কক াম্প কনয (কপ্রানযয 

াানয্য) অনয়র গ্যারাঞ্জয  

যাইনপর ঞ্জির এয াানয্য 

ইঞ্জিননয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংন কৌৌঁনি 

কদয়। অনয়র াম্প নত অনয়র 

ইঞ্জিন অনয়র গ্যারাঞ্জযনত আন। 

কখান কথনক অনয়র ইঞ্জিননয 

কভইন ঞ্জফয়াঞ্জযিং এফিং কযাভশ্যাপট 

ঞ্জফয়াঞ্জযিং এ আন। 



চা প্রনয়াগ দ্ধঞ্জত (pressure feed systems) 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

কভইন ঞ্জফয়াঞ্জযিং এ কতনরয ঞ্জিদ্রথ 

আনি,কখান কথনক কতর 

ক্যাঙ্কঞ্জননয ঞ্জিনদ্র মায়  কাননঞ্জটিং 

যনি মায়,কাননকটিং যি নত 

ঞ্জেন ঞ্জন ঞ্জফয়াঞ্জযিং এ আন। 

কাননঞ্জটিং যি এফিং ঞ্জেন ঞ্জন 

ঞ্জফয়াঞ্জযিং এয াানয্য কতর ঞ্জঞ্জরন্ডায 

য়ানর কৌৌঁিায়। ঞ্জঞ্জরন্ডায য়ানরয 

কতর ঞ্জেননয অনয়র স্ক্র্যাায ঞ্জযিং 

এয ায়তায় ম্পুন য ঞ্জঞ্জরন্ডায 

য়ার ততরাক্ত কনয। 



ঞ্জিটাননা এফিং চা প্রনয়াগ কমৌথ দ্ধঞ্জত  

ঞ্জিটাননা এফিং চা প্রনয়াগ কমৌথ 

দ্ধঞ্জত : এই দ্ধঞ্জতনত কপ্রায এফিং 

স্প্ল্যা দ্ধঞ্জত একানথ কাজ কনয। 

এখানন কপ্রায এফিং স্প্ল্যা এই দুই 

দ্ধঞ্জতনতই ইঞ্জিননয মন্ত্ািং ঞ্জঞ্জির 

কযণ কযা য়। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 

কনরা অনয়র দ্ধঞ্জত (petro-oil system) 

 
  কনরা অনয়র দ্ধঞ্জত : এ দ্ধডত াধাযণত 

টু-বরাক বলিার ইঞ্জিলন ফযফরৃত য়। এ 

দ্ধডতলত পুলয়র টযাংলক একটট পুলয়লরয 

ালথ রুফ অলয়র ডভডলয় বদয়া য়। ইঞ্জিন 

চরায ভয় এ রুফ অলয়র ডভালনা ফায়ফীয় 

ডভশ্রণটট ক্রযাংকলকল আল। তখ্ন রুফ 

অলয়লরয কণাগুলরা অলোকৃত বাডয 

থাকায় ।ডনলচয ডদলক বনলভ আল এফং 

বচম্বালয অফডস্থত কর চরভান  ডস্থয 

মন্ত্াংলয গালয় বরলগ এগুলরালক ডঞ্জের 

কলয। 

 

 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 

কনরা অনয়র দ্ধঞ্জত (petro-oil system) 

 
  এ দ্ধডতয ডকছু ুডফধা এই বম এয জনয 

বকালনা, অলয়র াম্প, অলয়র াম্প  

ডপোলযয প্রলয়াজন য় না এফং িাজ দতডয 

য়ায ম্ভাফনা থালক না  এয ডকছু 

অুডফধা আলছ, বমভন- পুলয়লরয ালথ এয 

ডকছু অং কম্পান বচম্বালয প্রজ্বডরত 

লয় মায়। পলর ইঞ্জিলনয ডফডবন্ন অংল 

কাফ মন জলভ। এয কাযলণ ইঞ্জিলনয ঘন ঘন 

াডবমডং কযলত য়। দীঘ ম ভয় ইঞ্জিন 

অফযফত যাখ্লর রুফ অলয়র বলিার লত 

আরাদা লয় মায় এফং কালফ মালটলযয 

াডকমটভূল প্রডতফন্ধকতায টৃি কলয। এলত 

ইঞ্জিলনয স্টাটটমং অুডফধা টৃি য়।  
salauddin, khulna polytechnic institute. 



ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ভর মন্ত্ািংভ   

(Main parts of Lubricating system) 

ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতনত ব্যফহৃত মন্ত্ািং 

ঞ্জনম্নরূঃ- 

১। ক্ািংক কক ফা অনয়র প্যান  

 (Crankcase or Oil Pan) 

২। কেইনায (Steiner) 

৩। লুফ অনয়র াম্প (Lub-oil Pump) 

৪। লুফ অনয়র ঞ্জপল্টায (Lub-oil Filter) 

৫। অনয়র কপ্রায কগজ (Oil Pressure  Gauge) 

৬। অনয়র প্যানজ ফা অনয়র গ্যারাঞ্জয   (Oil  

Gallery) 

৭। লুফ অনয়র কপ্রায কযগুনরটয (Oil Pressure  

Regulator) 

 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংভ 

১/ ক্ািংক কক ফা অনয়র প্যান 

 (Crankcase or Oil 

Pan) -  

এট একট াত্র ঞ্জফনল মা ইঞ্জিননয 

ঞ্জননচ অথ যাৎ তরনদন অফস্থান 

কনয। এট ঞ্জঞ্জিরকাযক কতর ধাযণ 

কনয যানখ।Bnv cÖ¯`Z Ki‽Z 

‼cÖmW B¯úvZ e¨envi Kiv nq| 

 

 

 
 
 
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংভ চরভান…….. 

২/ কেইনায (Steiner)  এট 

অনয়র প্যান ফা ানম্পয ভনে ডুফাননা থানক। 

এট সূক্ষ্ম ধাতফ তায জানরয ততঞ্জয। 

প্রাথঞ্জভকবানফ এয াানয্য লুফ অনয়র িাকা 

য়। অনয়র ানম্প মায়ায আনগ উক্ত 

কেইনায লুফ অনয়রনক কভাটাভৄট ঞ্জকছু ফি 

আকানযয অদ্রব্য (Impurities) নত 

ভৄক্ত কনয। এই কর অদ্রব্য ইঞ্জিনন 

মন্ত্ািংনয ভনে প্রনফ কযনর এট চরভান 

অিংভনয ভাযাত্মক ক্ষঞ্জত াধন কনয। 

কেইনায নত াম্প ম যন্ত একট অনয়র 

রাইন থানক, মা লুফ অনয়নরয করনবর 

অনুমায়ী কেইনায উয ঞ্জনচ কযনত ানয। 

কেইনাযটনক ঞ্জননচয ঞ্জদনক ভৄখ কনয কতনরয 

উয কবন থাকায জন্য একট কলাট ভন্বনয় 

ব্যফস্থা কযা থানক, মানত কতনরয উনযয স্তয 

নত কভাটাভৄট তরাঞ্জনভৄক্ত ঞ্জযষ্কায কতর 

ানম্প মায়। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



৩/ লুফ অনয়র াম্প (Lub-oil Pump)   

লুফ অনয়র াম্প ভরত লুঞ্জিনকটিং অনয়রনক 

অনয়র প্যান নত িংগ্র কনয ইঞ্জিননয 

ঞ্জফঞ্জবন্ন চরভান অিংন যফযা কনয থানক। 

এট ভরত ক্ািংক কক এয ান কযাভ 

শ্যাপট এয ঞ্জগয়ায এয ানথ িংনমাগ কযা 

থানক। তনফ কফঞ্জয বাগ ভয় এট কযাভ 

শ্যাপনটয স্পনকট ঞ্জগয়ায দ্বাযা ঞ্জযচাঞ্জরত 

য়। লুফ অনয়র াম্প ভরত কঞ্জিঞ্জপউগ্যার 

কপান য কাজ কনয থানক।  

এই াম্প দুই ধযনণয নয় থানক।  

মথা – 1) কযাটয টাই লুফ অনয়র াম্প  

        2) ঞ্জগয়ায টাই লুফ অনয়র াম্প। 
 

 
 salauddin, khulna polytechnic institute. 

ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংভ চরভান…….. 



৪/ লুফ অনয়র ঞ্জপল্টায (Lub-oil 

Filter)   

পৄনয়র ঞ্জপল্টানযয ভত লুফ অনয়র 

ঞ্জপল্টানযয কাজ র লুঞ্জিনকটিং অনয়নরয 

ভে কথনক ভয়রা দূয কনয অনয়রনক 

ঞ্জযষ্কায কযা। কাযণ লুফ অনয়নরয ভনে 

মঞ্জদ ভয়রা থানক তানর তা ঘূণ যায়ভান 

অিংন কগনর উক্ত সূক্ষ্ম ভয়রায় ঘল যনণয 

পনর দ্রুত ক্ষয় নয় নে নয় মানফ। পনর 

লুঞ্জিনকটিং ঞ্জক্য়া ব্যাত নফ। তাই লুফ 

অনয়র ঞ্জপল্টায একট গুরুত্বপূণ য অিং। 

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 

ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংভ চরভান…….. 



৫/ অনয়র কপ্রায কগজ (Oil 

Pressure Gauge)  এট দ্বাযা লুফ 

অনয়র াম্প নত কপ্রঞ্জযত লুফ অনয়র 

এয চা ঞ্জযভা কযা নয় থানক। লুফ 

অনয়নরয চা ঠিক না থাকনর ইঞ্জিননয 

উনযয অিংন ঠিকভত লুঞ্জিনকটিং 

অনয়র কৌিানফ না পনর কখানকায 

লুঞ্জিনকটিং কাম য ব্যাত নফ। এই কগজ 

লুফ অনয়র ানম্পয কিঞ্জরবাঞ্জয রাইননয 

ানথ রাগাননা নয় থানক। তাভাত্রায 

ঞ্জযফতযনন অনয়র কপ্রায ঞ্জযফতযন য়।  

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 

ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংভ চরভান…….. 



৬/ অনয়র গ্যারাঞ্জয (Oil Gallery)   

ইঞ্জিননয অঞ্জধকািং ঘূন যায়ভান মন্ত্ািং 

কমভন, ক্যািংক শ্যাপট, কযাভ শ্যাপট, 

ইতযাঞ্জদ এয ভে ঞ্জদনয় ঞ্জচকন াইনয ভত 

ঞ্জিদ্র থানক কমখান কথনক লুফ অনয়নরয এক 

প্রান্ত নত অন্য প্রানন্ত কমনত ানয এফিং 

িংনমাগকৃত জান যার  ঞ্জফয়াঞ্জযিং এয ভানে 

কৌিানত ানয। এই ঞ্জিদ্র থনক ফরা য় 

অনয়র গ্যারাঞ্জয। লুফ অনয়র ানম্পয 

কিঞ্জরবাঞ্জয রাইন এই অনয়র গ্যারাঞ্জযয 

ানথ িংযুক্ত থানক। 

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 

ঞ্জননম্ন ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং ম্পনকয িংনক্ষন ফণ যনা কদয়া রঃ- 



৭) অলয়র বপ্রায বযগুলরটয -: রুডেলকটটং ডলস্টভ 

চা ডনয়ন্ত্লণয জনয বপ্রায বযগুলরটয ফযফায কযা 

য়। এ মন্ত্টট রুফ অলয়র ালম্পয লয অলয়র 

রাইলন ংলমাগ কযা থালক। ইঞ্জিন Speed মখ্ন 

বফল মায় ালথ ালথ ালম্পয গডত বফল বতলরয 

চা বফল মায়।। তখ্ন Regulator এয Check vave 

োিায স্প্স্প্ংলক ংলকাচন কলয ডট লত উলঠ মায় 

পলর by pass passage খু্লর। মায় এলত বতর Oil 

Samp ডপলয আল পলর System এ চা কলভ মায়। 

চা কভায পলর Regulator এয বচক বারব তায  

ডলট স্প্স্প্ং এয বটনলন ফল মায় এলত স্বাবাডফক 

বপ্রালয বতর যফযা লত থালক। এবালফ lub oil 

pressure regulator কাজ কলয থালক।  
salauddin, khulna polytechnic institute. 

ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংভ চরভান…….. 



কাম মপ্রর্ার ীঃ- লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেনভ 

ক্যািংক কক ফা অনয়র প্যাননয ভঞ্জে 

লুঞ্জিনকটিং অনয়র দ্বাযা পূণ য কযা নয় থানক। 

এয ভনে লুফ অনয়র ানম্পয াকান রাইন 

এফিং একট কেইনায থানক। লুফ অনয়র 

াম্পট ভরত কযাভ শ্যাপনটয কস্পানকট 

ঞ্জগয়ায দ্বাযা ঞ্জযচাঞ্জরত য়। মখন লুফ অনয়র 

াম্পট ঘুনয তখন লুফ অনয়র াম্প এয 

াকান রাইন দ্বাযা লুফ অনয়র কেইনায 

কতৃক ঞ্জযনাঞ্জধত নয় চাযুক্ত নয় ঞ্জিচাজয 

রাইন দ্বাযা লুফ অনয়র ঞ্জপল্টানযয ভােনভ 

ঞ্জযনাঞ্জধত য় এফিং তা ঞ্জফঞ্জবন্ন াই রাইন 

এফিং ঘুণ যায়ভান মন্ত্ািংনয ভানেয অনয়র 

গ্যারঞ্জয দ্বাযা ঞ্জফঞ্জবন্ন জায়গায় ঞ্চাঞ্জরত নয় 

লুঞ্জিনকটিং কাম য ম্পাদন কনয থানক। 
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয কাম যদ্ধঞ্জত 



এই লুফ অনয়র ইঞ্জিন ঞ্জঞ্জরন্ডায য়ার 

অথফা রাইনানযয গানয় ঞ্জগনয় রানগ এফিং 

ঞ্জেন ঞ্জননচয ঞ্জদনক আায ভয় তা অনয়র 

স্ক্র্াায ঞ্জযিং দ্বাযা কচনি ঞ্জননচ নাভায় এফিং 

উক্ত লুফ অনয়র পুনঃযায় ক্ািংনকন কপযত 

মায়। লুফ অনয়র ঞ্জপল্টানয লুফ অনয়র 

ঠিকবানফ ঞ্জযনাঞ্জধত নত য়। তা না 

নর ক্ষয় য়া দানাগুনরা লুফ অনয়নরয 

ানথ ঞ্জভঞ্জিত নয় পুনঃযায় তা মঞ্জদ ঐ 

মন্ত্ািংন ঞ্জপনয মায় তখন ক্ষনয়য ঞ্জযভাণ 

বৃঞ্জদ্ধ ানফ এফিং লুঞ্জিনকটিং কাম য ব্যাত 

নফ।  
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ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয কাম যদ্ধঞ্জত 



তাই ঞ্জনঞ্জদ যে ভয়ানন্ত লুফ অনয়র ঞ্জপল্টায 

এফিং লুফ অনয়র ঞ্জযফতযন কযনত য়। 

ঞ্জিটকাননা দ্ধঞ্জতনত ককান লুফ অনয়র 

াম্প ব্যফায কযা য় না। এ দ্ধঞ্জতনত 

ক্যািংক শ্যাপট এয ক্যািংক নয়ব মখন 

অনয়র প্যাননয ভে ঞ্জদনয় অঞ্জতক্ভ কনয 

তখন ক্যািংক নয়নবয আঘানতয কাযনণ 

লুফ অনয়র ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািংন ঞ্জিটনক চনর 

মায়। াধাযণত ফে ইঞ্জিননয কক্ষনত্র চা 

প্রনয়াগ এফিং ঞ্জিটকাননা এই দুইট দ্ধঞ্জত 

একনত্র ব্যফায কযা য়।  
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ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয কাম যদ্ধঞ্জত 



ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন -: ইঞ্জিননয 

ক্যাঙ্কনকন উত্তাজঞ্জনত কাযনণ 

ঞ্জঞ্জিরকযণ কতনরয উঞ্জযবানগ উৎন্নকৃত 

অপ্রনয়াজনীয় গ্যা কফয নত ানয এফিং 

ফায়ুভণ্ডর কথনক ভৄক্ত ফাতা ক্যাঙ্কনকন 

প্রনফ কযনত ানয। ক্যাঙ্কনক 

কবঞ্জিনরন দ্ধঞ্জতনত ক্যাঙ্কনকন 

ফাতানয িাঁকঞ্জনয ভােনভ ফাতা প্রনফ 

কনয এফিং এনত উৎন্নকৃত াঞ্জনয ফাষ্পনক 

কেনর ঞ্জনগ যভন নর ঞ্জদনয় কফয কনয কদয়। 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন 



ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন -: ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন 

দ্ধঞ্জতনত ক্যাঙ্কনকন ফাতানয িাঁকঞ্জনয ভােনভ ফাতা 

প্রনফ কনয এফিং এনত উৎন্নকৃত াঞ্জন ফাষ্পনক কেনর 

ঞ্জনগ যভন নর ঞ্জদনয় কফয কনয কদয়।  

এ দ্ধঞ্জত দু'প্রকায, মথা  

(ক) ফন্ধ প্রকৃঞ্জতয (Closed type) এফিং  

(খ) কখারা প্রকৃঞ্জতয (Open type) ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন 

প্রঞ্জক্য়া। 

(ক) ফন্ধ প্রকৃঞ্জতয ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন -এ দ্ধঞ্জতনত 

ক্যাঙ্কনক উৎন্ন ক্ষঞ্জতকাযক গ্যা ফাইনয কপ্রযণ কনয।  

(খ) কখারা প্রকৃঞ্জতয (Open type) ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন 

প্রঞ্জক্য়া-:  এ গ্যানক পুনঃচনক্য (Recyling) ভােনভ 

ইঞ্জিনন জ্বারাঞ্জনয নে দন ঘটাননা য়। এ গ্যানয নে 

ঞ্জকছু দাযফস্তু কণা থানক ফনর ফন্ধ প্রকৃঞ্জতয প্রঞ্জক্য়া কখারা 

প্রকৃঞ্জতয কচনয় রাবজনক য়। 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

ক্যাঙ্কনক কবঞ্জিনরন 



ঞ্জঞ্জিরকযণ দ্ধঞ্জতয কাম যদ্ধঞ্জত  

salauddin, khulna polytechnic institute. 
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ইঞ্জিননয ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত 
(Engine Cooling System) 

Aa¨vq-6 ‽jKPvi-16 
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MZ Køv‽mi Av‽jvPbv 

 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেভ এফিং এয উনেশ্য। 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেনভয প্রকাযনবদ। 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেনভয ভর মন্ত্ািংভ। 

 লুঞ্জিনকটিং ঞ্জনেনভয কাম যাফরী।  

 ক্ািংক ককBজ কবঞ্জিনরননয গুরুত্ব। 
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GB Aa¨v‽q Avgiv hv hv wkL‽Z cvie 

 ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয প্রনয়াজনীয়তা । 

ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয প্রকাযনবদ । 

 ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয মন্ত্ািংভ এফিং গেন । 

 ঞ্জফঞ্জবন্ন প্রকায ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয কাম যাফরী । 
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ইঞ্জিননয কুঞ্জরিং ঞ্জনেভ (Cooling system) 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

ইঞ্জিনন জ্বারাঞ্জন দনণয পনর প্রচুয 

ঞ্জযভাণ তা উৎন্ন য়। এই তা 

৩০০০ ঞ্জিঞ্জগ্র কঞ্জিনগ্রি ফা তায 

কচনয় কফঞ্জ নয় থানক। ঞ্জকন্তু 

করাায গরনাঙ্ক ভাত্র ১৫০০ ঞ্জিঞ্জগ্র 

কঞ্জিনগ্রি। পনর মঞ্জদ ঐ তাভাত্রায় 

ইঞ্জিন কৌিায় তানর ইঞ্জিননয ভস্ত 

যিাভ গনর মানফ এভনঞ্জক ফে 

আকানযয দূঘ যটনা ঘটনত ানয। 

এজন্য ইঞ্জিননক একট ঞ্জনয়ঞ্জন্ত্ত 

তাভাত্রায় যাখা দযকায য় 



ইঞ্জিননয কুঞ্জরিং ঞ্জনেভ (Cooling system) 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

তাভাত্রা ঞ্জনয়ন্ত্ন ফরনত ঐ 

স্বাবাঞ্জফক তাভাত্রানক বুোননা য় 

কম তাভাত্রায় ইঞ্জিননয ককান 

মন্ত্ািংনয ক্ষঞ্জত নফ না এফিং 

ইঞ্জিননয স্বাবাঞ্জফক কাম যক্ভ অব্যাত 

থাকনফ। ককননা স্বাবাঞ্জফক 

তাভাত্রায কথনক মঞ্জদ তাভাত্রা 

ঞ্জননচ কননভ মায় তানর আফায 

জ্বারাঞ্জন প্রজ্জরন ঘটনফ না এফিং 

ইঞ্জিন চরনফ না। ইঞ্জিননয তাভাত্রা 

ঞ্জনঞ্জদ যে ভানন যাখায জন্য কম দ্ধঞ্জত 

ব্যফায কযা নয় থানক তা র 

ইঞ্জিননয ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত। 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেভ ব্যফানযয প্রনয়াজনীয়তা 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

১। ইঞ্জিননয স্বাবাঞ্জফক তাভাত্রা ফজায় যাখা। 

২। অঞ্জতঞ্জযক্ত তানয াত কথনক  ইঞ্জিননক 

ফাঁঞ্জচনয় যাখা। 

৩। গ্রীষ্ম প্রধান কদন ইঞ্জিননয স্বাবাঞ্জফক 

কাম যক্ভ অব্যাত যাখা।  

৪। ইঞ্জিননক পুনে মায়া এফিং নে নয় 

মায়ায াত কথনক ফাঁচান 

৫। লুফ অনয়নরয ধভ য অক্ষুণ্ন যানখ। 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয  প্রকাযনবদ 

salauddin, khulna polytechnic institute. 

১। ভােনভয াথ যকয অনুানয ীতরীকযণ 

দ্ধঞ্জত দুই প্রকায।  

 (ক) ফাতা দ্বাযা ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত  

    (Air Cooling System) 

 (খ) াঞ্জন দ্বাযা ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত          

    (Water Cooling System) 

২। াঞ্জন দ্বাযা ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত আফায 

ঞ্জতন প্রকায।  

 (ক) থানভ যাাইনপান দ্ধঞ্জত (Thermo-

siphon System) 

 (খ) াম্প ঞ্চাঞ্জরত দ্ধঞ্জত (Pump 

Circulation System) 

 (গ) ফাষ্পৃভূত দ্ধঞ্জত (Evaporative 

System) 



ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতনত ব্যফহৃত মন্ত্ািং ভ- 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

১। কযঞ্জিনয়টয (Radiator) এট 

ইঞ্জিননয াভননয অিংন অফঞ্জস্থত 

এক প্রকায জাঞ্জর ঞ্জফনল মায উনয 

এফিং ঞ্জননচ একট ট্ািংক আনি। উক্ত 

ট্ািংনক াঞ্জন ঞ্জযজাব য কনয যাখা য়। 

তা িাো উক্ত জাঞ্জর মানক ঞ্জপনস্ 

ফরা য় এয ভে ঞ্জদনয় অিংখ্য 

ঞ্জচকন াঞ্জনয াই ঞ্জফদ্যভান মা 

ফাইনযয ফাতা দ্বাযা এয কবতনয 

অফঞ্জস্থত াঞ্জননক োন্ডা কনয থানক। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

    এই াইগুনরানক ফরা য় 

কযঞ্জিনয়টয ককায। এগুনরা 

কযঞ্জিনয়টনযয আায ট্ািংক এফিং 

করায়ায ট্ািংনকয ানথ োরাই কনয 

রাগাননা থানক।কযঞ্জিনয়টনযয উনয 

একট কপ্রায কযা এফিং এট বায 

কলা াই থানক মা নত অঞ্জতঞ্জযক্ত 

উনচ ো াঞ্জন ফাইনয নে ঞ্জগনয় 

কযঞ্জিনয়টযনক  ক্ষঞ্জতয াত কথনক 

যক্ষা কনয। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

২। কুঞ্জরিং পযান (Cooling 

Fan) এট কযঞ্জিনয়টনযয ঞ্জিনন 

রাগাননা এভন এক প্রকায পযান মা 

ফাইনযয ফাতানক কটনন ঞ্জবতনযয 

ঞ্জদনক ঞ্জননয় আন। উক্ত ফাতান 

কযঞ্জিনয়টয ককায এফিং এয ঞ্জবতনয 

অফঞ্জস্থত াঞ্জন োন্ডা য়। এট 

ক্যািংক শ্যাপট এয প্রানন্ত রাগাননা 

পুঞ্জর  কফল্ট এয ভােনভ 

ঞ্জযচাঞ্জরত নয় থানক। 

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

৩। আায কাজ াই (Upper 
House Pipe) এট কযঞ্জিনয়টনযয 

উনযয অথ যাৎ আায ট্ািংনকয 

ানথ রাগাননা থানক। এই াই 

দ্বাযা  গযভ াঞ্জন য়াটায জযানকট 

নত কযঞ্জিনয়টনয আন।  

 

৪। করায়ায কাজ াই (Lower 
House Pipe)  এট কযঞ্জিনয়টনযয 

করায়ায ট্ািংনকয ানথ িংযুক্ত থানক। 

এই থ ফা াই ঞ্জদনয় োন্ডা াঞ্জন 

ইঞ্জিননয য়াটায জযানকনট প্রনফ 

কনয ইঞ্জিননক োন্ডা কনয থানক। এই 

াইনয ভৄনখ য়াটায াম্প রাগাননা 

থানক। 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

৫। থানভ যাোট বারব (Thermostat Valve)  

 এট ভরত কযঞ্জিনয়টয এফিং য়াটায জযানকনটয 

ভনে াঞ্জনয প্রফানয ঞ্জনয়ন্ত্ন ঘটনয় থানক। 

এট তাভাত্রা বৃঞ্জদ্ধ ফা হ্রানয ানথ ানথ 

কখানর এফিং ফন্ধ য়। মখন তাভাত্রা 

স্বাবাঞ্জফনকয কচনয় কনভ মায় তখন এই বারব 

ফন্ধ নয় াঞ্জনয প্রফা ফন্ধ কনয কদয়। আফায 

মখন ইঞ্জিননয তাভাত্রা স্বাবাঞ্জফনকয কচনয় বৃঞ্জদ্ধ 

ায় তখন এই বারব খুনর ঞ্জগনয় াঞ্জনয প্রফা 

ঘটায় এফিং ইঞ্জিননয তাভাত্রা হ্রা কনয। এই 

বারব স্বয়ঞ্জক্য় বানফ ঞ্জযচাঞ্জরত নত ানয। 

এনক ঞ্জযচারনা কযায জন্য ফাইনয কথনক 

আরাদা ককান কভকাঞ্জনজনভয প্রনয়াজন য় না। 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

৬। য়াটায াম্প (Water 
Pump)  এট ভরত ইঞ্জিননয 

ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতনত ব্যফহৃত 

াঞ্জননক ঞ্জফঞ্জবন্ন অিংন ঞ্জযচারনা 

কনয থানক। এট ক্যািংক শ্যাপট 

এয প্রানন্ত রাগাননা পুঞ্জর  কফল্ট 

এয ভােনভ ঞ্জযচাঞ্জরত নয় 

থানক। 

 

 
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

৭। য়াটায জযানকট (Water 
Jacket) ইঞ্জিন ঞ্জঞ্জরন্ডানযয 

চাযান াঞ্জন চরাচনরয 

ঞ্জকছু পাঁকা মায়গা যাখা য় 

কমখানন োন্ডা াঞ্জন এন 

ইঞ্জিননয তাভাত্রা হ্রা ঘটনয় 

থানক। য়াটায ানম্পয 

ভােনভ এই াঞ্জন য়াটায 

জযানকনট প্রনফ কনয। এই 

াঞ্জন য়াটায জযানকট নত 

তা কালণ কনয পুনঃযায় 

কযঞ্জিনয়টনয ঞ্জপনয মায়। 

 
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



কুঞ্জরিং ঞ্জনেনভয ঞ্জফঞ্জবন্ন মন্ত্ািং 

৮। কটম্পানযচায কগজ 

(Temperature Gauge)  

   এট ইঞ্জিননয তাভাত্রা 

ঞ্জননদ য কনয থানক। 

কটম্পানযচায কগজ দ্বাযা 

ইঞ্জিননয তৎক্ষণাৎ 

তাভাত্রা কত তা জানা 

মায়।  
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত (Air Cooling System) 

ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত (Air 

cooling system) এ দ্ধঞ্জতনত 

ফাতানক ীতরীকযণ ভােভ ঞ্জননফ 

ব্যফায কযা য়। এ দ্ধঞ্জত কক অন্য কথায় 

যাঞ্জয ঞ্জতরীকযণ দ্ধঞ্জত (Direct 

cooling system) ফরা য়। এ 

দ্ধঞ্জতনত ঞ্জঞ্জরন্ডানযয গানয় ফাতানয ঞ্জপন্স 

(Air fins) থানক। ঞ্জঞ্জরন্ডায ব্লক ঢারাই 

কনয প্রস্তুনতয ভয় এ ফাতানয ঞ্জপন্স" 

প্রস্তুত কযা য়। াধাযণত কভাটযাইনকর, 

স্কুটায, উনিাজাাজ প্রভৃঞ্জতনত ব্যফহৃত 

কিাটফি কনরার ইঞ্জিনন ফাতা কতৃযক 

ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত ব্যফহৃত য়।  

 

 

 
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

সুঞ্জফধাভ অসুঞ্জফধাভ 

১। কভাটযাইনকর, স্কুটায প্রভৃঞ্জতয ইঞ্জিন কিাট, মা 

প্রফাভান ফাতা দ্বাযা ীতর কযা স্বাবাঞ্জফক ব্যাায। 

১। ভেভ  ফি কনরার  ঞ্জিনজর ইঞ্জিন ীতর কযনত 

এই দ্ধঞ্জত ব্যফায কযা মায় না এ িাো স্থামী 

ইঞ্জিনগুনরানত চরভান ফাতানয প্রফা আনযাঞ্জত না, 

এটায জন্য ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত ব্যফায 

কযা মায় না।  

২। উনিাজাাজ ভূপৃষ্ঠ কথনক 20-25 ঞ্জকনরাঞ্জভটায উয 

ঞ্জদনয় চনর। কমখানন াঞ্জন উনফ মাম, কখানন ফাতা দ্বাযা 

ীতরীকযণ একট যুঞ্জক্তযুক্ত ব্যাায। 

২। ভেভ  ফি কনরার  ঞ্জিনজর ইঞ্জিন ীতর কযনত 

এই দ্ধঞ্জত ব্যফায কযা মাম না। অন্যথায়, ইঞ্জিন 

কফঞ্জক্ষণ চরনর পু ৌঁনি মানফ। 

2। এ দ্ধঞ্জতনত ককাননা াম্প আরাদা াই প্রভৃঞ্জত 

ব্যফায কযায প্রনয়াজন ম না। 

2। এ দ্ধঞ্জত াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত কথনক কভ 

ক্ষভতা ধাযণ কনয, মা চযাচয ব্যফাযনমাগ্য নয়। 

3। এ দ্ধঞ্জতনত খযচ কভ।  3। ফহু ঞ্জঞ্জরন্ডায ঞ্জফঞ্জে ইঞ্জিন ফাতা কতৃযক 

ীতরীকযণ ব্যফায ঞ্জফজ্জনক।  

4। কমখানন াঞ্জনয প্রাপ্যতা  ব্যফায িংকটজনক, 

কখানন ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ ইঞ্জিন ব্যফায 

যুঞ্জক্তযুক্ত। 

4। এই দ্ধঞ্জত ঞ্জফঞ্জে ইঞ্জিনন অঞ্জধক ব্দ উৎন্ন য়। 

ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয সুঞ্জফধা  অসুঞ্জফধাভ  



াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত  

(Water cooling system) 

• াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত 

(Water cooling system)  
কম দ্ধঞ্জতনত াঞ্জননক  ীতরীকযণ 

ভােভ ঞ্জননফ ব্যফায কযা য় তানক 

াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত 

ফনর।ইঞ্জিন ঞ্জঞ্জরন্ডানযয চতুঞ্জদ যনক 

াঞ্জনয জযানকনট াঞ্জন ঞ্চাঞ্জরত ম। 

ঞ্জঞ্জরন্ডায কি  াঞ্জনয প্রফা দ্বাযা 

ীতরীকযণ ব্যফস্থা আনি। ইঞ্জিন 

চরনর াঞ্জনয াম্প এফিং ীতরীকযণ 

াখা চাঞ্জরত য়। এজন্য জযানকনটয 

াঞ্জন াম্প দ্বাযা কাঞ্জলত  ধাক্কা প্রাপ্ত 

নয় উনযয কাজ াই ঞ্জদনয় 

কযঞ্জিনয়টনয মায়। 
 
 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত (Water cooling system) 

  কখানন ইঞ্জিননয ম্মুখ কথনক কযঞ্জিয়টনযয ঞ্জপন্স 

ফাতা করনগ এফিং ীতরীকযণ াখায ফাতানয 

ধাক্কায় োন্ডা নয় ঞ্জননচয কাজ ঞ্জদনয় প্রফাঞ্জত নয় 

আফায ইঞ্জিননয জযানকনট ঞ্জপনয আন। এবানফ 

াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয াঞ্জন ইঞ্জিন 

চরাকানর অনফযত োন্ডা প্রফাঞ্জত  ীতরীকযণ 

কাজ চারানত থানক ।ইঞ্জিননয তাভাত্রা ঞ্জনমন্ত্ণ 

এফিং ীতরীকযণ াঞ্জনয প্রফা ফন্ধ  চালু কযায 

জন্য থানভ যােযাট বারব (Thermostat valve) 

ব্যফায কযা য়। এ বারব কভাটযমাননয ইঞ্জিন 

ভন .মখন তাভাত্রা 180° পানযনাইট কৌনি, 

তখন উক্ত বারব ম্পূণ যরূন খুনর মায়। তখন, 

জযানকনটয াঞ্জন কযঞ্জিনয়টনয ঞ্জগনয় োন্ডা নয় 

আফায জযানকনট ঞ্জপনয আন। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



সুঞ্জফধাভ অসুঞ্জফধাভ 

 

১। ভেভ  ফি ধযননয কনরার এফিং 

ঞ্জিনজর ইঞ্জিননয জন্য এ ীতরীকযণ 

দ্ধঞ্জত খুফই পরদায়ক। 

১। কিাট এফিং ারকা ইঞ্জিনন ব্যফায কযা 

মায় না। 

2। াঞ্জন জরবয ঞ্জফধায় এ দ্ধঞ্জত 

চযাচয অঞ্জধক কাম যকযী ফনর ঞ্জফনফঞ্জচত 

ম।  

 

2। এ দ্ধঞ্জতনত কযঞ্জিনমটয াম্প, াঞ্জনয 

কাজ প্রভৃঞ্জত ব্যফায কযা য় ফনর এটা 

ব্যায়ফহুর।  

 

3। ীতপ্রধান কদন থানভ যােযাট বারব এ 

দ্ধঞ্জতয তাভাত্রা ঞ্জনমন্ত্ণ কনয, তাই 

ইঞ্জিননয স্বাবাঞ্জফক তাভাত্রা ফজায় 

থাকনত ানয। 

3। এ দ্ধঞ্জতয াঞ্জনয জযানকট ঞ্জঞ্জরন্ডায 

ব্লক প্রস্তুত কযা জটর ঞ্জফলয়। 

4। এ দ্ধঞ্জত ঞ্জফঞ্জে ইঞ্জিনন ব্দ উৎন্ন 

কভ য়। 

4। ঞ্জরনকজ নম াঞ্জন শূন্য নর এ দ্ধঞ্জত 

অকাম যকয য়। 

াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয সুঞ্জফধা  অসুঞ্জফধাভ  



 ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত 

১। ইঞ্জিননক ীতর কযনত কম দ্ধঞ্জতনত ফাতানক 

ীতরীকযণ ভােভ ঞ্জননফ ব্যফায কযা য়, তানক 

ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত ফনর। 

১। ইঞ্জিননক ীতর কযনত কম দ্ধঞ্জতনত াঞ্জননক 

ীতরীকযণ ভােভ ঞ্জননফ ব্যফায কযা য়, তানক 

াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত ফনর। 

২। এ দ্ধঞ্জত ারকা কনরার ইঞ্জিনন (কমভন- কভাটয 

াইনকর, স্কুটায, প্রভৃঞ্জতয ইঞ্জিনন) ব্যফায কযা য়। 

২। ভেভ  বাযী কনরার এফিং ঞ্জিনজর ইঞ্জিনভন 

(কমভন— ফা, রাক, কায, ঞ্জজ, ভাইনক্াফা, 

কযরগাঞ্জি, জরজাাজ, ামায প্ল্যানিয ইঞ্জিনন) এ 

দ্ধঞ্জত ব্যফহৃত য়। 

। ফাতা কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয ীতরীকযণ 

াভর্থ্য তুরনাভরকবানফ কভ। 

৩। াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয ীতরীকযণ 

াভর্থ্য তুরনাভরকবানফ কফঞ্জ। 

৪। এ ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতনক যাঞ্জয ফা প্রতযক্ষ 

(Direct) ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত ফনর, মানত 

ঞ্জঞ্জরন্ডানযয গাত্রনদ  ব্লনকয ভাথায় যাঞ্জয 

ফাতানয স্প য ঘনট। 

৪। এ ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতনক অপ্রতযক্ষ ফা নযাক্ষ 

(Indirect) ীতরীকযণ দ্ধঞ্জত ফনর, মানত 

ঞ্জঞ্জরন্ডানযয গাত্রনদ  ব্লনকয ভাথায় প্রভৃঞ্জতনত নযাক্ষ 

াঞ্জনয স্প য ঘনট।  

৫। এ দ্ধঞ্জতনত ঞ্জঞ্জরন্ডায ব্লক  কি এয চতুঞ্জদ যনক 

ফাতানয ঞ্জপন্স (Air fins) ঢারাই কনয প্রস্তুত কযা 

থানক। 

৫। এ দ্ধঞ্জতনত ঞ্জঞ্জরন্ডায ব্লক  কি এয অবযন্তনয 

াঞ্জন প্রফানয জন্য াঞ্জনয জযানকট ঢারাই কযায 

ভােনভ প্রস্তুত কযা য়। 

ফাতা  াঞ্জন কতৃযক ীতরীকযণ দ্ধঞ্জতয াথ যকয  
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অধযায-৭   

কাফু মপ্লযটযসফসষ্ট বপ্লরার ইঞ্জিপ্লনয জ্বারাসন 

দ্ধসত 
(Carbureted Gasoline Engine Fuel System) 



 
এ অধযাপ্লয আভযা মা মা সখপ্লফা- 

 
১। বলিার ইঞ্জিলনয জ্বারাডন দ্ধডত । 

২। বলিার ইঞ্জিলনয জ্বারাডন দ্ধডতয উাদান । 

৩। কাফু মলযন এয ভূরনীডত । 

৪। কাফু মলযটলযয কাম মাফডর । 

৫। কাফু মলযটলযয াডকমটভূ । 

৬। কাফু মলযন  এয়ায পুলয়র বযড । 

৭। কাফু মলযটলযয দ্বাযা প্রস্তুতকৃত ফাতা  জ্বারাডনয ডভশ্রন ।  

  



বপ্লরার ইঞ্জিপ্লনয জ্বারাসন দ্ধসত 

বম দ্ধডতয ভাধযলভ বলিার ইঞ্জিলনয জ্বারানী চাডদা বভাতালফক কাফু মলযটলয প্রলফ 

কলয, বখ্ালন ডযডভত ফাতালয লে ডভল ুচারু ডভশ্রণ প্রস্তুত য় এফং ইঞ্জিলনয 

গ্রন বরালক ডডরন্ডালয প্রলফ কলয এফং স্পাকম োলগয ্পুডরংলগয দ্বাযা ডনডদমি 

ভলয় দন ঘটটলয় ঞ্জি উৎাদন কযা য় বটটই বলিার ইঞ্জিলনয জ্বারানী দ্ধডত।  

 

 ইঞ্জিলনয ঞ্জিয ভূর উৎ র জ্বারানী স্পাকম ইগডনন ইঞ্জিলন কাফু মলযটলযয ভলধয 

জ্বারাডনলক ফাতালয লে ডভডশ্রত কলয ইঞ্জিন ডডরন্ডালয যফযা কযা য়। ম মাপ্ত 

ডযভাণ জ্বারাডন ধাযণ কযা, ইঞ্জিলনয চাডদা অনুমায়ী দনলমাগয এয়ায পুলয়র ডভক্সায 

দতডয কযা এফং মথাভলয় এয়ায পুলয়র ডভক্সায ডডরন্ডালয যফযা কযা স্পাকম ইগডনন 

পুলয়র ডলস্টলভয প্রধান কাজ। উলেডখ্ত কাজগুলরা ম্পাদলনয জনয বম কর 

কলম্পালনন্ট প্রলয়াজন য় তালদয ভন্য়লক স্পাকম ইগডনন পুলয়র ডলস্টভ ফলর।  

 



বপ্লরার ইঞ্জিপ্লনয জ্বারাসন দ্ধসতয উপ্লেয  

 
• এটা এভন একপ্রকায দ্ধডত মায ভাধযলভ টঠক ভলয়  ডযভালণ বলিার  

জ্বারাডনয ভত্ত্ব   ডভশ্রণ ফাষ্পাকালয গ্রণ বরালক ইঞ্জিলন বপ্রডযত য়। 

• এ দ্ধডতলত জ্বারাডন আধালয জ্বারাডন জভা থালক এফং াম্প বখ্ান বথলক জ্বারাডন 

বটলন ছাকডনয ভাধযলভ বছলক ডযষৃ্কত জ্বারাডন কাফু মলযটলয বপ্রযণ কলয। 

• জ্বারাডন দ্ধডতয ডফলল মন্ত্াং লরা কাফু মলযটয, মায ভাধযলভ ইঞ্জিন ডডরন্ডালযয 

ফায়ুূনযতা অনুমায়ী ফাতা  জ্বারাডনয ডভশ্রণ প্রস্তুত লয় ইঞ্জিন ডডরন্ডালয ধাডফত 

য়। 

• ইঞ্জিলনয গ্রণ বরালক কাফু মলযটয বথলক বম ডভশ্রণ প্রলফ কলয, ংলকাচন বরালকয 

বলল বই ডভশ্রণ ংকুডচত  উত্তাডত লর স্পাকমোলগয অডি্পুডরে দ্বাযা তা 

দন ঘলট তা ঞ্জি উৎন্ন কলয। 

• ইঞ্জিন ডডরন্ডালযয ভলধয উৎন্নকৃত ফায়ুূনযতায উয চাডদা বভাতালফক 
কাফু মলযটয বথলক উফ মযা ডভশ্রণ(Rich mixture), অথ মরনডতক ডভশ্রণ(Economic mixture) 
এফং অনুফ ময ডভশ্রলণয (Lean mixture) আগভন ঘলট। এবালফ ইঞ্জিন ডফডবন্ন 

গডতলফলগ টঠকবালফ চাডরত লত ালয। 

 



বপ্লরার ইঞ্জিপ্লনয জ্বারাসন দ্ধসতয উাদান 

সনম্নসরসখত কপ্লম্পাপ্লনন্ট ফা অংগুপ্লরা সনপ্লয এি. আই 
ইঞ্জিন পুপ্লযর সিপ্লস্টভ গটঠত- 

 

১। পুপ্লযর টযাংক  

২। পুপ্লযর সপল্টায  

৩।এ. সি পুপ্লযর াম্প  

৪। কাফু মপ্লযটয  

৫। পুপ্লযর রাইন  

৬। ইনপ্লটক বভসনপ্লপাল্ড  

৭। এগজষ্ট বভসনপ্লপাল্ড  

৮। এযায সিনায  ইতযাসদ। 
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সনপ্লম্ন সফসবন্ন মিাংপ্লয কাজ িম্পপ্লকম  িংসক্ষপ্ত 
ফর্ মনা বদওযা হরীঃ- 

 
 ১। পুলয়র টযাংক (Fuel tank)  এটা পুলয়র জভা যাখ্ায াে ডফলল। এলক ইঞ্জিন বথলক দলূয 
     ডনযাদ স্থালন স্থান কযা য়। এটটয ভলধয ইঞ্জিলনয জ্বারাডনলক জভা যাখ্া য়। 
 
২। পুলয়র ডপোয (Fuel filter) এটট জ্বারডনলত অফডস্থত ডফডবন্ন ধযলণয ূক্ষ্ম ভয়রা অাযণ 
কলয জ্বারাডনলক ডযষ্কায কলয থালক মায পলর জ্বারাডন লজই দন ঘলট এফং জ্বারাডন 
রাইন  ইঞ্জিন ডডরন্ডালয বকান প্রকায অদ্রফয জভা য় না। বলিার ইঞ্জিলনয কাফু মলযটলয 
ডযষ্কায জ্বারাডন যফযা ডনঞ্জিত কযায জনয পুলয়র টযাংক এফং এড পুলয়র ালম্পয 
ভালঝ পুলয়র ডপোয ংমুি কযা য়।  
 

৩। এ. ড পুলয়র াম্প (A.C fuel pump) জ্বারাডনলক টযাংক বথলক কাফু মলযটলয বলছ বদয়া 
এ.ড. পুলয়র ালম্পয প্রধান কাজ। এ াম্প স্বয়ংঞ্জক্রয় বালফ কাম ম ডযচারনা কযলত ালয 
ফলর এলক অলটালভটটক কলরার াম্প ফা এ.ড. পুলয়র াম্প ফরা য়। এ. ড. পুলয়র াম্প 
প্রধাণত ডতন ধযলণয লয় থালক। মথা- 
 
                    (ক) বভকাডনকযার এ.ড. পুলয়র াম্প। 
                  (খ্) ইলরকটিকযার এ.ড. পুলয়র াম্প। 
                 (গ) কডম্বলনন এ. ড. পুলয়র াম্প। 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

৪। কাফু মলযটয (Carburetor)  কাফু মলযটয ইঞ্জিলনয চাডদা অনুমায়ী ডফডবন্ন অনুালত এয়ায 
পুলয়র ডভশ্রণ দতডয কলয ইঞ্জিন ডডরন্ডালয যফযা কলয। এলক বলিার ইঞ্জিলনয যান্নঘলযয 
ালথ তুরনা কযা মায়। কাফু মলযটলয ছয়টট াডকমট থালক। মথা- 
 
    (ক) বফ্লাট াডকমট।       
    (খ্) আইলডর াডকমট।   
    (গ) বরা স্প্স্পড াডকমট।    
    (ঘ) াই স্প্স্পড াডকমট। 
     (ঙ) াই স্প্স্পড পুর ায়ায াডকমট।  
    (চ) অযাকলরালযটটং াম্প াডকমট। 

 

 ৫। পুলয়র রাইন (Fuel line) এটট দ্বাযা জ্বারাডন বতর ডফডবন্ন স্থালন ডযফণ কলয জ্বারাডন 
দণ কাম ম ডযচারনা কযা য়। াধাযণত জ্বারাডন টযাংক লত ইঞ্জিন ডডরন্ডায ম মন্ত পুলয়র 
ডলস্টলভয কর বভকাডনজলভয ভালঝই এই পুলয়র রাইন থালক। 

 
 ৬। ইনলটক বভডনলপাল্ড (Intake manifold)  এ থ ডদলয় বলিার ইঞ্জিলনয ফাতা এফং 
জ্বারাডনয ডভশ্রণ এফং ডডলজর ইঞ্জিলন শুধুভাে ডফশুদ্ধ ফাতা ইঞ্জিন ডডরন্ডালয প্রলফ কলয 
থালক। 
 

 ৭। এগজি বভডনলপাল্ড (Exhaust manifold) t ইঞ্জিলন জ্বারাডন দলনয য এই থ ডদলয় উি 
বাা গযা প্রকৃডতলত ভুি লয় থালক। এই লথয ভুলখ্ াইলরন্সায াই রাগালনা থালক মা 
অফাঞ্জিত ব্দলক হ্রা কলয থালক। মায পলর ব্দ দলূণ এয ভাো হ্রা ায়। 



৮। এয়ায ডিনায (Air cleaner) এটট এক প্রকায ছাকুডন ডফলল মা ফাতাল অফডস্থত ধুরা-ফাডর এফং 

ডফডবন্ন ধযলণয ভয়রালক দযূ কলয ডফশুদ্ধ ফাতা ইঞ্জিন ডডরন্ডালয াঠালত াাময কলয পলর ইঞ্জিন 
ডডরন্ডালযয অবযন্তলয বকান েডত াডধত য় না। 

 

 

এিআই ইঞ্জিপ্লনয জ্বারাসন দ্ধসতয প্রফাহ সচত্র-  
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      সনপ্লচ এিআই ইঞ্জিপ্লনয জ্বারাসন িযফযাহ প্রর্াসর ফর্ মনা কযা হপ্লরাীঃ 
  
কযাভযাপলটয কযাভ মখ্ন এড ালম্পয যকায আভ মলক ধাক্কা ফা বঠরা বদয় তখ্ন ডায়ািাভ যড-এয 
স্প্স্প্ংলক ংকুডচত কলয ডায়ািাভলক ডনলচয ডদলক নাভায়।  
 
১। ইঞ্জিন চারনায ূলফ মই আধালয জ্বারাডন জভা কযা য়।  

২। তখ্ন জ্বারাডন আধায লত জ্বারাডন াম্প বচম্বালয প্রলফ কলয। 

৩। এলত াম্প বচম্বালয বযাকুয়াভ টৃি য়।  

৪। াম্প বচম্বালযয বযাকুয়ালভয টালন  জ্বারাডনয উয ফাযু়ভিলরয চাল নন-ডযটান ম ইনলরট বারব 
      বাটম খ্ুলর মায়। . 
৫। মখ্নই কযাভ-বনাজ যকায-আভ ম লত লয মায় তখ্ন আভ ম ডনলচ নালভ পলর ডায়ািাভ যড স্প্স্প্ং 
        প্রাডযত লয় ডায়ািাভলক উলয বঠলর বদয়। 

৬। াম্প বচম্বালয িৃ ইনলরট বারব বাটম ফন্ধ য় এফং আউটলরট বারব বাটম খ্ুলর জ্বারাডন 
       কাফু মলযটলযয বচম্বালয প্রলফ কলয।  

৭। এড াম্প বচম্বায লত বফ্লাট বচম্বালয জ্বারাডনয প্রলফ বফ্লাট ডারব  ডনডর ডারব ডদলয় ডনয়ডন্ত্ত 
      য়।  
৮। াম্প বচম্বালয আায ূলফ মই পুলয়র ডপোলযয াালময জ্বারাডন ডযষ্কায কযা য়।  

৯। কাফু মলযটয লত ডডরন্ডালয জ্বারাডন যফযালয পলর বফ্লাট বচম্বালয পুলয়র বরলবর কলভ মায়  বফ্লাট 
       ডনলচ নালভ পলর ডনবর বারব পুলয়র বলজ খ্ুলর বদয়। তখ্ন এড াম্প লত জ্বারাডন বফ্লাট 
      বচম্বালয প্রলফ কলয।  

১০। মতেণ ম মন্ত ডনডর বারব, পুলয়র বলজ না খ্ুলর ততেণ ম মন্ত বকান জ্বারাডন এড াম্প লত 
        বফ্লাট বচম্বালয প্রলফ কযলত ালয না।  

১১। জ্বারাডন বফ্লাট বচম্বায লত প্রধান নজর ডদলয় ববনচুডযলত বস্প্ য়ায ালথ ালথ এয়ায ডিয়ায লত 
        আগত ডযষ্কায ফাযু়য ালথ ডভলত আযম্ভ কলয।  

১২। ফাযু়  জ্বারাডন ডভশ্রণ ববনচুডয থ ডদলয় মতই অগ্রয লত থালক তলতা ই ডভশ্রণ ূক্ষ্ম ূক্ষ্ম কণা 
       আকালয ডযণত য় এফং এলক অলনযয ালথ ডভল মায়, মালক অযালটাভাইলজন ফরা য়। 



 

কাফু মপ্লযন এয ভূরন সত 
 
এটা বলিার ইঞ্জিলনয প্রধান মন্ত্াংলয ভলধয অনযতভ মন্ত্াং ডললফ ডফলফডচত য়, 

বখ্ালন ইঞ্জিলনয চাডদা বভাতালফক ফাতা বলিালরয ুচারু ডভশ্রণ প্রস্তুত য়। ইঞ্জিলনয 

গ্রণ বভডনলপাল্ড ংরি স্থালন কাফু মলটলযয অফস্থান থালক। এটা ইঞ্জিলনয ডফডবন্ন বফাঝা  

গডতলফলগ ডভশ্রলণয অনুাত টঠক বযলখ্ ইঞ্জিলনয াডফ মক েভতায ভতা ডফধান কলয 

থাকলফ। কাফু মলযটলযয ভলধয ববনচুডয, জ্বারাডন নজর এফং বরাটর বারব বমথবালফ গ্রণ 

বভডনলপালন্ড ফায়ুূনযতায উয কাজ কলয ইঞ্জিলনয চাডদা অনুমায়ী গডতলফগ টঠক 

যাখ্লত ডযডভত অনুালতয ডভশ্রণ যফযা কলয। আয বম প্রঞ্জক্রয়ায় বলিার জ্বারাডনলক 

ূক্ষ্মকণায়/ফাষ্পাকালয ডযণত কলয ফাতালয লে ডভডলয় ডযডভত অনুালতয ডভশ্রণ 

প্রস্তুত কলয, তালক কাফু মলযন (Carburation) ফলর । বম নীডত অনুমায়ী এই ডভশ্রণ প্রস্তুত য় 

তালক কাফু মলযলনয ভূরনীডত ফলর। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  



বলিার ফা এআই ইঞ্জিলন কাফু মলযট 

 

কাফু মপ্লযটপ্লযয কাম মাফসর 
য এয কাম মাফডর ডনম্নরূ ১। কাফু মলযটয রাল  বলিার ইঞ্জিলনয যান্না ঘয। এখ্ালন 

ইঞ্জিলনয জনবপ্লরার ফা এিআই ইঞ্জিপ্লন কাফু মপ্লযটয এয কাম মাফসর সনম্নরূ- 
 
১। কাফু মলযটয লরা বলিার ইঞ্জিলনয যান্না ঘয। এখ্ালন ইঞ্জিলনয জনয প্রলয়াজনীয় ফাতা 

 জ্বারাডন একলে ডভডশ্রত য়।  

 

২। কাফু মলযটয এভনবালফ ডভশ্রণ প্রস্তুত কলয মালত ফাতালয লে জ্বারাডন ফাষ্পাকালয 

অণুলত ডযণত লয় ভত্ত্ব ডভশ্রণ। (Homogeneous mixture)  
 

৩। ইঞ্জিন চারু কযায ভুলূত ম এফং গডতলফগ ফঞৃ্জদ্ধয ভয় কাফু মলযটয ইঞ্জিলনয ফায়ুূনযতায 

ভাোনুমায়ী কাজ কলয ইঞ্জিলন উফ মযা ডভশ্রণ (Rich mixture) যফযা কলয।  

 

৪। ইঞ্জিন দ্রতুলফলগ চরায ভয় কাফু মলযটয ডভতফযয়ী ডভশ্রণ প্রস্তুত কলয ইঞ্জিলন বপ্রযণ 

কলয এফং জ্বারাডন ফাফদ খ্যলচয ভাো রাঘফ কলয। তা  জ্বারাডন একলে ডভডশ্রত য়। 

২। কাফু মলযটয এভনবালফ ডভশ্রণ প্রস্তুত কলয মালত ফাতালয লে জ্বারাডন ফাষ্পাকালয 

অণুলত ডযণত লয় ভত্ত্ব ডভশ্রণ। (Homogeneous mixture) ৩। ইঞ্জিন চারু কযায 

ভুলূত ম এফং গডতলফগ ফঞৃ্জদ্ধয ভয় কাফু মলযটয ইঞ্জিলনয ফায়ুূনযতায ভাোনুমায়ী কাজ 

কলয ইঞ্জিলন উফ মযা ডভশ্রণ (Rich mixture) যফযা কলয। ৪। ইঞ্জিন দ্রতুলফলগ চরায 

ভয় কাফু মলযটয ডভতফযয়ী ডভশ্রণ প্রস্তুত কলয ইঞ্জিলন বপ্রযণ কলয এফং জ্বারাডন ফাফদ 

খ্যলচয ভাো রাঘফ কলয। 



কাফু মপ্লযটপ্লযয িাসকমটিভূহ 
 

ইঞ্জিলনয ডফডবন্ন অালযটটং কঞ্জন্ডলন ডফডবন্ন অনুালতয এয়ায পুলয়র ডভক্সচায 

প্রলয়াজন য়। ইঞ্জিলনয স্প্স্পড এফং বরালডয ালথ াভিয বযলখ্ টঠক ভলয় 

টঠক ঞ্জিয ডভশ্রণ দতডয কলয ইঞ্জিলন যফযালয জলনয াধাযণত ডনম্নডরডখ্ত 

াডকমটগুলরা কাফু মলযটলয ফযফরৃত য়।  

 
১। বফ্লাট াডকমট (Float circuit)। 
 ২। আইডর াডকমট (Idle circuit)  
৩। বরা স্প্স্পড াডকমট (Low speed circuit)  
৪। াই স্প্স্পড াটম বরাড াডকমট (High speed part load circuit)  
৫। াই স্প্স্পড পুর ায়ায াডকমট (High speed full power circuit)  
৬। অযাকলরালযটটং াম্প াডকমট (Accelerating pump circuit)  
৭। বচাখ্ াডকমট (Choke circuit) 

  

 
 



বলাট িাসকমট (Float circuit) 

বলাট িাসকমট (Float circuit) বফ্লাট াডকমট একটট বফ্লাট বচম্বায, একটট বফ্লাট এফং ডনডডর 

বারব (Needle Valve) ডনলয় গটঠত। বফ্লাট এফং ডনডডর বারব ডযচাডরত লয় বফ্লাট 

বচম্বালয জ্বারাডনয উচ্চতা (Level) ডস্থয যালখ্। বফ্লাটটট োডস্টক ফা ো ডলটয দতডয লয় 

থালক। বফ্লাট বচম্বালয জ্বারাডনয বরলবর মখ্ন টঠক উচ্চতায ডনলচ বনলভ মায় তখ্ন বফ্লাট 

ডনডডর বারব তায অফস্থান বথলক লয এল বফ্লাট বচম্বালয জ্বারাডন প্রলফলয থ খু্লর 

বদয়। এ অফস্থায় এড াম্প বফ্লাট বচম্বালয জ্বারাডন যফযা কযলত থালক। বফ্লাট বচম্বালয 

জ্বারাডনয বরলবর উলয উলঠ ূফ ম ডনধ মাডযত বরলবলর আায ালথ ালথ বফ্লাট আনুবূডভক 

লয় ডনডডর বারলবয াালময জ্বারাডন প্রলফলয থ ফন্ধ কলয বদয়। পলর এড াম্প বথলক 

জ্বারাডন বফ্লাট ফাউলর প্রলফ কযলত ালয না। বফ্লাট বচম্বালয জ্বারাডনয লফ মাচ্চ বরলবলরয 

বচলয় বভইন বজলটয অগ্রবাগ াভানয উচু থালক। পলর বভইন বজট বথলক অনফযত জ্বারাডন 

কাফু মলযটয ববনচুডযলত লত ালয না। 



আইডর িাসকমট (Idle circuit)  

আইডর িাসকমট (Idle circuit)  আইডর অফস্থায় ইঞ্জিন চারু যাখ্ায জলনয অল্প 

ডযভালণয ডযচ ডভক্সচায যফযা কযলত য়। এ ডভশ্রণ দতডয এফং যফযালয 

জলনয একটট থৃক আইডর যালজ থালক। আইডর অফস্থায় বরাটর বারব প্রায় 

ম্পূণ ম ফন্ধ থালক। ডডরন্ডালযয িৃ বযাকুয়াভ বরাটর বারলবয ডনলচ অফডস্থত 

আইডর বাটম ডদলয় আইডর যালজ ম মন্ত ঞ্জক্রয়া কলয। আইডর যাললজয 

ালথ এয়ায লন ময ংলমাগ থাকায় বযাকুয়ালভয ঞ্জক্রয়ায় ফাতা  জ্বারাডন 

যাললজয ববতলয ডভডশ্রত লয় আইডর বাটম ডদলয় ইনলটক বভডনলপাল্ড প্রলফ 

কলয। এ ডভশ্রলণয প্রফা ডনয়ন্ত্লণয জলনয আইডর বালটম আইডর 

অযাডজাস্টলভন্ট ্কু্র থালক। 



বরা স্পিড িাসকমট (Low speed circuit)  

বরা স্পিড িাসকমট (Low speed circuit)  এ অফস্থায় বরাটর বারব াভানয বখ্ারা 

থালক। পলর আইডর যাললজয ডভশ্রণ আইডর বাটম এফং আইডর বালটময উলয 

অফডস্থত বরা স্প্স্পড বাটম ডদলয় অডধক ডযভালণ ইঞ্জিলন প্রলফ কলয ইঞ্জিলনয গডত তথা 

ঞ্জি াভানয ফঞৃ্জদ্ধ কলয। বরাটর বারব াভানয বখ্ারা থাকায় রটর বারব এয া ডদলয় 

এয়ায ন ম বথলক াভানয ফাতা এল আইডর  বরা স্প্স্পড বাটম ডদলয় ডনগ মত ডভশ্রলণয 

ালথ ডভডশ্রত কলয অযালটাভাইলজনলক আলযা উন্নত কলয। 



হাই স্পিড াটম বরাড িাসকমট (High speed part load circuit)  

হাই স্পিড াটম বরাড িাসকমট (High 

speed part load circuit) : আইডর  বরা 

স্প্স্পড াডকমলটয কাজ বলল এ াডকমট কাজ 

শুরু কলয। এ াডকমট কাজ কযায ভয় বচাক 

বারব ূণ ম বখ্ারা থালক এফং বরাটর বারব 

আংডক বখ্ারা (ূণ ম বখ্ারায কাছাকাডছ) 

থালক। ব জলনয বরা স্প্স্পড বাটম  এয়ায 

লন ময উলযয প্রান্ত ূনযতায বতভন বকালনা 

াথ মকয থালক না। তাই এ ভয় বরা স্প্স্পড 

বাটম ডদলয় বকালনা ডভশ্রণ প্রলফ কলয না। 

 এয়ায লন ময ববতয ডদলয় প্রচুয ডযভালণ ফাতা প্রফাডত য়ায় ববনচুডযলত ফায়ুয 

চালয বচলয় কভ চা অথ মাৎ ূনযতায (Partial vacuum) টৃি য়। ববনচুডযয ূনযতা 

বভইন নজর বথলক জ্বারাডন বটলন এলন ূক্ষ্ম কণায় ডযণত কলয এফং ফাতালয ালথ 

ডভডশ্রত কলয ভত্ত্ব ডভশ্রণ দতডয কলয ইঞ্জিলন যফযা কলয। এয়ায ন ম ডদলয় মত বফড 

ফাতা প্রলফ কলয ববনচুডযলত তলতা বফড ূনযতায টৃি য়। পলর অডধক জ্বারাডন 

বভইন বজট বথলক এল ডভশ্রণ দতডয কলয। পলর গডত ফঞৃ্জদ্ধয ালথ এয়ায পুলয়র বযড-

এয বতভন বকালনা ডযফতমন য় না। 



হাই স্পিড পুর াওযায িাসকমট (High speed full power circuit)  

হাই স্পিড পুর াওযায িাসকমট (High speed full power circuit) : স্প্স্পড ফঞৃ্জদ্ধয াাাড ইঞ্জিলন 

অডতডযি জ্বারাডন যফযা কলয ইঞ্জিনলক ূণ ম েভতাম্পন্ন যাখ্াই এ ডলস্টলভয উলেয। মখ্ন এ 

াডকমট কাজ কলয তখ্ন বচাক বারব এফং বরাটর বারব ূণ ম বখ্ারা থালক। বভইন বজলট জ্বারাডন ডনগ মত 

য়ায ূলফ ম একটট ডভটাডযং বজট অডতক্রভ কলয জ্বারাডন বভইন বজলট আল। ডভটাডযং বজট বথলক 

বভইন বজলট জ্বারাডনয প্রফা একটট ডভটাডযং যড ডদলয় ডনয়ন্ত্ণ কযা য়। ডভটাডযং বজলটয ভলধয অফডস্থত 

ডভটাডযং যডটট ক্রভান্লয় রু ফা একাডধক ধাডফডি লয় থালক। বরাটর ডরংলকলজয ালথ ফা বযাকুয়াভ 

ডলস্টলভয ালথ ডভটাডযং যডটট ংমুি থালক। ায়ায ডলস্টভ ভযানুয়াডর অালযলটড লর বরাটর 

বারব ূণ ম বখ্ারা অফস্থায় ডভটাডযং যড উলয উলঠ ডগলয় অলোকৃত রু অং ডভটাডযং বজলট 

অফস্থান কলয এফং অডধক ডযভাণ গযালাডরন (জ্বারাডন) বভইন বজলট প্রফাডত লত বদয় এফং ইঞ্জিন 

অডধক ঞ্জি উৎন্ন কলয। াটম বরাড অফস্থায় রটর বারব আংডক বখ্ারা থালক এফং ডভটায যলডয 

অলোকৃত বভাটা অং ডভটাডযং বজলট অফস্থান কলয বভইন বজলট কভ জ্বারাডন প্রফাডত লত বদয়। 



অযাকপ্লিরাপ্লযটটং াম্প িাসকমট (Accelerating pump circuit)  

অযাকপ্লিরাপ্লযটটং াম্প িাসকমট (Accelerating pump circuit) এ াডকমট একটট 

অযাকলরালযটটং াম্প  অযাকলরালযটটং বজট ডনলয় গটঠত। অযাকলরালযটটং াম্পলক 

একটট যাললজয ভাধযলভ অযাকলরালযটটং বজলটয ালথ মুি কযা থালক। ালম্পয ডস্টন 

ডরংলকলজয ভাধযলভ বরাটর বারলবয ালথ ংমুি থালক। মখ্ন অযাকলরালযলনয 

প্রলয়াজন য় (বমভন বায বটডকং-এয ভয়) তখ্ন অযাকলরালযটয যালডলর ঠাৎ চা 

ডদলর াস্প্ম্পং বচম্বালয প্রলফকৃত জ্বারাডন অযাকলরালযটটং বজলটয ভাধযলভ ূক্ষ্ম কণাকালয 

এয়ায লন ম প্রলফ কলয। এলত ডভক্সচায াভডয়কবালফ ডযচ লয় ইঞ্জিলনয গডত াভডয়কবালফ 

ফঞৃ্জদ্ধ ায়।  



বচাখ িাসকমট (Choke circuit) 

বচাক িাসকমট (Choke circuit)  ইঞ্জিন মখ্ন স্টাটম য় তখ্ন ইনলটক বভডনলপালন্ড 

অতযন্ত ডযচ ডভক্সচায যফযা কযলত য়। কাযণ ইঞ্জিন এফং কাফু মলযটয ঠান্ডা 

অফস্থায় যফযাডত জ্বারাডনয অংডফলল ফাষ্পীবূত য়। তাই ইঞ্জিন স্টাটম কযলত 
অডতডযি জ্বারাডন যফযা কযলত য়। 



কাফু মপ্লযটপ্লযয দ্বাযা প্রস্তুতকৃত ফাতাি ও জ্বারাসনয সভশ্রন 

ইঞ্জিলনয ডফডবন্ন বফাঝা  গডতলফলগ কাফু মলযটয টঠক অনুালতয ডভশ্রণ প্রস্তুত কলয 

থালক। বমভন-  

 

(ক) অনুফ ময সভশ্রর্ (Lean mixture)  কাফু মলযটয াডকমলট ত্রুটটয কাযলণ এয ভলধয 

তুরনাভূরকবালফ ফাতালয ডযভাণ অডধক এফং জ্বারাডনয ডযভাণ অলনক কভ থালক, 

বই ডভশ্রণলক অনুফ মযা ডভশ্রণ ফলর। উদাযণস্বরূ অনুফ মযা ডভশ্রলণ ফাতা  জ্বারাডনয 

অনুাত থালক মথাক্রলভ 16:1 লত 20:1 ম মন্ত।  

(খ) উপ্লমাগ  সভশ্রর্ (Economic mixture)  বভাটযমান মখ্ন 30 বথলক 60 

ডকলরাডভটায/ঘণ্টায় চলর, তখ্ন কাফু মলযটলযয অফস্থা এফং যাস্তায অফস্থা বালরা অফস্থায় 

ইঞ্জিন 12:1 বথলক 15:1 অনুালত ফাতা  জ্বারাডনয ডভশ্রণ দাডফ কলয। বই ডভশ্রণলক 

উলমাগী ফা ডভতফযয়ী ডভশ্রণ ফলর।  

(গ) উফ মযা সভশ্রর্ (Rich mixture)  বভাটযমান চারু কযায ভয়, গডতলফগ ফঞৃ্জদ্ধয ভয়, 

াাড এরাকায় চরায ভয় প্রবৃডত অফস্থায় ইঞ্জিন তুরনাভূরক অডধক জ্বারাডন দাডফ 

কলয। এ ভয় ইঞ্জিলন ফাতা  জ্বারাডনয অনুাত থালক 5:1 বথলক ৪:1 ম মন্ত। এ 

ডভশ্রণলক উফ মযা ডভশ্রণ ফলর। 
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গযাপ্লিাসরন ইনপ্লজকন দ্ধসত 

 আলগকায ডদলন এআই ইঞ্জিলনয ভলধয কালফ মালযটয  ফযফায 

কযা ত। এই কালফ মালযটলযয কাজ লরা ফাতা  জ্বারানী 

(বলিার) ডভশ্রণ দতডয কলয  ইঞ্জিলনয চাডদা অনুমায়ী 

যফযা কযা। ডকন্ত কালফ মালযটয টঠকবালফ চাডদা অনুমায়ী 

টঠক ভলয় টঠক ডভশ্রণ যফযা কযলত ালয না। এলত 

একডদলক জ্বারাডনয অচয় অনযডদলক ইঞ্জিন লত টঠক 

দেতা ায়া মায়না । ডফজ্ঞালনয উন্নডতয ডদলন ডফললজ্ঞলদয 

যীো-নীডযোয পলর টঠক ভলয় টঠক ডভশ্রণ ায়ায 

জনয গযালাডরন ইনলজকন ডলস্টভ আডফষ্কায ।  

  

Carburetor 



গযালাডরন ইনলজকন দ্ধডতয ফযাখ্যা। 

  বম দ্ধডতলত গযালাডরন ফা বলিারলক ইলরকিডনকযাডর 

ডনয়ন্ত্লণয ভাধযলভ Intake manifold ফা বালটময ভুলখ্ ইনলজকটলৱৱ 

ভাধযলভ Spray কলয Combustible micture দতডয কলয ইঞ্জিলনয 

চাডদা অনুমায়ী পুলয়র যফযা কযা য়। তালক ইলরকিডনক 

পুলয়র ইনলজকন ফা গযালাডরন ইনলজকন ডলস্টভ ফলর।  

      ইঞ্জিলনয ডফডবন্ন অালযটটং কঞ্জন্ডলন বম এয়ায পুলয়র ডভকচালযয 

প্রলয়াজন য় তা 12 :1 লত 17 : 1 এলেলে 12: 1 ডযচ ডভকচায, 15 : 1 

প্রায ডভকচায  17 : 1 রীন ডভকচায। ূলফ মকায ইঞ্জিলন এ বযড 

কালফ মালযটয ডদলয় ডনয়ডন্ত্ত ত। ডকন্তু কালফ মালযটয এলক ূক্ষ্মবালফ 

ডনয়ন্ত্ণ কযলত না াযায় একডদলক বমভন পুলয়লরয অচয় য়, 

অযডদলক ডযলফ দলূণ লে। এ বথলক যো ায়ায জনয 

ইলরকিডনক কলরারড কালফ মালযটয ফা গযালাডরন পুলয়র ইনলজকন 

ডলস্টভ ফতমভালন ফযাকবালফ ফযফরৃত লে।  



গযালাডরন ইনলজকন দ্ধডতয ফযাখ্যা। 
• গযালাডরন ইনলজকন দ্ধডতলত কালফ মালযটয ফযফরৃত 

য় না। এ দ্ধডতলত ডডলজর ইঞ্জিন পুলয়র ডলস্টলভ 

ভতই, তলফ পুলয়র ইনলজকন বপ্রায ডডলজর ইঞ্জিন 

অলো অলনক কভ। (3 bar to 15 bar) (1 bar = 10s 

N/ins) এ দ্ধডতলত াকন বরাক শুরুলত এয়ায 

ইনলটক বারব বখ্ারায ূফ ম ভুলূত ম পুলয়র ইনলজকন 

শুরু য়, ডকন্তু ডডলজর ইঞ্জিলন প্রায় কলেন বরাক 

বলল পুলয়র ইনলজকন শুরু য়। ইনলজক্টলযয ভাধযলভ 

পুলয়রলক যাডয ইঞ্জিন ডডরন্ডালয ফা ইনলটক  বালটময 

এ ইনলজকন লত থাকাকারীন একই ইনলটক  বাট 

ডদলয় আগত ফাতালয ালথ পুলয়র, কলেন বরালকয 

প্রায় বল ম মন্ত টাফু মলরন্ট য়ায় ুলভ এয়ায পুলয়র 

ডভকচায দতডয য়। এ পুলয়র ডলস্টভলক ইলরকিডনকযাডর 

ফা বভকাডনকযাডর ডনয়ন্ত্ণ কযা য়। 



গযালাডরন ইনলজকন দ্ধডতয ুডফধা। 

(১) প্রডত একক ডডলেলভলন্ট ফডধ মত আউটুট ায়ায ায়া মায় । 

 (২) বরা স্প্স্পলড অডধক টকম ায়া মায় । 

 (৩) বকাল্ড স্টাটম য়াভ মআ এফং এঞ্জক্সরালযন দ্রতু য় । 

 (৪) এগজস্ট গযা ডদলয় দলূণ কভ য়। 

 (৫) পুলয়র খ্যচ কভ।  

(৬) রটর  বারব রযাগ ডফীনবালফ কাজ কলয।  

 (৭) ডযষ্কায এগজস্ট য়। 

 (৮) বডরউলভটটক ইডপডলয়ঞ্জন্স বফড, ইঞ্জিলনয কর স্প্স্পলড  কর 
বরালড ুলভ ডভকচায দতডয য়। 

 (৯) গাড াা বথলক ডনলচয ডদলক নাভায ভয় কলরার ইউডনট 
পুলয়র কাট অপ কলয ফলর পুলয়র খ্যচ ডকছুটা ফালঁচ  দলূণ কভ 
য়। 



 Electronic Fuel Injection (EFI)System  

অংগুডর 3 টট প্রধান বালগ বাগ কযা য়ায়।   

  Fuel Sysatem -  Fuel tank লত ডডরন্ডায ম মন্ত পুলয়র  বছালনায জনয 

ব কর মন্ত্াং ।   

Air Induction System - এই ডলস্টভ টঠক ডযভাণ ফাতা কম্বালনয 

জনয প্রলয়াজন অনুমায়ী যফযা কলয। 

  Electronic Control System-  এই ডলস্টলভ ডফডবন্ন যকলভয বন্সয 

ফযফরৃত লয় থালক। মা দ্বাযা  পুলয়র ইনলজকন টঠক ডযভাণ  ভলয় ডদলত 

ালয ।  

 



• 1 Fuel tank,  

• 2. Fuel Pump 

• 4. Fuel Delivery pipe,  

• 5. Fuel Pressure Regulator, 

•  6. Pulsation Damper,  

• 7. Fuel Gallery,  

 

 
Fuel Sysatem -  Fuel tank হপ্লত সিসরিায ম মন্ত পুপ্লযর  
বোপ্লনায জনয বি িকর মিাং ।   

 
 

• 8. Injector,  

• 9. Cold Start Injector,  

• 10. Fuel Return Pipe,  

• 11. Pump Circuit 

•  Opening Relay,  

• 12. Canister Filter, 

• 13. Fuel Gauge (1) Tank unit  

                                  (2) Das unit.  

 

 

  Electronic Fuel Injection (EFI)System  



  Electronic Fuel Injection (EFI)System  





  Electronic Fuel Injection (EFI)System  

• Air Induction System এই 

ডলস্টভ টঠক ডযভাণ ফাতা কম্বালনয জনয 
প্রলয়াজন অনুমায়ী যফযা কলয। 

• 1. Air Cleaner, 

•  2. Air flow Meter (L-type),  

• 3. Throttle Body,  

• 4. Air Valve/isc etc.  



 1. ISC Valve,  

 2. Air flow meter,  

 3. Water Temperature Sensor,  

 4. Throttle Position Sensor,  

 5. Intake Air Temperature 
Sensor, 

  6. ECU/ECM  

 7. Oxygen Sensor 

 

 
Electronic Control System-  এই সিপ্লস্টপ্লভ সফসবন্ন যকপ্লভয বিন্সয 
ফযফরৃত হপ্লয থাপ্লক। মা দ্বাযা  পুপ্লযর ইনপ্লজকন িটঠক সযভার্ ও িভপ্লয সদপ্লত 
াপ্লয । 
 

 8. RPM Sensor,  

 9. TDC Sensor,  

 10. Crank Shaft Position Sensor, 

  11. Cam Shaft Position Sensor,  

 12. NE Position Sensor (Number 
of Engine Rebulation),  

 13. Intake Manifold Vacuum 
Sensor, 

 14. knock Sensor,  

 

 Electronic Fuel Injection (EFI)System  





Oxygen Sensor ECU/ECM 



  Electronic Fuel Injection (EFI)System  

 Electronic Control System  



 Eleclectronic Fuel Injection (EFI)System কাম মদ্ধডত । 

ডফডবন্ন বন্সয বথলক ECM/ECU-এ ংলকত 
আল।বমভন -   ইঞ্জিলনয গডত। 
  রটর বারফ এয অফস্থান  
 ইনলটক বভডনলপাল্ড  যভ চা ফা 

শুনযতা। 
 ইঞ্জিলনয ীতরীকযণ তাভাো। 

 ECM/ECU অডফফযত কর ডাটা গ্রণ কলয এফং কস্প্ম্পউটায বভলভাডযলত ংযডেত ডাটা 

বটডফলরয ালথ তুরনা কলয। ইনলজক্টয কখ্ন খু্রলত লফ এফং কতেণ বখ্ারা যাখ্লত লফ ব 

ডদ্ধান্ত বনয়।    উদাযণ স্বরূ ইঞ্জিলনয আইলডডরং গডতলত প্রডতফায ইনলজক্টয খু্লর ভাে 

0.003 বলকন্ড বখ্ারা যাখ্লফ।  

 ইনলজক্টয একফায বখ্রা  ফন্ধ য়ালক এয ডডউটট,াইলকর (Duty cycle) ফরা য়। ECM 

মতেণ ইনলজক্টয থাকায ংলকত বদয়, বই ভয়লক ার প্রস্ততা (Pulse width) ফরা য়। 

 দুই প্রকায গযালাডরন পুলয়র ইনলজকন ডলস্টভ যলয়লছ।  

       মথা   ১। বাটম পুলয়র ইনলজকন (PFI) ২। রটরফডড পুলয়র  ইনলজকন (TBI) ;  

 

 ইঞ্জিলন প্রলফকৃত ফাতাল ডযভাণ  
তাভাো।  

 বাা গযাল অডক ªবজলনয ডযভান । 
 ফায়ুভন্ডরীয় চা। 

 
 



  Electronic Fuel Injection (EFI)System  কাম মদ্ধডত । 

 বাটম পুলয়র ইনলজকন (PFI) : মা প্রডতটট 

ডডরন্ডালযয ইনলটক  বাটম -এ পুলয়র 

ইনলজকন ঘটায় । বখ্ারা ইনলটক বারব 

এয লথ ফাতা ইঞ্জিন ডডরন্ডালয প্রলফলয 

ূফ ম ভুুলতম ঐ ফাতালয ভলধয বারব  এয 

ূলফ ম জ্বারাডন বস্প্ কযা য়। এ দ্ধডতয 

ুডফধা লরা এলত প্রডতটট ডডরন্ডালযয জনয 

আরাদা জ্বারাডন বস্প্ কযায পলর ডভশ্রণ 

এয টঠক ভান ডনয়ন্ত্ণ কযা ম্ভফ য়। 



  Electronic Fuel Injection (EFI)System কাম মদ্ধডত । 

 ২। রটরফডড পুলয়র  ইনলজকন (TBI) ;- মায 

রটর বারব এয উলয একটট ফা দুইটট 

ইনলজকটলযয াালময পুলয়র ইনলজকন ঘটায়। 

ডডরন্ডালয গভলনয জনয  ফাতা মখ্ন রটর বারব 

অডতক্রভ কলয, তখ্ন ঐ ফাতালয ভলধয জ্বারাডন 

বস্প্ কযা য়। এ দ্ধডতলত প্রডতটট ডডরন্ডালযয জনয 

একই এয়াযপুলয়র ডভকচায ফযফরৃত য়। এলত 

ডনকটস্থ ডডরন্ডায তুরনাভূরক ডযচ ডভকচায এফং 

দযূফতী ডডরন্ডায তুরনাভূরক ডরন ডভকচায ায়। 

পলর প্রডত ডডরন্ডালয জ্বারাডন ফযালরন্স কযা ম্ভফ য় 

না। উবয় দ্ধডতলতই দফদুযডতক পুলয়র াম্প 

জ্বারাডনলক চামুি কলয ইনলজকটলয াঠায়। 

ইনলজকটয খু্রলর ঐ চামুি জ্বারাডন বস্প্ য়।  



 Electronic Fuel Injection (EFI)System কাম মদ্ধডত । 

 একটট ডরনলয়ড ইনলজকটলযয বারব বখ্ালর  এফং ফন্ধ 

কলয । ডরনলয়ড এয একটট বছাট কলয়র থালক মা 

ববালেজ যফযা বলর বচম্বকত্ব রাব কলয এফং 

যফযা ফন্ধ লর বচম্বকত্ব াযায়। বচম্বকলত্বয দ্বাযা। 

আলভ মচায উলঠ মায় পলর ডনডর বারব ফা ডস্টন তায 

আন বথলক উলঠ মায় এফং জ্বারাডন বস্প্ য়। কলয়লর 

ববালেজ যফযা ফন্ধ লর বচম্বকত্ব াযায়। স্প্স্প্ং এয 

চাল ডস্টন তায আলন ফল এফং জ্বারাডন বস্প্ ফন্ধ 

য়। প্রডতফায ডস্টন বখ্ারা  ফন্ধ য়ালক ইনলজক্টলযয 

ার ফরা য়। 

  

 পুলয়র ডলস্টভ ইলরকিডনক কলরার ভডডউর (ECM) ফা 

ইলরকিডনক কলরার ইউডনট (ECU) মায়। ডনয়ডন্ত্ত। এ 

ইউডনটলক অনলফাডম কস্প্ম্পউটায (On-board computer) 

ফরা য়। 



 কালফ মালযটয ইঞ্জিন  EFI ইঞ্জিলনয ভলধয াথ মকয  
(Difference between Carburetor and EFL Engine)  

কাপ্লফ মাপ্লযটয ইঞ্জিন 

 ১। বভকাডনকযার  ইলরকটিকযার A.C. 

াম্প এফং কালফ মালযটয থালক। 

২। ইঞ্জিলন গডত জতায উয ডবডত্ত কলয 

পুলয়র যফযা য়। 

৩। বরাটর বারব এয অফস্থালনয উয 

ববনচুডয একন লয় থালক। 

৪। কালফ মালযটয কাজ কযায জনয বকালনা 

বন্সয ফযফরৃত য় না । 

৫। অডতডযি জ্বারাডন নি য়। 

৬। বাা গযাল 3% CO এফং 300 ppm HC 

উৎন্ন য়। 

৭। কালফ মালযটলয এয়ায পুলয়র ডভক্সায দতডয 
কযা য়। 

EFI ইঞ্জিন 

১। শুধুভাে ইলরকটিকযার A. C. াম্প  ECU 

এফং ইনলজক্টয থালক। | 

২। পুলয়র ECU দ্বাযা কলরার লয় থালক। 

  

৩। ইনলজক্টয বখ্ারায ভয় ডযভা কলয 

থালক ECU। 

৪। ডফডবন্ন প্রকায বন্সলযয ডগনযার এয 

ভাধযলভ ECU  কাজ কলয। 

৫। জ্বারাডন নি য় না। 

৬। বাা গযা 1% CO এফং 100 ppm HC 

উৎন য়। 

৭। ইনলটক বভডনলপালন্ডয টঠক ইনলটক বারব 

এয বগাায় পুলয়র ডভক্সায কযা য়। 
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সডপ্লজর ইঞ্জিন জ্বারাসন দ্ধসত  
Diesel Engine Fuel System 

Aa¨vq-9 ‽jKPvi-9 
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MZ Køv‽mi Av‽jvPbv 

 

 GjwcwR (LPG) dz‡qj wm‡ó‡gi wewfbœ Ask 

cwiwPwZ|  

 GjwcwR (LPG) dz‡qj wm‡ó‡gi MVb I 

Kvh©c×wZ| 

 GjGbwR (LNG) dz‡qj wm‡ó‡gi eY©bv| 

 GjGbwR (LNG) dz‡qj wm‡ó‡gi myweav| 

 GjGbwR (LNG) dz‡qj wm‡ó‡gi Amyweav| 

 GjGbwR (LNG) dz‡qj wm‡ó‡gi MVb | 
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GB Aa¨v‽q Avgiv hv hv wkL‽Z cvie 

  

 wW‡Rj dz‡qj wm‡ó‡gi eY©bv| 

 wW‡Rj dz‡qj Bb‡RKkb wm‡ó‡gi cÖKvi‡f`| 

 Gqvi Bb‡RKkb c×wZi MVb I Kvh©c×wZ| 

 mwjW Bb‡RKkb c×wZi MVb I Kvh©c×wZ| 

 wewfbœ cÖKvi †jv †cÖmvi cv‡¤úi eY©bv| 
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সডপ্লজর ইঞ্জিন জ্বারাসন দ্ধসত  
Diesel Engine Fuel System 

ডফডবন্ন প্রকায ইঞ্জিলন ডফডবন্ন প্রকায 

জ্বারাডন ফযফায কযা লয় 

থালক।জ্বারাডন দ্ধডত ডকরূ লফ 

তা জ্বারাডন ইঞ্জিলনয ধযন, আকায, 

আকৃডতয উয ডনবময কলয।  

বলিালরয তুরনায় ডডলজর পুলয়র 

বাডয ফলর প্রঞ্জক্রয়া ডবন্ন যকলভয। 

বম ইঞ্জিলনয  পুলয়র ডলিলভ 

ডডলজর জ্বারাডন ফযফায কযা য়, 

ডডলজর পুলয়র ডলিভ ইঞ্জিন ফলর। Salauddin,Khulna polytechnic Institute 



ডডলজর ইনলজকন ফণ মনা 

 

 ডডলজর ইনলজকন  দ্ধডত বম ফ কাজগুলরা ম্পূণ ম কলয 
তা লে। 

 

 (১) ইঞ্জিন ডডরন্ডালয বম ডযভাণ পুলয়র ইনলজক্ট কযলত লফ তা 

ডনলদম কলয।  

  (২) পুলয়র ইনলজকলনয াযলক ডনয়ন্ত্ণ কলয।  

 (৩) তযর পুলয়রলক এযালটাভাইজ কলয অথ মাৎ ূক্ষ্ম ূক্ষ্ম কণায় 

ডফবি কলয। 

  (৪) কম্বান বচম্বালযয ফ মে টঠক  ভবালফ পুলয়রলক ফণ্টন 

কলয থালক।  

 (৫) টঠক ভলয় টঠক ডডরন্ডালয পুলয়রলক ইনলজক্ট কলয থালক। 

 (৬) কম্বান বচম্বালয পুলয়রলক বস্প্ কযায ভলতা উচ্চ চালয টৃি 

কলয।  
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ডডলজর ইনলজকন দ্ধডতয প্রকাযলবদ । 

ডডলজর ইঞ্জিলনয জ্বারাডন যফযা দ্ধডত প্রধানত দু'প্রকায। 
মথা 

(ক) এয়ায ইনলজকন দ্ধডত (Air Injection System), 

 (খ্) ডরড ইনলজকন দ্ধডত (Solid Iniection System)  

ডরড ইনলজকন দ্ধডতলক আফায চায বালগ বাগ কযা 
মায়। মথা 

(ক) কভন বযইর দ্ধডত (Common Rail System),  

(খ্) ইনডডডবজযু়যার াম্প দ্ধডত (Individual Pump System),  
(গ) ডডডরডফউটয াম্প দ্ধডত (Distributor Pump System), 

(ঘ) ইউডনট ইনলজকন দ্ধডত (Unit Injection System)।  
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এয়ায ইনলজকন দ্ধডত (Air Injection System), 

(ক) এয়ায ইনলজকন (Air 
Injection) : অতীতকালর এয়ায 
ইনলজকন ডডলজর ইঞ্জিলন 
ফযফরৃত ত। ডকন্তু ফতমভালন এ 
দ্ধডতয ফযফায হ্রা বলয়লছ। 
বকফরভাে বম কর ইঞ্জিলন 
“বডব ডবলকাডটট (Heavy 
viscosity) জ্বারাডন ফযফরৃত য় 
ব ফ বেলে এয ফযফায বদখ্া 
মায়।  

 

এয়ায ইনলজকলনয 

অংভূ। 
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এয়ায ইনলজকন দ্ধডত (Air Injection System), 

এয়ায  ইনলজকলনয 

অংভূ। 

১। এয়ায কভলপ্রয 

২। ডভটাডযং ডডক  

৩। এয়ায ডডায  

৪। কভলপ্রলযয রাইন  

৫। পুলয়র বারব  

৬। ডরবায   

৭। পুলয়র াম্প 

এয়ায  ইনলজকলনয 

অংভূ। 

Salauddin,Khulna polytechnic Institute 



এয়ায ইনলজকন কাম মদ্ধডত 
 কাজ :-  এ দ্ধডতলত প্রলতযকটট ডডরন্ডালযয জনয থৃক থৃক াম্প 

ািাৱ থালক। ালম্পয কাজ লরা জ্বারাডনলক উচ্চ চাল বস্প্ বারলব 

যফযা কযা। কলেলযয কাজ লরা ফায়ুলক ংকুডচত কলয ফায়ু 

ডযজাযবালয জভা কযা। জভাকৃত ফায়ু ডযজাযবায লত টটউলফয ভাধযলভ বস্প্ 

বারলবয এয়ায ীডালয প্রফাডত য়। কযালভয ধাক্কায় ডনডর বারব এয ডট 

লত উলয উঠায ালথ ালথ ফায় ুডযজাযবায লত ফায় ুখ্ুফ বজালয এয়ায 

ডডায  ডভটাডযং ডডক্স লয় বারলবয ডনলচ নূযস্থালন প্রলফ কলয।এই 

ভলয় ালম্পয যফযাকৃত জ্বারাডন  ফাতা আলত থালক এফং ফায় ু 

জ্বারাডন ডভটাডযং ডডলক্সয ডছদ্রলথ প্রফাডত য়ায ভয় এযালটাভাইজ লয় 

থালক। াম্প  কলোলযয চাল ফায়ু  জ্বারাডনলক অডত উচচ চাল 

ডডরন্ডালযয কম্বান বচম্বালয ইনলজক্ট কলয ।  
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(খ্) ডরড ইনলজকন দ্ধডত (Solid Iniection 
System)  

 ডরড ফা বভকাডনকযার ইনলজকন দ্ধডত : এলক আধুডনক জ্বারাডন দ্ধডত ফরা 

য়। ফাতালয াাময ছাা মাডন্ত্ক উালয় ডযচাডরত ফলর লক ডরড ফা 

বভকাডনকযার ইনলজকন দ্ধডত ফরা য়। এ দ্ধডতলত াই-বপ্রায াম্প ফা 

ইনলজকন াম্প াধাযণত ইঞ্জিন ব্ললকয াল বম বকালনা ুডফধাজনক স্থালন 

থালক। এটা াম্প লত প্রাপ্ত ফা পুলয়র টযাংক লত যাডয প্রাপ্ত পুলয়রলক টঠক 

ডযভালণ টঠক ভয় চাল ডনডদমি ইঞ্জিন ডডরন্ডালয বপ্রযণ কলয থালক। 
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(খ্) ডরড ইনলজকন দ্ধডত (Solid Iniection System)  
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 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

(১) পুলয়র টযাংক (Fuel tank) –  এটা পুলয়র 

জভা যাখ্ায াে ডফলল। এটালক ইঞ্জিন লত 

দলূয ডনযাদ স্থালন যাখ্া য়। বছাট 

বভাটযমালনয বেলে াধাযণত ইঞ্জিন বমডদলক 

থালক তায ডফযীতডদলক অথ মাৎ ইঞ্জিন 

াভলনয ডদলক থাকলর, পুলয়র টযাংক ডছলনয 

ডদলক বিলভয ালথ স্টীলরয াত ডদলয় 

আটকালনা থালক। আফায ইঞ্জিন ডছলন 

থাকলর পুলয়র টযাংক াভলনয ডদলক থালক। 

আয ফ বভাটয মালনয বেলে এটা াধাযণত 

বিলভয ভাঝাভাঞ্জঝ স্থালন থালক। 
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 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

                                                  এটা াধাযণত ডট বভটালরয দতডয য় থালক। এটালক   

               কাঠালভাগত    ভজফতু কযায জনয টযাংলকয ডবতলযয ডদলক 

ফালপর বেট (Baffle plate) নাভক কতকগুলরা বেট থালক। গাড চরন্ত অফস্থায় 

টযাংলকয ডবতলযয পুলয়রলক ঝাকুডনজডনত অডতডযি তযোডয়ত য়ায াত লত 

যো কযায জনয এই ফালপর বেটগুলরা ফযফরৃত য়। টযাংলক পুলয়র ঢুকালনায জনয 

একটট ভুখ্ ফা ডপরায লডনং থালক। ভুখ্টটলক একটট কযা ডদলয় আটডকলয় যাখ্া য়। 

টযাংক লত ভয়রামুি পুলয়র ফাডয কযায জনয ফা ডযষ্কায কযায জনয টযাংলকয 

ডনলচয ডদলক একটট বড্রন প্রাগ থালক। আয টযাংলক প্রলয়াজনীয় ফাতা প্রলফলয জনয 

একটট ববন্ট াই থালক। পুলয়র যফযা রাইন টযাংলকয ডনলচয ডদলক একটট 

ছাকঁডন ংমুি থালক। াধাযণত গাডয আকায ফা ফযফায অনুমায়ী টযাংলকয 

আকায ফা ধাযণ েভতা ডনধ মাযণ কযা য়। 
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 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

বরা-বপ্রায াম্প –     বরা-বপ্রায াম্প 

এটা পুলয়র ডপড াম্প(Fuel Feed Pump) 

ফা পুলয়র িান্সপায াম্প (Fuel Transfer 

Pump) ডললফ ডযডচত। এ াম্প পুলয়র 

টযাংক  াই-বপ্রায ালম্পয ভালঝ 

ংমুি থালক। এ াম্প টযাংক লত 

পুলয়রলক বটলন এলন পুলয়র ডপোলযয 

ভধয ডদলয় ইনলজকন াম্প ফা াই-

বপ্রায ালম্প বছায়। এয আউটুট 

বপ্রায লফ মাচ্চ 125 kg/ফগ ম ব.ডভ. লয় 

থালক। 
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 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

 বরা-বপ্রায াম্প প্রধানত দুই প্রকালযয লয় 

থালক।  

মথা- (ক) মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প,  

(খ্) দফদুযডতক বরা -বপ্রায াম্প । 

এলদয ভলধয মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায ালম্পয ফযফাযই 

ফ মাডধক। 

মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প চায প্রকায লয় থালক। 

ক) ডায়ািাভ টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প। 

খ্)  ডস্টন ফা োজায টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায 

াম্প। 

(গ) ডগয়ায টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প। 

(ঘ) রুফ টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প । 
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ক) ডায়ািাভ টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প। 

 
  (ক) ডায়ািাভ টাই মাডন্ত্ক বরা 

বপ্রায টাই াম্প - এই াম্প গঠন 

 কাম মদ্ধডত অলনকটা বলিার ইঞ্জিন এড 

পুলয়র ালম্পয ভতই। এ াম্প একটট নভনীয় 

ডায়াপাভ থালক। মা উঠা-নাভায দরুন াস্প্ম্পং 

বচম্বালয নূযতা  টৃি য়। পলর টযাংক লত 

ালম্প পুলয়র প্রলফ কলয  াম্পকৃত লয়  

াই-বপ্রায ালম্প মায়। বরা-বপ্রায াম্প 

াই-বপ্রায ালম্পয এক াল ফালনা থালক 

এফং াই-বপ্রায ালম্পয কযাভযাপলটয 

কযাভ রুফ ডদলয় চাডরত। 
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 খ্)  ডস্টন ফা োজায টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প। 

(খ্) ডস্টন ফা োিায টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প : এ 

ধযলনয ালম্পয গঠন  কাম মদ্ধডত অতযন্ত জ। এটা 

প্রধানত একটট েিায, একটট স্প্স্প্ং একটট ইনলরট বারব 

একটট আউটলরট বারব, াউঞ্জজং ইতযাডদ ডনলয় গটঠত। 

াধাযণত াই-বপ্রায, ালম্পয কযাভযাপলটয কযাভ 

রুফ ডদলয় চাডরত োিায মখ্ন ডনলচয ডদলক। নালভ তখ্ন 

াকলনয পলর পুলয়র টযাংক লত ইনলরট বারব লয় 

বচম্বালয আল। যফতীলত মখ্ন কযাভ রুলফয ধাক্কায় 

োিায উলযয ডদলক উলঠ তখ্ন কলেলনয পলর 

আউটলরট বার্ব লয় পুলয়র াই-বপ্রায ালম্প মায়। 
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(গ) ডগয়ায টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প। 

 (গ) ডগয়ায টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প : এ 

ালম্পয গঠন  কাম মনীডত ডগয়ায টাই রুফ অলয়র 

ালম্পয ভলতাই। এখ্ালন একটট বকডং-এয ববতলয 

দুইটট ডগয়ায থালক। এলদয একটট চারক ডগয়ায 

অযটট চাডরত গীয়ায। চারক গীয়াযটট 

কযাভযাপট লত ড্রাইব বনয় এফং অয 

গীয়াযটটলক চারায়, তখ্ন গীয়ায দু'টট ডফযীত ডদলক 

ঘযুলত থালক তখ্ন ইনলটক ব মালট  াকলনয টৃি 

য় এফং যফতীলত আউটলরট বালটময ডনকলট 

কলেলনয টি য়। পলর াকলনয ভয় 

পুলয়র টযাংক লত পুলয়র ালম্প আল এফং 

কলেলনয ভয় আউটলরট ব মাট লয় াই-

বপ্রায ালম্প মায়। 
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(ঘ) রুফ টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প । 

 (ঘ) রুফ টাই মাডন্ত্ক বরা-বপ্রায াম্প : এ 

ালম্পয কাম মদ্ধডত অলনকটা ডগয়ায টাই 

ালম্পয ভলতাই। এখ্ালন াম্প বকডং-এয ববতলয 

দুটট রুফ আকডতয ডগয়ায থালক। এলদয একটট 

চারক ডগয়ায অযাট চাডরত ডগয়ায, চাডরত 

ডগয়াযটট কযাভ যাপট লত ডাইব বনয়। চরভান 

অফস্থায় রুফ দটুট একটট অযায ডফযীত ডদলক 

ঘুলয। পলর ইনলরট ব মালটম াকলনয টি য় এফং 

টযাংক লত পুলয়র ইনলরট ব মাট লয় বকডং -এ। 

প্রলফ কলয। অযডদলক আউটলরট ব মালটময 

ডনকলট কলেন য়ায কাযলণ পুলয়র উচ্চ চাল 

াই-বপ্রায ালম্প মায়। 
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 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

পুলয়র ডপোয (Fuel filter)   -  মডদ পুলয়র যফযা 

রাইলনয ভুলখ্ ছাকঁডন ফযফায কযা য়। তথাড পুলয়র াম্প, 

 ইঞ্জিলন মালত বকান বনাংযা  ঞ্জজডনল প্রলফ কযলত না ালয 

তায জনয পুলয়র রাইলন একটট ডপোয ফযফায কযা য়। 

াধাযণত পুলয়র টযাংক  ালম্পয ভাঝাভাঞ্জঝ স্থালন 

ডপোযলক ংমুি কযা য়।ফতমভালন পুলয়র ডলস্টলভ ডরড 

টাই পুলয়র ডপোয ফযফায কযা য় । এই ডপোয 

এডরলভন্টগুলরালক ডযষ্কায কযা য় না। ফযং ডনধ মাডযত ভয় 

য য এই ডপোয এডরলভন্ট গুলরালক ফদরালত য়। ডপোয 

গুলরায একটট ইনলরট থ  আউটলরট থ থালক। এই থ 

দুটটয ালথ পুলয়র রাইন ংমুি থালক।প্রস্তুতকাযলকয 

ডডজাইনলবলদ পুলয়র ডপোলযয আকৃডত, অফস্থান  গঠলনয 

ডবন্নতা ডযরডেত য়।  Salauddin,Khulna polytechnic Institute 



 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

 াই-বপ্রায াম্প –     াই বপ্রায াম্প ফা এলক 

ইনলজকন াম্প ফরা য়।এই াম্প াধাযণত 

ইঞ্জিনব্ললকয াল বম বকান ুডফধাজনক স্থালন ফালনা 

থালক । ডপড াম্প লত পুলয়র বক উচ্চ চাল টঠক 

ভলয় ,টঠক ডযভালন ডনডদি ডডরন্ডালয বপ্রযণ কলয 

থালক। াই-বপ্রায ালম্পয আউটুট বপ্রায 120 kg/ফগ ম 

ব.ডভ লত 210 kg/ফগ ম ব.ডভ. লয় থালক। 

 াই বপ্রায াম্প চায প্রকায লয় থালক। 

(ক) ইনডডডবজযু়যার টাই পুলয়র ইনলজকন াইলপ্রায 

াম্প, 

 (খ্) ডডডরডফউটয টাই পুলয়র ইনলজকন াম্প,  

(গ) ইউডনট ইনলজক্টয টাই পুলয়র াম্প, 

 (ঘ) কভন বযইর ইনলজক্টয টাই পুলয়র াম্প, 
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 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

 ইনলজকটয –      এটা ইঞ্জিন ডডরন্ডালয ংমুি একটট 

পুলয়র বারব ডফলল।  মা াই-বপ্রায াম্প লত প্রাপ্ত উচ্চ 

চা ডফডি পুলয়রলক ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালয ূে কণা 

আকালয ছডলয় বদয়। এটা তযর পুলয়রলক ূে কণায় 

ডফবি কলয ফলর এটায অয নাভ এযালটাভাইজায ।  

ইনলজকটয ডনম্ন ডরডখ্ত কাজ কলয থালক। 

(ক) তযর পুলয়রলক টঠকবালফ এযালটাভাইজ কলয । মালত 

লজ দনলমাগয য় ।  

(খ্) এযালটাভাইজ পুলয়রলক কম্বান বচম্বালযয ফ মে 

টঠকবালফ ছডলয় বদয়।   

(গ) ইনলজকন বল ফায ালথ ালথ নজর বার ফন্ধ 

কলয, মালত বপাটঁা বপাটঁা পুলয়র না লয । 
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 ডরড ইনলজকন ডলস্টলভ ফযফরৃত মন্ত্াংভূ  

 পুপ্লযর বপ্রিায বগজ (Fuel 

Pressure Guage) - এটট ডডলজর 

জ্বারাডন দ্ধডতয যফযাকৃত 

জ্বারাডনয চা ডযভা কলয থালক। 

এটট ইঞ্জিলনয বরা বপ্রায ালম্পয 

বডডরবাডয রাইলনয ালথ রাগালনা 

থালক। জ্বারাডনয চা টঠক না লর 

এটট দ্বাযা ফুলঝ প্রলয়াজলনয ভন্য় কযা 

লয় থালক।  
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 িসরড ইনপ্লজকন সিপ্লস্টভয কাম মপ্রর্ার  

 কাম মপ্রর্ার ীঃ- ডডলজর ইঞ্জিলনয জ্বারাডন দ্ধডত ভূরত বলিার ইঞ্জিন লত ডকছুটা 

ডবন্ন তলফ ইঞ্জিলনয ভূর কাম মনীডত অডবন্ন। প্রথলভ াকান বরালক ডডরন্ডালয 

প্রলফকৃত ফাতা অডত উচ্চ চাল ংকুডচত কযা য়। এই ংলকাচলনয পলর উি 

ফাতালয চা এফং তাভাো ফঞৃ্জদ্ধ ায়। এ ভয় পুলয়র টযাংক বথলক ডডলজর পুলয়র 

বরা বপ্রায ালম্পয ভাধযলভ প্রাইভাডয এফং বলকন্ডাডয ডপোয লত ডযলাডধত লয় 

াই বপ্রায ালম্প মায়। উি জ্বারাডন াই বপ্রায ালম্প উচ্চ চা প্রাপ্ত লয় 

ইনলজক্টলযয ভাধযলভ ঐ ংকুডচত ফাতালয ভলধয বস্প্ কযা য়। অডত ভাোয় তা এফং 

চা থাকায পলর ডডলজর পুলয়র প্রজ্জরন ঘলট এফং ইঞ্জিন ডডরন্ডালয ঞ্জি উৎন্ন 

য়। এই পুলয়র ডলস্টলভয প্রকৃয়াটট অডত দীঘ ম ভলন লর আলর এই কাজগুলরা খ্ুফই 

দ্রতুতভ ভলয়য ভলধযই ঘলট থালক। াই বপ্রায ালম্পয ালথ একটট গবণ ময ংমুি 

থালক মা ভূরত ইঞ্জিন ডডরন্ডালয জ্বারাডন বস্প্ কযায ডযভাণলক ডনয়ন্ত্ন কলয থালক। 

এটট দ্বাযাই ইঞ্জিলনয গডত ডনয়ন্ত্ন কযা লয় থালক। জ্বারাডনয ডযভাণ মত বফড লফ 

ইঞ্জিলনয গডত তত বফড লফ। এবালফই ডডলজর ইঞ্জিলনয জ্বারাডন দ্ধডত কাজ কলয 

থালক।  
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 এআই ইঞ্জিলনয দন প্রঞ্জক্রয়া 

আভযা জাডন ইঞ্জিলনয ভলধয তাঞ্জিলক মাডন্ত্ক ঞ্জিলত রূান্তয কলয। এ 

তাঞ্জি বলত লর পুলয়লরয দন ঘটালনায প্রলয়াজন য়। পুলয়র লব্দয অথ ম 

জ্বারাডন এফং কম্বান লব্দয অথ ম দনঞ্জক্রয়া। কম্বান লরা পুলয়র 

কলম্পাঞ্জজলন (উাদালনয) যাায়ডনক ডফঞ্জক্রয়ায পলর গযাভূলয তাভাো 

বফল মায়। জ্বারাডন াধাযণত াইলড্রালজন এফং কাফ মন ডনলয় গটঠত এফং এয ালথ 

াভানয ডযভাণ ারপায থালক। এ াইলড্রাকাফ মন  ারপালযয বকডভকযার 

ডযএযাকলন যাায়ডনক  ডফঞ্জক্রয়ালক কম্বান ফলর। এই কম্বান ংগঠলনয জনয 

প্রচুয ডযভালণ অঞ্জক্সলজলনয প্রলয়াজন। তাই অলটালভাফাইর ইঞ্জিলন এয়ায-এয 

প্রলয়াজন য়। 

    াধাযণত দুইটট বস্টলজ স্পাকম ইগডনন ইঞ্জিলন দন কাজ ম্পূণ ম কলয। 

      (১) ূফ ম ডফঞ্জক্রয়া,  

      (২) চূান্ত ডফঞ্জক্রয়া। 

 salauddin, khulna polytechnic institute. 



 এআই ইঞ্জিলনয দন প্রঞ্জক্রয়া 

 (১) ূফ ম ডফঞ্জক্রয়া : স্পাকম ইগডনন ইঞ্জিলন াকন 

বরালক ডডরন্ডালয আগত জ্বারাডন এফং ফাতালয 

ডভশ্রলণয দলনয কাজ। কলেন বরাক বল য়ায 

10° লত 40° ূলফ ম াধাযণত শুরু লয় থালক। কলেন 

বরালক ডভশ্রলণয চা এফং উষ্ণতা ফঞৃ্জদ্ধ ায়। 

অডি্পুডরলেয ায়তা বলয় প্রজ্বডরত ফায ূলফ মই 

কলেন বরাক উৎন্ন ফডধ মত চা  উষ্ণতায কাযলণ 

জ্বারাডন এফং ফাতালয ডভশ্রলণয ববতয ডফঞ্জক্রয়া শুরু 

য়, এলক ূফ ম ডফঞ্জক্রয়া ফলর। ংলকাচন বরালকয বলল 

এই ডভশ্রণ 7 : 1 বথলক 10 : 1 ংলকাচন অনুালত 

ংকুডচত লয় উত্তপ্ত য়। এ ভয় ইঞ্জিলনয দন 

প্রলকালে ংলকাচন চা প্রডতফগ ম ইঞ্জি 110 বথলক 140 

াউন্ড এফং তাভাো 160° পালযনাইট বথলক  210° 

পালযনাইট ম মন্ত অঞ্জজমত য়। salauddin, khulna polytechnic institute. 



 এআই ইঞ্জিলনয দন প্রঞ্জক্রয়া 

 (২) চূান্ত ডফঞ্জক্রয়া : ডফঞ্জক্রয়া শুরু ফায য ডভশ্রলণয চা 

 চূান্ত ডফঞ্জক্রয়ায় ুনযায় আলযক ফায ফঞৃ্জদ্ধ ায়। এলত ডফঞ্জক্রয়া 

আলযা বফড য়। এবালফ ডফঞ্জক্রয়া ম্পাডদত য়ায় ডভশ্রলণ 

ক্রযাংডকং ডড-াইলড্রালজনন এফং ডরলভযাইলজন প্রবৃডত 

ংঘটটত য়। পলর জ্বারাডনয ডকছু অং ডযফডতমত লয় কাফ মলনয 

অক্সাইড, াডন এফং অঞ্জক্সলজন ভুি আয নানা ধযলনয উাদান 

উৎন্ন কলয থালক। এ কর কাযলণ ডডরন্ডালয আগ্রত ডভশ্রলণয 

তাীয় ভান হ্রা ায়।। ডভশ্রলণয ভলধয স্পাকম োগ দ্বাযা 

অডি্পুডরে ঘটলর চাজম দন ঘলট। এ ভয় ফাতা  ডভশ্রণ ফা 

চালজময চাভাো বফল প্রডত ফগ ম ইঞ্জিলত 750 বথলক 900 াউলন্ড 

এফং তাভাো বফল 30000° পালযনাইট বথলক 4000 

পালযনাইলট উন্নীত য়। এ তা  চাল যেলণ ডস্টন ডনলচয 

ডদলক ধাডফত য় এফং ংমুি অনযানয মন্ত্াংলক ঘুডযলয় ইঞ্জিনলক 

চাডরত কলয। salauddin, khulna polytechnic institute. 



 স্বাবাডফক  অস্বাবাডফক দন ঞ্জক্রয়া ফণ মনা। 

 স্বাবাডফক দন : বলিার ইঞ্জিলনয দন 

প্রলকালে ফাতা  জ্বারাডন ডভশ্রণ দলনয 

প্রকৃডত অলনক ডকছুয উয ডনবমযীর। বমভন- 

জ্বারাডনয ভান, ইগডনন টাইডভং, স্পাকম োলগয 

অফস্থা প্রবৃডত। ইঞ্জিলনয দন প্রলকালে 

ুল্ঠুবালফ অডি্পুডরে ঘটলর ফাতা  

জারাডন ডভশ্রণ ূণ মবালফ  টঠক ভয় দন 

ঘলট ইঞ্জিলন ঞ্জি উৎন্ন কলয। এ দন 

ইঞ্জিলনয পায়াডযং অডমায অনুমায়ী টঠক ভয় 

যয ঘলট এটাই স্বাবাডফক দন । 

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 



 স্বাবাডফক  অস্বাবাডফক দন ঞ্জক্রয়া ফণ মনা। 

 অস্বাবাডফক দন :  ইঞ্জিলনয 

ডডরন্ডালয টঠক  ক্রটটূণ ম দলনয 

পলর দন প্রকৃডত প্রদ মন। এ ধযলনয 

দন ইঞ্জিলনয জনয েডতকয। এলত 

ইঞ্জিলন দনজডনত আয়াজ এফং ডছন 

ধাক্কায ডযভাণ বফড য়। খ্াযা ধযলনয 

জ্বারাডন, ডভডং ডডরন্ডায, স্পাকম োলগ 

ভয়রা, ইগডনন টাইডভং এ ক্রটট থাকলর 

এ ধযলনয দন প্রকৃডত ডযরডেত য়। 

 

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 



 স্বাবাডফক দলনয প্রডতঞ্জক্রয়া ডনম্নরূ  

(১) স্বাবাডফক দলনয পলর অডিডখ্ায 

গডতলফগ ফঞৃ্জদ্ধ ায়। 

(২) ফাতা  জ্বারাডনয ডভশ্রণ স্বাবাডফক 

দন ঘটায পলর দন প্রলকালে দনকৃত 

গযালয উচ্চ চা টৃি য়, মায দ্বাযা 

ইঞ্জিন উচ্চ  ডনডদমি গডতলফলগ চরলত 

ালয এফং অডধক বফাঝা ফন কযলত 

েভ য়। 

 (৩) এ দলনয পলর প্রলকালে বকালনা 

দনজডনত আয়াজ (Combustion 

knock) উৎন্ন য় না । 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 অস্বাবাডফক দলনয প্রডতঞ্জক্রয়া ডনম্নরূ  

 (১) অস্বাবাডফক দলনয পলর দন 

প্রলকালে ডকছ চাজম অলাা অফস্থায় থালক 

এফং াধাযণবালফ দলনয য এয 

প্রজ্বডরত ডখ্ায়  তাল উি বললয 

ডভশ্রণ দন ঘলট তখ্ন দন প্রলকালে নতুন 

কলয অডধক তা  চালয উদ্ভফ ঘলট।  

 

(২) অস্বাবাডফক দলন উৎন্ন অভ তা 

 চালয প্রডতঞ্জক্রয়ায় ডস্টলনয উয 

আলযাডত য় এফং াতুড দ্বাযা আঘাত 

কযায ভলতা (Hammaring) প্রচি বফলগ 

ডস্টনলক আঘাত কলয। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 অস্বাবাডফক দলনয প্রডতঞ্জক্রয়া ডনম্নরূ  

  (৩) অভলয় অভ আঘালত কাযলণ দন 

প্রলকালে দনজডনত খ্ট খ্ট আয়াজ 

উৎন্ন য়। 

 (৪) চালয কাযলণ দন প্রলকালে  

ডস্টলনয উয অতযডধক চা আলযাডত 

য়। এ চালয প্রডতঞ্জক্রয়া যেলণ। 

কালনকটটং যড, ক্রযাঙ্কযাপট এফং 

ডফয়াডযংভুল িাডরত য় এফং উি 

মন্ত্াং ভূলক অলকলজা কলয বদয়। 

 

 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



কম্বান বচম্বায ডডজাইলন ডফলফচয ডফললয় আলরাচনা 

এই ডডজাইলনয ভয় ডনলচয ডফলয়গুলরায 

প্রডত রে যাখ্লত লফ। 

 (১) কম্বান বচম্বায এভন য়া উডচত মালত 

জ্বারাডন দ্রতু প্রজ্জ্বর লত ালয। 

 (২) জ্বারাডন  ফাতালয ডভশ্রণ মালত 

ভতুবালফ ঘটলত ালয। 

 (৩) ফাডত জায়গা থাকলত লফ মালত 

ঘুযাক বখ্লয় ুচারুরূল ডভশ্রলণয ুলমাগ 

ায়। 
salauddin, khulna polytechnic institute. 

কম্বান বচম্বায ডডজাইন - : কম্বান 

বচম্বায ডডজাইন এভন য়া উডচত মালত 

দ্রতু জ্বারাডন প্রজ্বডরত লত ালয। দ্রতু 

দলনয পলর নক প্রফণতা কলভ মায়।  



কম্বান বচম্বায ডডজাইলন ডফলফচয ডফললয় আলরাচনা 

এই ডডজাইলনয ভয় ডনলচয 

ডফলয়গুলরায প্রডত রে যাখ্লত লফ। 

  

(৪) দন প্রলকাে এভন য়া উডচত মালত 

কর ডভশ্রলণ ভতা থালক।  

(৫) স্পাকম েলগয অফস্থান এভন য়া উডচত 

মালত দন ডখ্া বছাট য়। 

(৬) কম্বান বচম্বায এভন লত লফ মালত 

ভস্ত ডভশ্রলণয দন লত ালয। 

 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



এ আই ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালযয প্রকাযলবদ  

এআই ইঞ্জিলনয কম্বান বচম্বায ফা দন প্রলকাে : 

ইঞ্জিলনয বম প্রলকালেয ভলধয ংকুডচত ফাতা  

জ্বারাডনয ডভশ্রণ দন ঘলট তালক দন প্রলকাে ফলর।  

 উলযয ডফলয়গুলরা ডফলফচনা কলয  বলিার 

ইঞ্জিলন কম্বান বচম্বায ডডজাইন কযা লয়লছ।  

 (ক) টালফ মালরন্স ফা ঘূডণ ম দন প্রলকাে,  

(খ্) সু্কই দন প্রলকাে, 

(গ) বকালয়ি দন প্রলকাে, 

(ঘ) বডভলপডযক দন প্রলকাে, 

 (ঙ) লয়জ দন প্রলকাে,  

(চ) স্মং দন প্রলকাে।  

salauddin, khulna polytechnic institute. 



এ আই ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালযয প্রকাযলবদ  

(ক) টালফ মালরন্স ফা ঘূডণ ম দন প্রলকাে :        

                 টালফ মালরন্স ফা ঘূডণ ম দন প্রলকালে 

ফাতা  জ্বারাডন ডভশ্রণ ঘূডণ মঝলয 

খ্কুলটায আকালয উরট-ারট লয় আলযা 

ুচারুরূল ডভশ্রলণয ুলমাগ ায়। পলর 

দন প্রলকালে অডি্পুডরে ঘটলর উত্ত 

ডভশ্রণ ুলযাুডযবালফ দন ঘটায ুলমাগ 

ায় । 

 

 

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 



এ আই ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালযয প্রকাযলবদ  

 (খ্) সু্কই দন প্রলকাে : সু্কই, 

বকালয়ি এফং বকডণক লয়জ দন প্রলকাে 

বদখ্লত অলনকটা একই যকভ। ইঞ্জিলন 

ংলকাচন বরাক বল লর ংকুডচত ফাতা 

 জ্বারাডন ডভশ্রণ সু্কই অথফা বকালয়ি বেে 

বথলক দলূয লয মান এফং সু্কই প্রলকালে 

ুনযায় ডভশ্রলণয ুলমাগ ায়। কাযণ তথায় 

ফাডত জায়গা ায় ফলর ঘূডণ মঝাকালয 

ঘযুাক বখ্লয় ুচারুরূল ডভশ্রলণয ুলমাগ 

ায় । 

 

 
salauddin, khulna polytechnic institute. 



এ আই ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালযয প্রকাযলবদ  

 (গ) বকালয়ি দন প্রলকাে :- এ ধযলনয দন 

প্রলকাে ডডরন্ডালয ভাথায একডদলক , ডডরন্ডালযয 

াল অফস্থান কলয। অযডদলক , ডডরন্ডায বথলক 

দলূয থালক ফলর দন প্রলকালেয উত্তা ভাোয কভ 

বফড য় ।পলর অলোকৃত দলূযয ডভশ্রণ ডকছুটা 

ঠান্ডা  ডনকলটয ডভশ্রণ অলোডকত উত্তপ্ত 

য়।এজনয ডভশ্রলণয ফ স্থালন দলনালমাডগ  তা  

উৎন্ন য়। এ কাযলণ ইঞ্জিলন খ্ট খ্ট ফা 

অপ্রলয়াজনীয় ব্দ উৎন্ন য় । তলফ এ ধযলনয 

প্রলকালে বকডণক দযূলত্বয ভাো কভ লর 

ডভশ্রলণয তা ভাো খ্ুফ বফড কভ য় না। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



এ আই ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালযয প্রকাযলবদ  

 (ঘ) বডভলপডযক দন প্রলকাে :-  এ ধযলনয 

দন প্রলকালেয উলযয ডদলক ভাঝাভাঞ্জঝ স্থালন 

খ্াাবালফ স্পাকম োগ ংলমাঞ্জজত থালক এফং 

এয পলর দন প্রলকালে জায়গা কলভ মায় ফলর 

ডভশ্রণ দলনয ডখ্া তুরনাভূরকবালফ বছাট 

থালক। তলফ এলত ডভশ্রণ দনজডনত তালয 

অচয় য় না। পলর এ ধযলনয দন প্রলকালে 

খ্ট খ্ট ফা অপ্রলয়াজনীয় ব্দ উৎলন্নয ভাো 

 ডভশ্রণ উরট-ারলটয  ভাো কভ য় এফং 

বকালনা সু্কই  বকালয়ি বেে থালক না।  

 

 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



এ আই ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালযয প্রকাযলবদ  

(ঙ) লয়জ দন প্রলকাে : আধুডনক বির ইঞ্জিন 

ভূল অডধকাং বেলে বকডণক লয়জ প্রলকালেই 

ফযফরৃত লে। এ ধযলনয প্রলকাে ডডরন্ডালযয 

উলযয ডদলক এক াল ডনচু এফং অয াল ধীলয 

ধীলয বফল মায়, াধাযণত 10  ডডডগ্র বকাণ উৎন্ন 

কলয।  এ ধযলনয দন প্রলকালে সু্কই  বকালয়ি 

বেে ডফদযভান থালক এফং প্রলকালেয এক াল 

স্পাকম োগ  ংমুি থালক। এয সু্কই এফং বকালয়ি 

বেে ফাতা জ্বারাডনয ডভশ্রণলক অলোকৃত ঠািা 

 স্বাবাডফক উত্তাল যালখ্ পলর অপ্রলয়াজনীয় ব্দ 

উৎন্ন লত ফাধাপ্রাপ্ত য়। একই ভলয় ডভশ্রণলক 

প্রলকালেয ভলধয  চক্রাকালয ঘুযলত াাময কলয। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



এ আই ইঞ্জিন কম্বান বচম্বালযয প্রকাযলবদ  

 (চ) স্মং  দন প্রলকাে :-  বভাটয াইলকর ,বফডফ 

বটঞ্জক্স বছাট আকৃডতয বভাটযমান ভূলে এটা 

ফযফরৃত য়। এটা বলিার ইঞ্জিলনয ূফ ম দন 

প্রলকাে ডললফ কাজ কলয। এ ধযলনয দন 

প্রলকালে ডতনটট ভযাডনলপান্ড থালক। এলদয ভলধয 

একটট উফ মযা ডভশ্রলণয প্রলফদ্বায, একটট অনফু মযা 

ডভশ্রলণয প্রলফদ্বায, অযটট বাা গযালয 

ডনগ মভদ্বায এ ধযলনয প্রলকাে ডনলচয ডদলক প্রস্ত, 

ভাঝখ্ালন রু, উলযয ডদক ফর আকৃডত। পলর এ 

ধযলনয দন প্রলকালে ংকুডচত জ্বারানী  

ফাতালয দন ঘটালত ভয় বফড রালগ এফং ডকছু 

ডভশ্রণ অলাা অফস্থায় থালক। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 
টালফ মালরন্স ফা ঘূডণ ম দন প্রলকাে এয ুডফধা  অুডফধা 

 
(ক) টালফ মালরন্স ফা ঘূডণ ম দন প্রলকালে এয 

ুডফধা:- 

 (১) এলত টঠক ডভশ্রণ য়। 

 (২) টঠক কম্বান ঘলট।  

(৩) ইঞ্জিলনয দেতা ফাল। 

(৪) ডযলফ দলূণ য় না।  

(৫) ডনভ মাণ  যেণালফেণ জ। 

  

অুডফধা :- 

 (১) জ্বারাডন খ্যচ বফড।  

(২) ইঞ্জিলন দন ূলফ ম ঘটায প্রফণতা বফড। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



সু্কই দন প্রলকাে এয ুডফধা  অুডফধা 

 (খ্) সু্কই দন প্রলকাে এয  

ুডফধা:- 

(১) এলত ডভশ্রলণয জনয অডধক ভয় ায়।  

(২) দন বালরা য়। 

 (৩) ইঞ্জিলনয দেতা ফাল। 

(৪) ডযলফ দলূণ কভ য়।  

(৫) Compression চালজম অডধক তা য়। 

 

অুডফধা   

(১) বছাট ইঞ্জিলন ফযফরৃত য়। 

(২) তুরাভূরক দেতা কভ। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 
বকালয়ি দন প্রলকাে  এয ুডফধা  অুডফধা 

 
 

(গ) বকালয়ি দন প্রলকাে  এয ুডফধা:- 

১। এলত ডভশ্রলণ ভান তা উৎন্ন য়।  

২। ডভশ্রণ ভতা যো য় ।  

৩। দন বালরা য়। 

৪। দেতা ফাল। 

 

অুডফধা :- 

 (১) ইঞ্জিলন খ্ট খ্ট ব্দ কলয।  

(২) ইঞ্জিলন ফযাক পায়ায য়। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 
বডভলপডযক দন প্রলকাে  এয ুডফধা  অুডফধা 

 
 

(ঘ) বডভলপডযক দন প্রলকাে  এয ুডফধা:- 

১। দন ডখ্া কভ য়।  

২। তালয অচয় য় না।  

৩। খ্ট খ্ট ব্দ কভ। 

 ৪। দেতা বফড। 

 ৫। বালরা দন য়।  

 

অুডফধা :- 

  ১। ইঞ্জিলন কম্পন য়। 

 ২। ডভশ্রলণয স্থান কভ। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 
লয়জ দন প্রলকাে  এয ুডফধা  অুডফধা 

 
(ঙ) লয়জ দন প্রলকাে এয ুডফধা:- 

১। আধুডনক বলিার ইঞ্জিলন ফযফরৃত য়।  

২। ডভশ্রণ স্বাবাডফক উত্তা থালক।  

৩। অপ্রলয়াজনীয় ব্দ য়। 

৪। ডভশ্রণ চক্রাকালয ঘুলয।  

৫। ইঞ্জিলনয দেতা বফড য়। 

 

অুডফধা :- 

  ১। ডভশ্রণ ডকছু অচয় য়। 

 ২। দলন ভয় রালগ। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 



 
স্মং  দন প্রলকাে এয ুডফধা  অুডফধা 

 
 

(চ) স্মং  দন প্রলকাে এয ুডফধা:- 

১। এটট বছাট ইঞ্জিলন ফযফায ুডফধাজনক।  

২। আকালয বছাট য়।  

৩। ডতনটট বভডনলপাল্ড থালক। 

৪। ইঞ্জিলনয ঘূণ মন গডত বফড য়। 

 

  

অুডফধা :- 

 ১। ডভশ্রণ দলন ভয় বফড বনয়। 

২। ডকছু ডভশ্রণ অলাা থালক। 

salauddin, khulna polytechnic institute. 
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সবঞ্জজট করুন। 
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