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wcÖwmkb MÖvBwÛs †gwkb 

G Aa¨v‡q Avgiv hv hv wkLe  

1. wcÖwmkb MÖvBwÛs ‡gwkb wK? 
2. wcÖwmkb MÖvBwÛs †gwk‡bi †kªwYwefvM| 
3. wmwjwÛªK¨vj Ges mvi‡dm MÖvBwÛs Acv‡ikb 
4. ‡m›Uvi UvBc MÖvBwÛs ‡gwkb 
5. ‡m›Uvi‡jm UvBc MÖvBwÛs ‡gwkb 
6. B›Uvibvj MÖvBwÛs c×wZ| 
7. µ¨v¼k¨vdU MÖvBwÛs c×wZ| 
8. wbD‡gwUK MÖvBwÛs c×wZ| 
9. wcÖwmkb MÖvBwÛs ‡gwkb e¨venvi Kv‡j wbivcËv| 



 MÖvBwÛs: Drcv`bkxj Kvh©e ‘̄i cÖ‡qvRbxq 
AvKvi I AvK…wZ cÖ`v‡bi j‡ÿ¨ Gi mvi‡dm n‡Z 
N~Yv©qgvb ûB‡ji Nl©Y wµqvi Øviv AwZwi³ 
†gUvj‡K AcmviY Kivi ev †K‡U ‡djvi 
cÖwµqvwUB n‡”Q MÖvBwÛs| 

 MÖvBÛvi: MÖvBwÛs cÖwµqv cwiPvjbvi 
Rb¨ †hme †gwkb e¨envi Kiv nq 
G¸‡jv‡K MÖvBwÛs †gwkb ev MÖvBÛvi ejv 
nq| 



চচত্রঃ বফঞ্জ গ্রাইন্ডায 

চচত্রঃ বন্ড গ্রাইন্ডায 



  mvaviY MªvBwÛs †_‡K AwaK m~ÿZvq 
MÖvBwÛs cÖwµqv‡K wcÖwmkb MªvBwÛs e‡j| 
  
 Giæc MÖvBwÛs cÖwµqvq R‡ei R¨vwgwZK 
m~ÿZv ± 0.02 mm Ges mvi‡dm wdwbwks 0.1 

µmm Ra ch©šÍ wdwbwms Kiv m¤¢e| 
   

1| wcªwmkb MªvBwÛs †gwkb :  



চচত্রঃ চিচন গ্রাইন্ন্ডিং বভচন 



 Drcvw`Z c„ôZ‡ji aib ev Kv‡Ri cÖK …wZ 
Abymv‡i MªvBwÛs †gwk‡bi †kÖwYwefvM wb‡¤œ †`Iqv n‡jv  

2| wcÖwmkb MÖvBwÛs †gwk‡bi †kwYwefvM: 



mvaviY Kv‡R e¨eüZ MÖvBwÛs †gwkbmg~n - 
   K. wmwjwÛªK¨vj MÖvBwÛs †gwkb| 
   L. B›Uvibvj MÖvBÛvi| 
   M. mvi‡dm MÖvBÛvi| 
   N. Uzj MÖvBÛvi| 
   O. ‡¯úkvj MÖvBwÛs †gwkb| 
   P. mvi‡dm wdwbwks| 
GKK Kv‡R e¨eüZ MÖvBwÛs †gwkbmg~n - 
 K. dg© MÖvBÛvi| 
   L. cøvÄ KvU MÖvBÛvi| 
   M. ‡dm MÖvBÛvi| 



   N. wRM MÖvBÛvi| 
 O. †cÖvdvBj MÖvBÛvi| 
 P. Bm‡cøBb MÖvBÛvi| 
 Q. ‡ùwiK¨vj MÖvBÛvi| 
 R. ‡ivj MÖvBÛvi| 
   S. GR MÖvBÛvi| 
 T. AcwUK¨vj MÖvBÛvi| 
 U. Uzj GÛ KvUvi MÖvBÛvi| 
 V. wc÷b wis MÖvBÛvi| 
 W. A¨vw›U- wd«Kkb weqvwis MÖvBÛvi| 
 X. B‡jK‡UªvjvBwUK MÖvBÛvi| 



3| wmwjwÛªK¨vj Ges mvi‡dm MÖvBwÛs Acv‡ikb:  

wmwjwÛªK¨vj MÖvBwÛs †gwkb: 

 cÖavbZ †ejbvKvi wewkó R‡ei cwiwa,Zj Ges 
†dmmg~n MÖvBwÛs Kivi Rb¨ GB †gwkb e¨eüZ nq| 

wmwjwÛªK¨vj MÖvBwÛs †gwk‡bi cÖavb Ask n‡jv - 
   K. ‡em ev wfwË 
   L. IqvK © ‡Uwej 
   M. ûBj †nW 
   N. w¯úÛj 
   O. ‡nW÷K I †UBj÷K 



wPÎ: wmwjwÛªK¨vj MÖvBwÛs †gwkb| 



mvi‡dm MÖvBwÛs ‡gwkb: 

 mvaviYZ †cøb ev d¬̈ vU mvi‡dm‡K MÖvBwÛs Kivi 
Rb¨ mvi‡dm MÖvBwÛs †gwkb e¨venvi Kiv nq| 



mvi‡dm MÖvBwÛs Acv‡ikb  
(B‡jK‡UªvjvBwUK MÖvBÛvi) 



4| ‡m›Uvi UvBc MÖvBwÛs ‡gwkb: 

•GB †gwk‡b Kvh©e¯‘ ỳB cv‡ki †m›Uv‡i 
A_©vr †nW÷K I †UBj÷‡K ¯’vwcZ _v‡K 
Ges MÖvBwÛs ûBj cÖ‡qvRbxq wdW wb‡q 
KvR K‡i| 

•Giæc †gwk‡b Kvh©e¯‘‡K MÖvBwÛs Ki‡bi 
Rb¨ mvavibZ 5500 †_‡K 6500 
SFPM (Surface Feet Per Minute) 
ch©šÍ ª̀æZ Ave©Zb (Rapit rotation) wb‡Z 
cv‡i|  



wPÎ: ‡m›Uvi UvBc MÖvBwÛs Gi Kvh© cÖwµqv  



K. ‡em (Base) ev wfwË 
L. IqvK © ‡Uwej (work table)  
M. ûBj †nW (wheel head) I noKv (Slide)  
N. w¯úÛj (Spindle) ev ayiv 
O. ‡nW÷K (Head Stock)  
P. †UBj÷K (Tailstock)  

‡m›Uvi UvBc MÖvBwÛs Gi cÖavb Ask: 



5| ‡m›Uvi‡jm UvBc MÖvBwÛs ‡gwkb 

  g~jZ †m›Uvi‡jm UvBc MÖvBwÛs †gwkb wmwjwÛªK¨vj 
MÖvBwÛs †gwk‡bi we‡kl iƒc|‡ejbvKvi wewkó R‡ei 
cwiwa MÖvBwÛs Ki‡Z wmwjwÛªK¨vj MÖvBwÛs †gwk‡bi Dfq 
†m›Uv‡ii ga¨ ’̄v‡b Re †eu‡a MÖvBwÛs Ki‡Z nq| 
 
 wKš‘ †m›Uvi‡jm UvBc MÖvBwÛs †gwk‡b †m›Uvi I 
PvK e¨envi bv K‡i MÖvBwÛs ûBj, ‡i¸‡jwUs MÖvBwÛs 
ûBj, IqvK© †i÷ †eøW GB wZbwU As‡ki wfZi Re 
’̄vcb K‡i wb¤œ MwZ‡Z N~Yv©qgvb †i¸‡jwUs MÖvBwÛs ûBj 

Øviv Nywi‡q D”P MwZ‡Z MÖvBwÛs Kiv nq| 
 



wPÎ: ‡m›Uvi‡jm UvBc MÖvBwÛs ‡gwkb 



6| B›Uvibvj MÖvBwÛs cÖwµqv 

 mvaviY wQ`ª, ‡evi (Bore) wKsev wUD‡ei 
mgvwß‡Z myPviæiƒ‡c mn‡R m¤úbœ Kivi Rb¨ 
B›Uvibvj MÖvBwÛs wbqwgZ e¨envi Kiv nq| 
 ‡h mg¯Í hš¿vs‡k ZvccÖwµqv Kiv nq bv 
Giƒc Drcv`‡bi †ÿ‡Î DËgiƒ‡c Af¨šÍixY 
c„ôZ‡ji gvb cÖ`vb, wbfz©j AvKvi AvK …wZ‡Z wQ`ª 
Avbqb, wiwgs cwie¨q mvkÖq Ki‡Z B›Uvibvj 
MÖvBwÛs e¨envi Kiv nq|  





7| µ¨v¼k¨vdU MÖvBwÛs cÖwµqv: 
µ¨v¼k¨vdU MÖvBwÛs cÖwµqvi avcmg~n: 
• K.  µ¨v¼k¨vdU gy³KiY| 
• L.  D”P Pvchy³ †aŠZKiY| 
• M.  µ¨v¼k¨vdU g¨vM‡bwUK cvwU ©‡Kj cwi`k©b| 
• N.  µ¨v¼k¨vdU MÖvBwÛs| 
• O.  µ¨v¼k¨vdU D”P Pv‡c †aŠZKiY| 
• P.   µ¨v¼k¨vdU e¨v‡jwÝs| 
• Q.  µ¨v¼k¨vdU gv‡µvcwjwks| 
• R.  µ¨v¼k¨vdU P‚ovšÍ †aŠZKiY| 



wPÎ: µ¨v¼k¨vdU MÖvBwÛs ‡gwkb 



 MÖvBwÛs ‡gwk‡b Pvchy³ evZvm/M¨vm e¨envi 
Kiv nq e‡j GUv‡K wbD‡gwUK MÖvBwÛs c×wZ ejv 
nq| MÖvBwÛs †gwkb‡K hvwš¿K MwZ †`qv nq Pvchy³ 
evZvm cÖev‡ni gva¨‡g| 

8| wbD‡gwUK MÖvBwÛs Gi eY©bv 

wbD‡gwUK MÖvBwÛs Gi Kvh©bxwZ wb‡¤œ †`Iqv 
n‡jv- 
       - Gqvi K‡¤úªmvi 
       - wbD‡gwUK UvievBb 
       - MÖvBwÛs ûBj/N~Y©b 
       - MÖvBwÛs Acv‡ikb 



wPÎ: wbD‡gwUK MÖvBwÛs ‡gwkb 



 
9| wcÖwmkb MÖvBÛvi e¨enviKv‡j wbivcËvg~jK mZK©Zv 

 • K. MÖvBwÛs ûBj w¯úÛ‡j ’̄vc‡bi c ~‡e© mKj ûB‡ji 
dvUj ev ÎæwUmg~n fv‡jvfv‡e cixÿv K‡i wb‡Z n‡e| 

• L. bZzb ûBj †gwk‡b ’̄vcb K‡i †gwkb Pvjy Kivi mgq 
ûBjwU mwVKfv‡e Nyi‡Q wKbv wbwðZ bv nIqv ch©šÍ GK 
cv‡k ¦© wbivc` `~i‡Z ¡ ` uvov‡Z n‡e| 

• M. MÖvBwÛs Kvh© Avi¤¢ Kivi c~‡e© Re‡K g¨vM‡bwUK 
Pv‡K mwVKfv‡e Ave× Ki‡Z n‡e|g¨vM‡bwUK Pv‡K 
Re‡K ’̄vcb Kivi ci GwUi Kvh©KvwiZv cixÿv K‡i 
†`L‡Z n‡e| 

• N. MÖvBÛvi ûBj ’̄vcb Kivi ci ûBj‡K nv‡Zi Øviv 
Nywi‡q wbwðZ n‡Z n‡e †h,GwU MvW©m I nvDwRs Gi 
g‡a¨ evavnxb Ae ’̄vq Av‡Q| 
 



   O. wcÖwmkb MÖvBÛv‡i R‡ei DuPz ’̄v‡bi mv‡_ ûB‡ji 
cvi¯úvwiK Ae ’̄vb wbw`©ó K‡i MÖvBwÛs KvR Avi¤¢ Ki‡Z 
n‡e| 

• P. Acv‡iUi †jvwWs,Avb‡jvwWs ev Pv‡Ki Dci Re‡K 
†PK Kivi mgq †gwkb‡K eÜ Ki‡Z n‡e| 

• Q. ‡Kv‡bv mgqB MvW©wenxb ûBj e¨envi Kiv hv‡e bv| 

• R. wcÖwmkb MÖvBÛvi Pvjvevi mgq me©`v wbivc` Pkgv 
cwiavb Ki‡Z n‡e| 

• S. Pv‡Ki myBP Ab Kiv Ae¯’vq †gwkb cwiZ¨vM Kiv 
DwPZ bq| 

 
 



ফাচয কাজ 

•  আলরাচচত বভচন ভূলয 
কাম যিনারী  চচত্র অিংকন কযণ। 
 

 

 

 

 

প্রশ্ন উত্তয ফ ি 
 

 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live 

class) cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

AvMvgx K¬‡m Av‡jvPbv n‡e, BbkvAvjøvn& 
 

টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায 

২য় অধযায় 
 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
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টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায 

এ অধযালষয আলরাচয চফলষ- 
 

1. টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায এফিং গ্রাইন্ন্ডিং হুইলরয ফন্ন্ডিং 
ভযালটচযষার । 

2. টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ন্ডিং বভচলনয ভূরনীচত। 
3. টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ন্ডিং এয িধান অিং ভূ। 
4. টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডালযয কম্পলনন্ট, অযাটাচলভন্ট 

এফিং একলচযজ। 
5. স্ট্যান্ডাডয কাটায গ্রাইন্ডালযয ফযাফায 

6. কাটায গ্রাইন্ন্ডিং হুইলরয চফচবন্ন িকায অযাটাচলভন্ট । 
7. কাটটিং টুর তীক্ষকযলনয াধাযণ দ্ধচত। 
8. টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায অালযলনয ভষ 

চনযাত্তা ভুরক তকযতা।  

এই অধযাষ আভযা মা মা চখফ 



১.  টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায এফিং গ্রাইন্ন্ডিং 
হুইলরয ফন্ন্ডিং ভযালটচযষার । 

 আধুচনক উৎাদন ল চফবন্ন আকায  

আকৃচতচফচষ্ট টুর এফিং কাটালযয কাটটিং 
আযালের  কাটটিং এজ টঠকবালফ গ্রাইন্ন্ডিং 
কযলত বম চফলল ধযলণয গ্রাইন্ন্ডিং বভচন 

ফযফায কযা ষ, তালক টুর অযান্ড কাটায 

গ্রাইন্ডায ফলর। 



চচত্রঃ টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায 



 গ্রাইন্ন্ডিং হুইলরয আকৃচত িদান কযায 

জনয বম দাথ য দ্বাযা অযালেচব দানাভূলক 

িংমুক্ত কযা ষ এরু দাথ যলক ফন্ড ফলর। 
 চফচবন্ন কালজয জনয চবন্ন চবন্ন ধযলনয 

ফন্ন্ডিং দাথ য ফযফায কযা ষ।গ্রাইন্ন্ডিং হুইলর 

ফযফরৃত ফলন্ডয উয চবচত্ত কলয বটটয ন্ক্ত ফা 
বগ্রড চনধ যাচযত ষ। 

গ্রাইন্ন্ডিং হুইলরয ফন্ন্ডিং ভযালটচযষার 



 

গ্রাইন্ন্ডিং হুইর এফিং ফন্ন্ডিং ভযালটচযষার 



াডয হুইর:  

 ফন্ড মচদ ন্ক্তারী ষ এফিং গ্রাইন্ন্ডিং এয 

ভষ অযালেচফ দানাভূলক ধলয যাখলত ালয 

তলফ এ হুইরলক ক্ত ফা াডয হুইর ফলর 

• পট হুইর:  

 ফন্ড মচদ গ্রাইন্ন্ডিং এয ভষ অযালেচব দানাভূলক 

ধলয যাখলত না ালয অথ যাৎ দানাভূ লজ ঝলয মাষ 

তালর উক্ত হুইরলক নযভ ফা পট হুইর ফলর। 



 



গ্রাইন্ন্ডিং হুইলর বমকর ফন্ডভূ ফযফায কযা ষ তালদয 

ভলধয িধান ফন্ডভূ চনলে বদষা লরা 

ক. চবটিপাইড ফন্ড (Bitrified bond) 

খ.  ফযালকরাইট ফা বযন্জনলষড ফন্ড 

(Bekelite or resinoid bond) 

গ.  যাফায ফন্ড (Rubber bond) 

ঘ.  চচরলকট ফন্ড (Silicate bond) 

ঙ. বরাক ফন্ড (Shellac bond)  

চ.  অন্িললাযাইড ফন্ড (Oxycloride bond) 
 

 



 টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ন্ডিং বভচলনয ভূরনীচত 

: 

  

ক. ধাতু কাটায জনয গ্রাইন্ন্ডিং কাটাযলক টঠক 
চলষালযন্ফ অযালেলর গ্রাইন্ন্ডিং কযলত লফ। 
খ. গ্রাইন্ন্ডিং এয ভষ গ্রাইন্ন্ডিং বিায অফযই 

গ্রাইন্ন্ডিং এয উয ালাটয চদলত লফ,মালত 
হুইলরয ঘূণ যন িন্িষা টঠক থালক। 
গ. টুলরয বগ্রড, াইজ  ফন্ড হুইর 
ভযানুপযাকচাযা য চনলদযচত বালফ জলফয জনয 
টঠক বগ্রলডয হুইর চনফ যাচন কযলত লফ। 



চ. বভচন চারু কযায ূলফ য গ্রাইন্ন্ডিং হুইর গাডয টঠক 

অফস্তালন চপট কযলত লফ এফিং স্পিন্ডর চারুয ূলফ য 
াত দ্বাযা ঘুচযলষ চনন্িত লত লফ বম হুইরটট ভুক্তবালফ 

ঘুযলছ। 

ঙ. কাজ অনুালয বডথ অফ কাট 0.005 ইন্ি লত 

0.001 ইন্ি এফিং িলতযক দা াঁতলক িাকয লত দলূয 

যাখলত লফ এফিং হুইর লত জলফয চছলনয অিং দলূয 
যাখলত লফ। 

ঘ. কখলনা বাযী কাট ফযফায কযা মালফ না। 
এয পলর হুইর দ্রুত ক্ষষ লফ এফিং দা াঁলতয তলর 

অচতচযক্ত তা টৃষ্ট লফ,মায পলর অশুদ্ধ কাটায লফ। 



টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডালযয িধান অিং: 

 ক. বফ 

     খ. যাডর 

     গ. বটচফর 

      ঘ. করাভ 

     ঙ. হুইর বড 



চচত্রঃ টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায 



ক.বফ:  

 ভূরত বফ লরা টুর অযান্ড কাটায 

গ্রাইন্ডালযয িধান কাঠালভা। বভচলনয অনযানয 
অিংলয ালাটয ফা অফরম্বন চললফ বফ কাজ 

কলয এফিং এয অবযন্তলযয একটট অিংল বফদুযচতক 

যঞ্জাভাচদ বট কযা থালক। 
খ.যাডর:  

 যাডর বভচন বফলয উয ফালনা থালক, 
মা বভচলনয উচযবালগয বটচফর চারনায জনয 
ূক্ষবালফ বভচচনিং কযা মাষ। এলক আাআচ 
বালফ চরাচর কযালনা মাষ।যাডরলক চারনায 

জনয বভচলনয াভলন  চছলন দুলটা থৃক ি 

চপড যান্ড হুইর ফযাফাচযত ষ। 



গ.বটচফর:  

 বটচফর যাডলরয উয স্থান কযা থালক এফিং এলক 

রম্বারচম্ব চরাচর কযালনা মাষ। বটচফলরয উয 

বডস্ট্ক,বটইরস্ট্ক এফিং অনযানয অযাটাচলভন্ট স্তান 
কলয কাজ কযা ষ। 

ঙ.হুইর বড:  

 হুইরলড করালভয উয স্তান কযা থালক এফিং 
এলক বফইলয উবষ ালব য অফন্স্তত দুলটা থৃক যান্ড 

হুইলরয াালময উঠানাভা কযা ষ।এই হুইর বলড 

গ্রাইন্ন্ডিং হুইর বট কযা থালক। 

ঘ.করাভ:  

 করাভ যাডলরয িাৎ চদলক অফন্স্তত এফিং 
হুইর বলডয অফরম্বন চললফ কাজ কলয। হুইর 

বডলক করালভয ালময উঠানাভা কযালনা মাষ। 



টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডালযয কম্পলনন্ট, 
অযাটাচলভন্ট এফিং একলচযজ। 

 ক.আযফায,  

 খ.কলরট, 

        গ.কলরট চাক, 

        ঘ.ভযালের বন্টায, 

অযাটাচলভন্ট  



 



ক.আযফায:  

 বকান িকায চছদ্রচফচষ্ট কাটাযলক আটকালনায জনয 
চভচরিং আযফায ফযফরৃত ষ। 

খ.কলরট:  

 বেইট যাঙ্ক কাটায আটকালনায জনয কলরট 

ফযফরৃত ষ। কলরট চফচবন্ন আকালযয বট চালফ 

াষা মাষ। 

গ.কলরট চাক:  

 ফ আকালযয কলরটলক কলরট চাক ফলর। এটা 
একটট কলরট,একটট আযফায  একটট লযাস্পম্পিং নালটয 

ভন্লষ গটঠত। 



চচত্রঃ কলরট  কলরট চাক 



ঘ.ভযালের বন্টায:  

 বেইন বচরকযার চভচরিং কাটায গ্রাইন্ন্ডিং কযা  

বন্টাচযিং কযায জনয ভযালেলরয িলষাজন ষ।  
এফিংভযালেলরয কাটায আটকালনায য উবষ বন্টালযয 

ভালঝ বট কযায ভযালের বন্টায ফযাফরৃত 
  ষ। 





একলচযজ 

• ক. বটটিং বগজ (Setting gauges) 



খ. টুথ বযস্ট্ (Tooth rest) 



টুথ-বযস্ট্:  

 টুথ-বযস্ট্ লরা এক ধযলনয চফলল 
গ্রাইন্ন্ডিং উকযণ  মালত মথামথরূল ান 

িদালনয কতযন িালন্তয দা াঁত এফিং দ্রুত 

চনলদযনায াষক উকযণ থালক। 

াধাযণত চতন ধযলনয টুথ-বযস্ট্ লষ 

থালক,মথা: 
 ক. 1 ইন্ি লত 3 ইন্ি বদঘ যয, 
 খ. 0.5 ইন্ি লত 1.5 ইন্ি িস্থ 

 গ. 0.030 ইন্ি বভাটা খণ্ডচফচষ্ট  



• চতন ধলনয গ্রান্ন্ডিং হুইর কাটটিং টুর তীক্ষ্মকযলন াধাযণত 
ফযফরৃত ষঃ 
 

• ক) বস্ট্ইট ফা চডি বই হুইর। 
• খ) বস্ট্ইট ফা ফ্লাচযিং আকৃচতয কা হুইর। 
• গ) চড টাই হুইর। 

 

কাটটিং টুর তীক্ষ্মকযলনয াধাযণ দ্ধচতঃ 



টুর অযান্ড কাটায গ্রাইন্ডায বভচন অালযলনয ভষ 
চনযাত্তাভূরক তকযতা 
• K. MÖvBwÛs ûBj w¯úÛ‡j ’̄vc‡bi c ~‡e© mKj ûB‡ji 

dvUj ev ÎæwUmg~n fv‡jvfv‡e cixÿv K‡i wb‡Z n‡e| 
• L. bZzb ûBj †gwk‡b ’̄vcb K‡i †gwkb Pvjy Kivi mgq 

ûBjwU mwVKfv‡e Nyi‡Q wKbv wbwðZ bv nIqv ch©šÍ GK 
cv‡k ¦© wbivc` `~i‡Z ¡ ` uvov‡Z n‡e| 

• M. MÖvBwÛs Kvh© Avi¤¢ Kivi c~‡e© Re‡K g¨vM‡bwUK 
Pv‡K mwVKfv‡e Ave× Ki‡Z n‡e|g¨vM‡bwUK Pv‡K 
Re‡K ’̄vcb Kivi ci GwUi Kvh©KvwiZv cixÿv K‡i 
†`L‡Z n‡e| 

• N. MÖvBÛvi ûBj ’̄vcb Kivi ci ûBj‡K nv‡Zi Øviv 
Nywi‡q wbwðZ n‡Z n‡e †h,GwU MvW©m I nvDwRs Gi 
g‡a¨ evavnxb Ae ’̄vq Av‡Q| 
 



   O. MÖvBÛv‡i R‡ei DuPz ’̄v‡bi mv‡_ ûB‡ji cvi¯úvwiK 
Ae ’̄vb wbw`©ó K‡i MÖvBwÛs KvR Avi¤¢ Ki‡Z n‡e| 

• P. Acv‡iUi †jvwWs,Avb‡jvwWs ev Pv‡Ki Dci Re‡K 
†PK Kivi mgq †gwkb‡K eÜ Ki‡Z n‡e| 

• Q. ‡Kv‡bv mgqB MvW©wenxb ûBj e¨envi Kiv hv‡e bv| 

• R.  MÖvBÛvi Pvjvevi mgq me©`v wbivc` Pkgv cwiavb 
Ki‡Z n‡e| 

• S. Pv‡Ki myBP Ab Kiv Ae¯’vq †gwkb cwiZ¨vM Kiv 
DwPZ bq| 

 
 



ফাচয কাজ 

•  আলরাচচত বভচন ভূলয 
কাম যিনারী  চচত্র অিংকন কযণ। 

 

 

 

 

 

প্রশ্ন উত্তয ফ ি 
 

 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live 

class) cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

AvMvgx K¬‡m Av‡jvPbv n‡e, BbkvAvjøvn 
ন্জগ বফাযায এফিং ন্জগ গ্রাইন্ডায 

৩য় অধযায় 
 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd


গণ প্রজাতন্ত্রী ফািংরাটদ যকায 

ভয়ভনসিং সরটেকসনক ইন্সটেটেউে 

মভকাসনকযার মেকটনারজজ   
৪থ ি  ফ ি 

 
 

 welq: ‡gwkb kc cÖ̈ vKwUm-3 (67043) 
ন্জগ বফাযায এফিং ন্জগ গ্রাইন্ডায 

(৩য় অধযায়) 

শুটবচ্ছা  ও  স্বাগতভ 

 

Presented by –  

Engr. Muhammad Shadat Ullah 

      Workshop Superintendent (Mechanical) 

Facebook ID. Muhammad Sadat Ullah 

Gmail- msadatullahmpi@gmail.com 



এ অধযালষয আলরাচয চফলষঃ 
১. ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায 

২. ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায এয ভুর উাদান  

অযাকলচযজ 

৩. ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায এয কাম যফস্তু ধাযণ 
দ্ধচত 

৪. কাম যফস্তু বরালকটটিং দ্ধচত  
৫. চযভা  চযদ যন 

৬. ন্জগ গ্রাইন্ডালয ফযফরৃত চফচবন্ন িকায গ্রাইন্ন্ডিং 
হুইর 

৭. হুইর ফযালরন্ন্ফিং দ্ধচত 

৮. ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায অালযলনয 
চনযাত্তা ভূরক তকযতা 



ন্জগ বফাযায: 

 ন্জগ বফাযায বভচন এক বেচণয বাটটযকযার 

ন্িচরিং বভচন। 
 িকৃতলক্ষ বগজ (Gauge), ফন্ধনী (Fixture), 

ন্জগ (Jigs), ডাই (Die) িবৃচতয জনয িলষাজনীষ 

অিংখয চছদ্র কযলত এফিং টঠক অফস্থালন চনবুযর বালফ 

বফাচযিং কযলত ন্জগ বফাযায ফযফরৃত ষ। 
 এই বভচলন 40 লত 1500 RPM ম যন্ত স্পিন্ডর 

ঘুযলত ালয। 

১. ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায 



চচত্রঃ ন্জগ বফাযায 



ন্জগ গ্রাইন্ডায: 

 ন্জগ গ্রাইন্ডায চফচবন্ন িকায জটটর আকৃচত  

চছলদ্রয (Hole) এয লফ যাচ্চ ূক্ষতাষ চপচনচিং কলয 

গ্রাইন্ন্ডিং কযলত ালয। এটট টুর   ডাই (Die)  

বতচযলত বফচ ফযফরৃত ষ। 
 এই িকায বভচলন চস্থয গচত 60000 RPM 

লষ থালক। লফ যাচ্চ 1,75,000 RPM এয গচত 

ফযফায ষ। 
 

 





২. ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায এয ভুর উাদান  

অযাকলচযজ 

 ১। স্পিন্ডর বেক (Spindle Brake) 

 ২। বরা আউট চগষায আউট চপট (Throw-out gear power feed) 

 ৩। পাইন যান্ড চপড (Fine hand Feed) 

 ৪। বযপালযন্ফ বের (Reference Scale) 

 ৫। চছলদ্রয গবীযতায জনয উলমাজনীষ চফযাভ (positive 

adjustable stop for depth of hole) 

 ৬। াষায চপড লাচ।(Power feed clutch) 

 ৭। আযডজালস্ট্লফার ডাষার। 
 ৮। ু ফাটন ুইচ 

 ৯। স্তচাচরত ভুন্ক্ত ঘাট (Release hand knob)                                  

জজগ মফাযায এয সফসবন্ন মন্ত্রািং ভূটয কাম িদ্ধসতিঃ 



স্পিন্ডর মেক (Spindle Brake):  
  এই বেক স্তচাচরত, বভাটযগাচয যান্ড বেলকয 

অনুরূ বালফ কাজ কলয স্পিন্ডলরয আফ যতন ফন্ধ 

কযলত ফযফায কযা ষ। 

মরা আউে সগয়ায াওয়ায সপড:  

        চনলচয চদলক এই নফ বটলন চদলর াষায চপড 
চগষালযয ালথ মুক্ত ষ। 
 উলযয চদলক বটলন চদলর াষায চপড চগষায 

লত চফন্িন্ন ষ। 

পাইন যান্ড সপড: 

  ফাটাচর বক ুন্দয বালফ চযচারলনয জনয 
চভৎকায অগ্রগভলন ফযফায কযা ষ। 



মযপাটযন্স মেরিঃ 
 বকান জলফয িাযম্ভ চফন্দ ু( starting point)  
চনলদযক চফন্দ ু চনন যষ কলয। 
সছটেয গবীযতায জনয উটমাজনীয় সফযাভ 
(positive adjustable stop for depth of hole): 
 ুফ য চনধ যাচযত চছলদ্রয গবীযতা চফনযা কযলত এই 
চফযাভ (Stop) ফযফায কযা ষ। 

াওয়ায সপড ক্লাচ (ঊর্ধ্ ি ও সনম্নভুখী) : 
 বভচন চারু কলয মখন চগষায িংমুক্ত কযা ষ 

তখন াষায চপড িাইব যাপট আফতযন কযলত 

থালক।এছাা স্পিন্ডর উঠানাভা চনষন্ত্রণ, গচত উল্টা 
কযা, ক্ষভতা িাযলন াষায চপড লাচ ফযফায কযা 
ষ। 



মেসফর ফন্ধনী (Table clamp):  

 এটট বযপালযন্ফ বেলরয ালথ বটচফর বক আফদ্ধ 
কলয যালখ। 
ক্র স্লাইড ফন্ধনী (Cross Slide Clamp):  

 বভচলনয ভুর চবচত্তয ালথ দৃশ বালফ আফদ্ধ 
কলয যালখ। 
দ্রুত স্ত চাসরত অগ্রগভন (Rapid hand feed):  

 বভচলনয দ্রুত  চনখুাঁত অগ্রগভলনয জনয 
ফযফায কযা ষ। 
জি-ঘাে মো-মফাতাভ ুইচ (three station push 

button switch) :  
     এই ুইচ ধীয (sloe),দ্রুত (fast) এফিং চফযাভ (Stop) এই 
চতনটট চবন্ন বফলগ স্পিন্ডর আফতযলনয জনয ফযফায কযা 
ষ। 



১. যাযারার বরালকটয 

২. লযাস্পম্পিং চকট 

৩.বস্ট্ ব্লক 

৪. িাইবায স্ট্াড  বরড যড 

৫. টট-স্লট নাট 

৬.বফ্লঞ্জ নাট 

৭.কাচরিং নাট 

৮.বিালগানার নাট 

৯. বরলবচরিং  টগর যাড 

১০. লযাস্পম্পিং অযাকলচযজ                                               

১১. টট- বফাল্ট  চকট 

১২. আই বফাল্ট  

১৩. এজ লযাম্প 

১৪.  স্ক্র লযাম্প 

১৫. ষাায    

১৬. ইনলডি োঞ্জায 

১৭.বযস্ট্ যাড 

১৮. ন্জগ চপড 

 

 

 

জজগ মফাসযিং  অযাকটসযজ (Accessories)          



চচত্রঃ লযাস্পম্পিং চকট 







১. যালরট বরাচডিং চলস্ট্ভ 

২. বভায অলটা াইজ 

৩. বভায অলটা গ্রাইন্ড 

৪. বযচনা (Renishaw) বিাচফিং 
চলস্ট্ভ 

৫. ফ্লাড কুরযান্ট চলস্ট্ভ 

৬. বভচন ইনললাজায 

৭. পাষায াফলিন চলস্ট্ভ 

৮. ববায এিিাকন চলস্ট্ভ 

৯. বযাটাচয বটচফর 

১০. স্পিন বটচফর 
১১. গ্রাইন্ন্ডিং স্পিন্ডর 

জজগ গ্রাইন্ডাটযয মন্ত্রািং (Accessories) ভূিঃ 





৩. ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায এয কাম যফস্তু ধাযণ 
দ্ধচতঃ 

 ন্জগ বফাযায  ন্জগ গ্রাইন্ডায এ কাম যফস্তুলক ধাযণ 
কযলনয জনয চনন্প চরচখত অযাকলচযজ (Accessories) 
িলষাজন ।  

 ক. বভচন বাই 

 খ. লযাম্প  বফাল্ট 

 গ. লযাস্পম্পিং ব্লক 

 ঘ. চভ 

 ঙ. অযালের বেট 

 চ. বী -ব্লক 

 ছ. যাযারার চে 

 জ. ফাষুফদ্ধ ফা স্পিচযট বরলবর 

 ঝ.  টুর বভকা য লযাম্প 

 ঞ. ন্ির ন্জগ এফিং চপিায 



বভচন বাই (Machine vise) 

 জফলক মথামথবালফ স্থান কলয বভচচনিং কযা 
ষ।ন্জগ গ্রাইন্ডাযলয বভচন বাই চপকচায (Fixture) 

চালফ ফযফায ষ। 
ক্লযাম্প ও মফাল্ট (Clamp and bolt) 

 অলনক বভচলনয বটচফলর কাম যফস্তু ধাযলণয জনয বগার 
চছদ্র, টট স্লট কাটা থালক, চফচবন্ন আকৃচতয কাম যফস্তুলক ধাযলণয 
জনয লযাম্প  বফাল্ট ফযফায ষ। 
 লযাম্প  বফাল্ট মথামথ বালফ স্থান কযলত লফ এফিং 
লাস্পম্পিং ব্লক অফযই মথামথ উচ্চতাষ লত লফ।  
 কাম যফস্তু  চরবালযয উলযয চা বফালল্টয দযূলেয 
লে চফযীত আনুাচতক ালয থালক। 



লযাস্পম্পিং ব্লক 

 িলষাজনীষ আকৃচতয বচলষ বছাট জফ বক ফাইল 
আটকালনায জনয বছাট ইিাত খন্ড ফা ব্লক অথফা 
চযচভত উচ্চতা চফচষ্ট ক্ত কালঠয টুকযা ফযফায 
কযা ষ তালক.লযাস্পম্পিং ব্লক ফলর। 



 বকান একটট ফস্তু ভুক্ত অফস্থাষ ১২ (ফায) 

চদলক নাচা কযলত ালয। ফস্তুটটয চতন তলর 

ছষ টট চফনযালক ছষ চফন্দ ুবরালকন (six point 

Location) ফলর।  
 আফায চতন তলর বভাট নষ চদলক চরাচর ফন্ধ 

কযা মাষ ফলর ফাধািাপ্ত  ঐ নষ চদলকয নাচা 
বক Nine Digrees of Freedom ফরা ষ। 

৪. কাম যফস্তু বরালকটটিং দ্ধচত  





 গ্রাইন্ন্ডিং, চভচরিং, 
বফাচযিং বভচলন বভচচনিং 
এয জনয লাস্পম্পিং, 
চযচরন্জিং এফিং 
এডজাস্ট্টটিং এয জনয  
গ্রাইন্ন্ডিং এয চযভা  
চযদ যন িলষাজন  ষ। 

৫. চযভা  
চযদ যন 



সচিিঃ প্লাগ মগজ সচিিঃ সযিং মগজ 



সচিিঃ াইন ফায 





ক. োই-১  মেইে 

 খ. োই-২  সসরন্ডায 

 গ. োই-৪  উবয় াটব ি মোয 

 ঘ. োই-৫  একাটব ি সযটড 

 ঙ. োই-৬  মেইে কা 

 চ. োই-৭  উবয় াটব ি সযটড 

 ছ. োই-১১  ফ্লাসযিং কা 

জ. োই-১২  সড 

ঝ. োই-১৩  সসযচ ায 

৬. ন্জগ গ্রাইন্ডালয ফযফরৃত চফচবন্ন িকায 
গ্রাইন্ন্ডিং হুইর 





৭. হুইর ফযাটরজন্সিং দ্ধসত 

১। হুইর ফযাটরজন্সিং কযটত প্রথটভ ফযাটরজন্সিং যাঞ্জাভাসদ 

সযষ্কায স্থাটন মে কযটত টফ। 
২। গ্রাইজন্ডিং হুইরটক মফ্লন্স এটম্বসরটত মে কযটত টফ। 
৩। গ্রাইজন্ডিং হুইরটক মভটন্ডর ফা আযফায মে কযটত 

টফ। 
৪। গ্রাইজন্ডিং হুইরটক ফযাটরজন্সিং অযাোচটভন্ট এয উয 

স্থান কযটত টফ। 
৫। কাউন্টায ওজন মক হুইরটযয ফযা ফযাফয টিক 

সফযীত সদটক মে কযটত টফ। 



৬। গ্রাইজন্ডিং হুইরটযয উটয মম মকান স্থাটন দাগ 

ফা সচহ্ন মদওয়া য়। 

৭। ওজনদ্বয়টক ারকা স্থান টত 90 সডসগ্র 

ফযাফয সনটচয সদটক নাসভটয় মে কযা য়। 

৮। এফায ওজনদ্বয়টক ুটফ িয  স্থান টত প্রায় ৩ 

সভসভ উচুটত মে কটয যীক্ষা কযা য়। 

৯। এবাটফ ফযাটরজন্সিং মল না ওয়া ম িন্ত 

ওজনদ্বয়টক ভন্য় কযা য়। 

১০। ফযাটরজন্সিং কযা মল টর মভটন্ডর ফা 

আযফায অাযণ কযা য়। 



সচিিঃ হুইর ফযাটরজন্সিং দ্ধসত 



 ফযান্ক্তগত চনযাত্তা : 
 ফ যদা বচালখয চনযাত্তায জনয অনুভচদত আই 
িলটকন যঞ্জাভাচদ ফযফায কযলত লফ। 
 

 বভচন গাডয এফিং বপটট চডবাই চনন্িতবালফ 
িংমুক্ত না থাকলর বভচন চারনা কযা উচচত নষ। 
 

জফ অযাডজাস্ট্লভন্ট চকিংফা ভা গ্রলণয ভষ 
বভচন অফযই ফন্ধ যাখলত লফ। 
 

 বভচন চারুয ুলফ য াতঘচ, চযিং খুলর যাখলত লফ। 
 

৮. জজগ মফাযায ও জজগ গ্রাইন্ডায অাটযটনয 
সনযাত্তা ভূরক তকিতা 



  মভসটনয সনযাত্তাভূরক সনটদিাফসর ট 
মভসন চারু কযটত টফ। 

 

 মভসন চারুয ূটফ ি মভসটনয ব্দ মাচাই কটয 
মদখটত টফ। 

 

জটফয াটথ ভন্য় কটয সপড এফিং কাোয মে 
কযটত টফ। 

 

 সনটদিসত স্পিটডয মচটয় উচ্চ গসতটত মভসন চারনা 
কযা উসচত নয়। 

 

 কাজ মটল মভসন ও তায আাট সযষ্কায কটয 
যাখটত টফ। 

মভসটনয সনযাত্তা : 



    ষাচকযিং বটচফলরয কর টুর অফযই বালরা 
চযষ্কায যাখলত লফ। 

 

 কাটটিং প্রুচষড চফলাক্ত ষায ষায ূলফ যই এটা 
চযফতযন কযা উচচত। 
 

 বভচলনয াল বকান কুলরন্ট ছালনা থাকলর  
ভুলছ বপরা উচচত। 
  

 কাজ বলল টুর এফিং ইকুইলভন্ট মথা স্থালন যাখা 
উচচত। 

ওয়াকি এয সনযাত্তা : 



ফাচয কাজ 

  আলরাচচত বভচন ভূলয 
কাম যিনারী  চচত্র অিংকন কযণ। 

 

 

 

 

 

প্রশ্ন উত্তয ফ ি 
 

 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live 

class) cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

AvMvgx K¬‡m Av‡jvPbv n‡e, BbkvAvjøvn 
বায বভচন  
৪থ ি অধযায় 

 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd


এ অধযালষয আলরাচয চফলষঃ 

1. বায বভচলনয িংজ্ঞা  
বেণীচফবাগ  

2. বায বভচলনয চফচবন্ন অিং  
ফযফায  

3. কুইক চযটান য বভকাচনজভ, য ্ ্মাভ, 
বোক বরিংথ এফিং কাটটিং স্পিড 
আডজাস্ট্লভন্ট। 

4. বায বভচন বটচফলর ষাকযচ 
বটটিং বটকচনক 

5. বায বভচলনয বফচষ্টযূন য কালজয 
কভ যিন্িষা 
বায বভচলনয বিচচপলকন 
বায বভচন ফযাফাযকালর 
চনযাত্তা ভূরক াফধানতা ভূ



বায বভচন 

 বায বভচন একটা স্ট্যান্ডাডয 
বভচন টুর।  
চফচবন্ন িকায কাটটিং টুর ফযফায 
কলয চফচবন্ন িকায ধাতফ দালথ যয 
উয অনুবূচভক, উরম্ব এফিং 
বকচণক ভতর তর বতচয কযাই 
বায বভচন এয কাজ।  
 বায বভচলন বম অালযন 
কযা ষ তালক বচিং ফলর। 





বালযয বেচনচফবাগ 

১। কাঠালভায বফচষ্টয অনুালয : 
 ক) করাভ ফা চরায টাই (Column 

or pillar Type) 

 খ) ফি বফড টাই (Box Bed Type) 

 গ) লন াইড টাই (Open side 

Type) 

২। য ্ ্মাভলক অগ্র- িালত চারালনায 
মাচন্ত্রক ফযাফায অনুালয : 
 ক) িাঙ্ক টাই (Crank type) 
 খ) চগষাযড টাই (Geared type) 

গ) াইিচরক টাই ( )



সচি - সযজন্টার োই মায মভসন 



বায বভচলনয চফচবন্ন অিং 

• ১। বটচফর 

(Table) 

• ২। টুর বাস্ট্ 
ফা টুর বড 

•  ৩। যাডর 
(saddle) 

• ৪। টুর স্লাইড 

(Tool Side)  
• ৫। টুর বাস্ট্ 
লযাচিং ্িু  

• ৬। লযাায 
ফি  

• ৭। ডাউন 
চপড যলন্ডর 

• ৮। ি বযইর 
• ৯। িাঙ্ক 
যালন্ডর 

• ১০। ি চপড 
্িু

• ১১। ি চপড 
যান্ড হুইর

• ১২। র 

• ১৩। বভাটয

চচত্রঃ চযলজন্টার বায বভচন 



টুর বাস্ট্ ফা টুর বড এয চফচবন্ন অিং 



বটচফর (Table):  
 বভচলনয ভুর চবচত্তয ালথ িংমুক্ত থালক এফিং 
জফ (job or work) বক আটকালনায জনয ফযাফরৃত 
বাই বক ধাযন কলয। াধাযণ যাালয বটচফর 
বফলজয ভতলর ডালন, ফালভ, াভলন  বছলন 
যালনা মাষ, চকন্তু ইউচনবা যার বটচফরলক বফলজয 
তলরয ালথ বম বকান বকালণ বঘাযালনা মাষ। 

বায বভচলনয চফচবন্ন অিংলয ফযাফাযঃ 

টুর বাস্ট্ ফা টুর বডঃ 
 বভচলনয য ্ ্মাভ এয াভলন টুর বাস্ট্ ফা 
টুর বড িংমুক্ত থালক এফিং টুরলক আটকালনায 
জনয ইা ফযাফরৃত ষ। 
যাডর (saddle):  

 ি বযইর এয িংমুক্ত থালক এফিং 
বটচফরলক আটকালনায জনয ইা ফযাফরৃত ষ। 



কুইক সযোন ি মভকাসনজভ,মযভ, মোক মরিংথ 
এফিং কাটেিং স্পিড অযাডজাস্টটভন্ট। 

 বায বভচলন 
শুধুভাত্র পলযাষাডয 
বোলক ধাতু ক্ষষ ষ। 
চযটান য বোলক বকালনা 
কাজ ষ না। তাই চযটান য 
বোক মথাম্ভফ বছাট 
যাখা ষ, মালত চযটান য 
বোলকয জনয খযচ কভ 
ষ। বম ফ বভচলন ভাত্র 
একটট বোলক কাজ ষ 
ব ফ বভচলন এ দ্ধচত 
ফযফায ষ। 



• মখন ফুর সগয়ায মঘাযা শুরু কটয 
তখন একই াটথ স্লাইসডিং ব্লটকয 
াাটময মস্লাটেয সরবাটযয াটথ 
আেকাটনা মক্রঙ্কও ঘুযটত থাটক 
এফিং স্লাইসডিং ব্লকটে স্লটেয সবতয 
উিা নাভা কটয। পটর সরবাযটে 
মদারন গসত প্রাপ্ত য়।  

• সরবাটযয P সফন্দ ু PR সরিংক এয 
য ্  মাটভয াটথ আেকাটনা আটছ 
তাই য ্  মাটভয াভটন সছটন 
মাওয়া আা কটয। 

• AP সরবাযটে AP1 এফিং AP2 অফস্থায় 
মাতায়ত কটয, মায ক্রযাঙ্কসন 
ফৃটত্তয াটথ ি িক। পটযায়াডি 
মস্টাটক ক্রযাঙ্কসন CB1 মথটক CB2 ম িন্ত (𝜷 মকাটণ) থ অসতক্রভ কটয 
এফিং সযোন ি মস্টাটক ক্রযাঙ্কসন CB2 মথটক CB1 ম িন্ত (α মকাটণ) ম িন্ত 
থ অসতক্রভ কটয । 

কুইক সযোন ি মভকাসনজটভয কাম িদ্ধসতিঃ 
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কুইক সযোন ি মভকাসনজটভয ভূরনীসতিঃ 

বমলতু,  
 িযাঙ্ক চন একই গচতলত ঘুযলত থালক,  
 

বলতু  কাটটিং ফা পলযাষাডয বোলকয ভষ 
অর ফা চযটান য বোলকয ভষ  = 𝛽𝛼  = 

𝛽3600  − 𝛽 = 3600− 𝛼𝛼  

 
বমলতু, 
 𝛼 বকালণয ভান কভ, তাই চযটান য বোক দ্রুত ঘটলফ। 𝛼 বকালণয 
ভান কভ ফা বফচ কলয  চযটান য বোলকয ভষ কভালনা ফা ফাালনা মাষ। 
 
াধাযনত, 𝛽 = 2200  এফিং 𝛼 = 1400   



বায বভচন বটচফলর ষাকযচ বটটিং বটকচনক 

– ১। বায বাই (Sharer vise) 
– ২। ভান্তযার ভূ (Parallels) 

– ৩। অযািংলগর বেট (Angle Plate) 

– ৪। বাল্ড ডাউন ফা চগ্রা য (Hold- down or Grippers) 

– ৫। বটা-ডগ ( Toe- dogs) 

– ৬। বায ইনলডি বন্টায (Sharer index centers) 
 

 মায মভসটনয ফক্স আকৃসতয মেসফটরয উয 
তটর এফিং াটয উরম্ব তটর কাম িফস্তু সকিংফা মায 
বাই টে- স্লে (T- Slot) এ আেকাটনা য়। 
 কালজয ধযন অনুালয বচিং বভচলনয বটচফলর 
কাম যফস্তু চনেচরচখত মন্ত্রাচতয াষতাষ আফদ্ধ কযা ষ। 



সচি - মায বাই, অযািংটগর মপ্লে 
 



মায মভসটনয মিসসপটকন   



মায মভসটনয মিসসপটকন   



মায মভসটনয মিসসপটকন   



১। য ্  মাভ (Ram),  েুর মড, ফাোসর (Cutting Tools), কাম িফস্তু, মেসফর-
াটােি ক্লযাস্পম্পিং  কু্র এফিং বাই মথামথ বাটফ ুসনজিত রূট অফস্থান 
কযটছ সক না  এ ম্পটকি সনজিত টত টফ।  
 

২। ঘাইটয়য দদঘ িয ও অফস্থান সফনযাটয য মাচাই কটয মদখটত টফ।  
 

৩। কর সফনযা ভাসপ্তয য ফ ি প্রকায মযঞ্চ মভসন মথটক সযটয় সনটত 
টফ।  
 

৪। মসদ ভযাগটনটেক চাক ফযাফায কযা য় তটফ অফযই সনজিত টত 
টফ মম মভসন চারনায় সফদযুৎ প্রফা ফযাফস্থায ুইচ অন আটছ সকনা।  
 

৫। কখনও মেসফর ও য ্  মাটভয ঘাইটয়য  (Stroke) আাআস কটয 
দাাটনা মাটফ না।  
 

৬। য ্  মাভ চরাকাটর কতিনচূন ি অাযটণয মচষ্টা কযা উসচত নয়  

 
 

মায মভসন ফযাফাযকাটর সনযাত্তাভূরক াফধানতা ভূ 



ফাচয কাজ 

আলরাচচত বভচন ভূলয কাম যিনারী  
চচত্র অিংকন কযণ। 

প্রশ্ন উত্তয ফ ি 
 

 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

AvMvgx ক্লা‡m Av‡jvPbv n‡e, BbkvAvjøvn 

 
বেনায বভচন  

 
ঞ্চভ অধযায় 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd


গণ প্রজাতন্ত্রী ফািংরাটদ যকায 

ভয়ভনসিং সরটেকসনক ইন্সটেটেউে 

মভকাসনকযার মেকটনারজজ   
৪থ ি  ফ ি 

 

 

 

মভসন  প্রযাকটে- 3 (27043) 

মপ্লনায মভসন (Planer Machine) 

(৫ভ অধযায়) 

Presented by – 

Engr. Muhammad Shadat Ullah 

    Workshop Superintendent (Mechanical) 

Facebook ID. Muhammad Sadat Ullah 

Gmail- msadatullahmpi@gmail.com 

01711147498 

mailto:msadatullahmpi@gmail.com


এ অধযালষয আলরাচয চফলষঃ 
1. বেনায বভচলনয িংজ্ঞা  বেণীচফবাগ  
2. বেনায বভচন চচচিত কযন  
3. বেনায বভচলনয িধান অিং ভূ চচচিত কযন  
4. বেনায বভচন বটচফলর ষাকযচ স্থান বকর 

5. বেনায বভচলনয বফচষ্টযূন য কালজয কভ যিন্িষা 
চচচিত কযন  

6. বায  বেনায বভচলনয াথ যকয  
7. বেনায বভচন ফযাফাযকালর চনযাত্তা ভূরক 
াফধানতা ভূ 



 বেনায বভচন এক িকায বভচন টুর। চফচবন্ন 
িকায ষাকয চচ বক  যর লথ চাচরত কলয চলের 
এজ চফচষ্ট কাটটিং টুর এয াালময ষাকযচচ বথলক 
ধাতু অাযণ কযাই বেনায বভচন এয কাজ।  
 বেনায বভচলন বম অালযন কযা ষ 
তালক বেচনিং ফলর। 

বেনায বভচন  

 বেনায বভচন িাথচভক  অচযাম য একটট 
বভচন টুর। মা অগ্রিাৎ মাতাষাত কলয মূ্পণ য 
কাম যিভ ম্পাদন কলয। অচধকািং েযাচনিং বভচলন 
জফ একচদলক কালট। 
  বকান বকান বভচলন উবষ চদলক কালট। 



১। বেনায বভচনলক িধানত দুবালগ বাগ কযা মাষ: 
ক) ডাফর াউন্জিং বেনায (Double housing 

planer) 

খ) চলের াউন্জিং বেনায(single housing planer) 

বভচন চারালনায দ্ধচত অনুমাষী বেনাযলক াাঁচ 
বালগ বাগ কযা মাষ। 
ক) বফল্ট চাচরত বেনায (Belt driven planer) 

খ) চগষায চাচরত বেনায (Gear driven planer) 

গ) বফদুযচতক ভটযচাচরত বেনায  
(Electric motor driven planer) 

বেনালযয বেচনচফবাগ 



চচত্রঃ াইিচরকচাচরত 
বেনায চচত্রঃ ডাফর াউন্জিং বেনায 



চচত্রঃ বেনায বভচন 

বেনায বভচন চচচিত কযন 



 বটচফলরয উয অফচস্থত  িলযইলরয  টুরলড 
আনুবূচভক চদলক  এফিং টুরলড স্লাইডটট চনলচয চদলক 
নাচভলষ উরম্ব এফিং বকচণক চদলক চপড বদষা ষ। 

 বেনায বভচন এয ষাচকযিং বটচফর ফা োটন এ 
কাম যফস্তু ফাধা ষ এফিং োটনটট চস্থয থালক। টুরললড 
আটকালনা  টুরচফলটয াালময জফ ফাযফায অগ্র-িাৎ 
মাতাষাত কলয বটচফলর আটকালনা জফ ফা কাম যফস্তুলক  
কাটটিং বস্ট্ালক কালট  এফিং কুইক চযটান য বভকাচনজলভয 
াাময চপযচত বস্ট্ালক না বকলট দ্রুত চপলয আল। 

বেনায বভচন চচচিত কযন 



মপ্লনায মভসটনয প্রধান অিং ভূ সচসহ্নত কযন অিং 



মপ্লনায মফডিঃ 
 একটট ফৃদাকায, বাযী, ভজফুত, 
আযাআচয চযা মুক্ত ফাি আকৃচতয কাচস্ট্িং 
কযা অিং, মা বেনায বভচলনয চবত চললফ 
কাজ কলয। 

বেনায বটচফর ফা েযাটনঃ 
  বফলডয উয অফচস্থত কাম যফস্তু যাখায কালজ 
ফযফরৃত ষ। কাম যফস্তু আটকালনায জনয বটচফলরয ট 
াইড টট স্লট কাটা থালক। 

ায়ািঃ 
 বফডলক কালজয উলমাগী ুচফধাভলতা উচ্চতাষ 
আনায জনয বছাট ভালয েযাচনিং বভচলনয াষা 
থালক। 



াউন্জিং লষজঃ 
 িলযইর এফিং াব যফতী টুরলড চরাচলরয 
থ চালফ কাজ কলয। 
ি বযইরঃ 
 এটট একটট ফাি আকৃচতয কাচস্ট্িং কৃত অিং। এটট 
আাআচ বালফ াউন্জিংলষয ালথ িংমুক্ত থালক এফিং  
কাম যফস্তু চরাচর কযায থ চালফ কাজ কলয। 

াউন্জিং  
 াউন্জিংলক করাভ ফা আযাইড ফরা ষ।মা 
বফলডয দুই াল উরম্ব বালফ অফস্থান কলয। 





যাডরঃ 
 িলযইলরয উয আাআচ মাতাষালতয 
জনয এ ফযফস্থা কযা ষ এফিং টুরললডয অনযানয 
অিংগুলরা এয উয অফচস্থত থালক। 

চবলবর চগষায: 
  িচতটট াউন্জিংলষয ভাথাষ একলজাা চফলবর 
চগষায  একটট যাপট দ্বাযা মুক্ত থালক এফিং যাপটটট 
চফলবর চগষায গুলরালক বঘাযাষ।  
 এয পলর চগষায দুটটয ালথ মুক্ত এচরলবটটিং দুটট 
একই লে ঘুলয  িলযলরয দুই িান্ত ভচযভাণ 
উঠানাভা কলয। 



এলিান ফা ফ্লযাায ফিঃ 
 এই অিংল লযাায ফা ফ্লযাাযলক কব্জায 
নযাষ বঝারালনায ফযফস্থা থালক। লযাালয  কাটটিং 
টুর ফাধা ষ এফিং লযাাযটট একটট চঞ্জচন এয 
াালময বঝারায জনয চপযচত বোলক বমন জলফয 
ক্ষচত না ষ ব জনয এলিান ফা ফ্লযাায ফি 
ফযাফায কযা ষ।  

বড ফা বাটটযকযার স্লাইডঃ  
 বাটটযকযার ফা অযা াঁগুরায চপড বদষায জনয 
কাটটিং টুরলক চারানা কযায উলেলয  বাটটযকযার 
স্লাইড ফা বলডয  ফযফস্থা থালক। এয ম্মুখ লৃে 
আলিান অফচস্থত । 

Vidio\Planing machine.mp4 

বেনায বভচন অালযন চবচড  চরিংক 

Vidio/Planing machine.mp4
Vidio/Planing machine.mp4
Vidio/Planing machine.mp4
Vidio/Planing machine.mp4
Vidio/Planing machine.mp4
Vidio/Planing machine.mp4


 মপ্লনায মভসটনয ফক্স আকৃসতয মেসফটরয উয 
তটর এফিং াটয উরম্ব তটর কাম িফস্তু সকিংফা মপ্লনায 
বাই টে- স্লে (T- Slot) এ আেকাটনা য়। 

 বেনায তুরনা ফৃদাকায, বাযী  ভজফুত ষাষ 
এফিং এয চফচবন্ন অিংগুলরা মূ্পণ য ালাটয াষায এলত 
বাযী  অভ আকৃচতয ফস্তু ফা চভচরিং বভচলন কাটা 
অুচফধাজনক এফিং বচিং বভচন এয লক্ষ অলনক ফ 
ভালয বই কর ফস্তু কাটা ম্ভফ। 

মপ্লনায মভসন মেসফটর ওয়াকিস স্থান মকৌরিঃ 

  বেনায বভচন বালযয নযাষ ভতর েৃ, অনুবূচভক, উরম্ব 
অথফা বকচনকবালফ াধাযণত ফযাফাচযত ষ। চকন্তু এলত চফলল 
ফযফস্থাষ ফিেৃ, স্লট, অল্প- বদলঘ যয চবতয েৃ িবৃচত কাটা মাষ।  



১। বাই (vise) 
২। বস্ট্ ব্লক  
৩। স্ট্ 

৪। স্ট্ চন  
৫। জযাক 

৬। বী ব্লক 

৭। টী বফাল্ট 

৮। লযাম্প 

কালজয ধযন অনুালয বেনায বভচলনয 
বটচফলর কাম যফস্তু চনেচরচখত মন্ত্রাচতয 

াষতাষ আফদ্ধ কযা ষ। 



 মায ও মপ্লনায মভসটন প্রায় একই যকটভয  কাজ কযা 
মায়। াথ িকয শুধ ুকাটজয আকাটয। মায মভসন মছাে 
আকাটযয ওয়ায কাযটণ েুর এফিং মছাে আকাটযয উৎাদন 
কাটজ ফযফায য়।  সকন্তু মপ্লনায মভসন খুফ ফ ওয়ায 
কাযটণ  শুধুভাি উৎাদন কাটজ ফযফায কযা য়। 

বেনায বভচন এয বফচষ্টযূণ য কালজয কভ যিন্িষা চচচিতকযণ 

 ম িায়ক্রটভ ফযসতায গসতটত 

(Reciprocating motion) অগ্র-িাৎ 
মাতায়াটতয ভাধযটভ কাম িফস্তু ম্পূন ি কটয। 
এই মভসটন মম ধযটনয কাজ কযা য় তায 
সচটি মদখাটনা টরা। 



 ১। বেনায বভচলনয কালজয  শুরুলত বভচন  
অনযানয আটাভযান্ট চযোয কযলত লফ। 
  ২। াতরা এফিং কাচস্ট্িং জফ বক বভচচনিং 
কযলনয জনয তাভা চতর চকিংফা কাডযলফালডযয 
কবায ফযফায কযা  ষ তা মথামথ চযষ্কায যাখলত 
লফ।  
 ৩। কর চনযাত্তা ফযাফস্থা মথামথ বালফ বভলন 
বটায চগফ, চন এফিং অনযানয উলত্তরন মন্ত্র 
ফযাফায কযলত লফ। 
 ৪। কাজ বলল বভচলনয আালয চচ  
অদ্রফয চথক বালফ অাযণ কযলত লফ। 
 

 

বেনায বভচন এয চফচবন্ন িকায কালজয  ফন যনা 



১। মায মভসটন 
কাম িফস্তু সস্থয এফিং 
কাটেিং েুর 
গসতীর । 
 

২। মায মভসটন 
তুরনাভুরক মছাে  ও 
ারকা কাটজ 
ফযাফরৃত য়।  
৩। ভূরত  
তুরনাভুরক কু্ষে 
জটফয মভসসনিং 
কাটজ মভসসনিং 
কযটত াটয।

মায মভসন  ও প্লযানায মভসটনয ভটধয াথ িকয  
প্লযানায মভসন মায মভসন 

১। মপ্লনায  মভসটন 
কাম িফস্তু গসতীর 
এফিং কাটেিং েুর 
সস্থয। 
 

২। মপ্লনায  মভসটন 
ফ ও বাযী কাটজ 
ফযাফরৃত য়।  
  
৩। ভূরত  ফৃৎ 
মভসসনিং কাটজ 
অনুবূসভক, উরম্ব 
ও মরাটনা তটরয 
মভসসনিং কযটত 
াটয।



৪। মাটযয 
মেসফর উটয 
সনটচ ফা 
আটাট 
যাটনা মায়। 
 

৫। অসধকািং 
মাটয 
একটেভাি েুর 
মাস্ট থাটক।
৬। য ্  মাভটে 
াভটনয  সদটক 
আগাটনায ভয় 
জফ কাটে। 

মায মভসন  ও প্লযানায মভসটনয ভটধয াথ িকয  
প্লযানায মভসন মায মভসন 

৪। প্লযানাটযয 
মেসফর মফটডয 
উয ঞ্চারন 
কটয সফধায় উটয 
ও সনটচ উিানাভা 
কযা মায় না ফা 
আটাট 
যাটনা মায় না । 
৫। এক ফা 
একাসধক েুর 
মাস্ট থাকটত 
াটয।
৬। মেসফরটে 
সছটনয সদটক 
মাওয়ায ভয় জফ 
কাটে। 



৪। মাটযয 
মেসফর উটয 
সনটচ ফা 
আটাট 
যাটনা মায়। 
 

৫। অসধকািং 
মাটয 
একটেভাি েুর 
মাস্ট থাটক।
৬। য ্  মাভটে 
াভটনয  সদটক 
আগাটনায ভয় 
জফ কাটে। 

মায মভসন  ও প্লযানায মভসটনয ভটধয াথ িকয  
প্লযানায মভসন মায মভসন 

৪। প্লযানাটযয 
মেসফর মফটডয 
উয ঞ্চারন 
কটয সফধায় উটয 
ও সনটচ উিানাভা 
কযা মায় না ফা 
আটাট 
যাটনা মায় না । 
৫। এক ফা 
একাসধক েুর 
মাস্ট থাকটত 
াটয।
৬। মেসফরটে 
সছটনয সদটক 
মাওয়ায ভয় জফ 
কাটে। 



৭। অল্প দক্ষ 

অাটযেয দ্ধাযা 
মায মভসন 

চারনা ম্ভফ। 
 

৮। মায মভসন 

অল্প সযটযই 
স্থান কযা ম্ভফ। 

মায মভসন  ও প্লযানায মভসটনয ভটধয াথ িকয  
প্লযানায মভসন মায মভসন 

৭। দক্ষ অাটযেয 

দ্ধাযা প্লযানায 

মভসন চারনা 
ম্ভফ। 
 

৮। প্লযানায মভসন 
স্থাটনয জনয ফ 
সযটযয মভটঝয  
প্রটয়াজন। Vidio\Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer 

Machine.mp4 

মায মভসন  ও প্লযানায মভসটনয াথ িকয সবসডও  

Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4
Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4
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Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4
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Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4
Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4
Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4
Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4
Vidio/Difference between shaper and planer Machine - Shaper Machine Vs Planer Machine.mp4




১। য ্  মাভ (Ram),  েুর মড, 
ফাোসর (Cutting Tools), কাম িফস্তু, 
মেসফর-াটােি ক্লযাস্পম্পিং  কু্র এফিং 
বাই মথামথ বাটফ ুসনজিত রূট 
অফস্থান কযটছ সক না  এ ম্পটকি 
সনজিত টত টফ।  
 

২। ঘাইটয়য দদঘ িয ও অফস্থান 
সফনযাটয য মাচাই কটয মদখটত 
টফ।  
 

৩। কর সফনযা ভাসপ্তয য ফ ি
প্রকায মযঞ্চ মভসন মথটক সযটয় 
সনটত টফ। 

মপ্লনায মভসন ফযাফাযকাটর সনযাত্তাভূরক াফধানতা ভূ 



৪। মসদ ভযাগটনটেক চাক ফযাফায 
কযা য় তটফ অফযই সনজিত টত 
টফ মম মভসন চারনায় সফদযুৎ 
প্রফা ফযাফস্থায ুইচ অন আটছ 
সকনা।  
 

৫। কখনও মেসফর ও য ্  মাটভয 
ঘাইটয়য  (Stroke) আাআস কটয 
দাাটনা মাটফ না।  
 

৬। য ্  মাভ চরাকাটর কতিনচূন ি 
অাযটণয মচষ্টা কযা উসচত নয়

মপ্লনায মভসন ফযাফাযকাটর সনযাত্তাভূরক াফধানতা ভূ 



বেনায  বভচন ভূলয কাম যিনারী  
চচত্র অিংকন কযণ। প্রশ্ন উত্তয ফ ি 

ফাসয কাজ 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

আগাভী ক্লাট আটরাচনা 
টফ ইনাআল্লা    
চ এন চ বভচন  
৬ষ্ঠ অধযায় 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd


গণ প্রজাতন্ত্রী ফািংরাটদ যকায 

ভয়ভনসিং সরটেকসনক ইন্সটেটেউে 

মভকাসনকযার মেকটনারজজ   
মভসন  প্রযাকটে- 3 (67043), ৪থ ি  ফ ি 

 

 

 

স এন স সভসরিং মভসন (CNC milling 

machine) 
(৬ষ্ঠ অধযায়) Presented by – 

Engr. Muhammad Shadat Ullah 

    Workshop Superintendent 

(Mechanical) 
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এ অধযালষয আলরাচয চফলষঃ 

 সএনস সভসরিং মভসন 

 সএনস সভসরিং মভসটনয প্রধান 

অিং 

 সএনস সভসরিং মভসটনয 

মিসসপটকন 

 সএনস সভসরিং মভসটনয 

মপ্রাগ্রাসভিং 
সএনস সভসরিং মভসন 

অাটযনকারীন সনযাত্তাভূরক 

াফধানতা



–চএনচ ফরলত কস্পম্পউটায 
চনউলভচযকযাচর কলরার দ্ধচতলক 
ফুঝাষ। 

• চভচরিং একিকায বভচচনিং অালযন। 
• ভাচল্ট লষন্ট কাটটিং টুর এয াালময 
ফ্লযাট এফিং যাচরকযার তর উৎাদলন 
চএনচ চভচরিং ফযাফরৃত ষ। 

• ম্পনূ য বভচচনিংলক চভচরিং বভচচনিং 
বন্টায ফরা ষ।  

• মখন চভচরিং বভচলনয ালথ চএনচ 
দ্ধচত িংমুক্ত কযা ষ, তখন চএনচ 
চভচরিং বভচন ফলর।

 সএনস সভসরিং মভসন 





 

• অক্ষ (Asis) 

• করাভ (Column) 

• কলরার যালনর (Control panel) 

• কাটটিং টুর (Cutting tool) 

• স্পিন্ডর (Spindle) 

• কুরযান্ট াোই টটউফ (Coolant supply tubes) 

• বটচফর (Table) 

 

চএনচ চভচরিং বভচলনয িধান অিং 

(Major components of CNC 

milling machine) 





সএনস সভসরিং মভসটনয মপ্রাগ্রাসভিং 
(Programming of CNC milling machine) 

চএনচ চভচরিং বভচন বিাগ্রাচভিং ধাভূঃ 
ধা-১ অনুভান মাচাই-ফাচাই কযা  
  (Eliminate assumptions) 

ধা-২ বকা-অচডযলনট দ্ধচত স্থান  
  (Establish the coordinate system) 

ধা-৩ বিাগ্রাভ টুর থ  
  (Program tool paths) 

ধা-৪ চনযালদ বল কযন  
  (End safety) 



B. Machining principle of CNC machine tool 

Part drawing Minicomputer CNC system 

Machine tool body 

Process 

treatment 

Write the 

machining 

program of work 

piece 

Finished 

part 



িথলভ কাম যফস্তুয অফস্থান স্থানাঙ্ক 
বভচলনয কাটটিং টুর দ্বাযা বভচলনয  
ভূর স্থানাঙ্ক ফযফস্থায ালথ মুক্ত 

কযলত লফ। 

বভচলনয কাটটিং টুর এফিং কাম যফস্তুয 
ভধযফতী দযূে X axis চনলদয কযলত 
লফ। 
অতয বভচলনয কাটটিং 
টুর এফিং কাম যফস্তুয 
ভধযফতী দযূে Z axis 

এফিং Y axis চনলদয 
কযলত লফ। 



 কাম যফস্তু এফিং বভচলনয কাটটিং টুর এয 

স্থানাঙ্ক , চলস্ট্লভয অফস্থালনয ম্পকযটট 
চনন্িত কযলত বভচলনয কাটটিং টুর 
কাম যফস্তুয বটটিং চডবাইটট ফযফায কযলত 
লফ। 



(১) যাচয স্থান যঞ্জাভ (িাষার কাটটিং দ্ধচত) 
Directly set tool (trial cutting division method) 

(২) যঞ্জাভ বটটিংলষয জনয িান্ত অনুন্ধান দ্ধচত।  
Use the edge finder for tool setting) 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  
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আগাভী ক্লাট আটরাচনা 
টফ ইনাআল্লা    
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এ অধযালষয আলরাচয চফলষঃ 

 সএনস সভসরিং মভসন 

   সএনস সভসরিং মভসটনয 

মপ্রাগ্রাসভিং 
 G code & M code  



 সএনস সভসরিং মভসন 

– চএনচ ফরলত কস্পম্পউটায চনউলভচযকযাচর 
কলরার দ্ধচতলক ফুঝাষ। এফিং চভচরিং 
একিকায বভচচনিং অালযন। মখন চভচরিং 
বভচলনয ালথ চএনচ দ্ধচত িংমুক্ত কযা 
ষ, তখন চএনচ চভচরিং বভচন ফলর। 

–ভাচল্ট লষন্ট কাটটিং টুর এয াালময ফ্লযাট 
এফিং যাচরকযার তর উৎাদলন চএনচ চভচরিং 
ফযাফরৃত ষ। ম্পনূ য বভচচনিংলক চভচরিং 
বভচচনিং বন্টায ফরা ষ।  



সএনস সভসরিং মভসটনয মপ্রাগ্রাসভিং 
(Programming of CNC milling machine) 

চএনচ চভচরিং বভচন বিাগ্রাচভিং ধাভূঃ 
ধা-১ অনুভান মাচাই-ফাচাই কযা  
  (Eliminate assumptions) 

ধা-২ বকা-অচডযলনট দ্ধচত স্থান  
  (Establish the coordinate system) 

ধা-৩ বিাগ্রাভ টুর থ  
  (Program tool paths) 

ধা-৪ চনযালদ বল কযন  
  (End safety) 



  

 বকা-অচডযলনট দ্ধচত লি এভন একটট 
ভচন্ত দ্ধচত মা চৃথফীয চফন্দযু অফস্থান 
নাক্ত কযায জনয ফযাফাচযত ষ । বফচযবাগ 
স্থানাঙ্ক ফযফস্থাষ চফন্দযু অফস্থান নাক্ত কযলত 
দুটট িংখযায একটট স্থানাঙ্ক ফযফায কলয।  
 

 এই িংখযা িলতযকটট চফন্দ ুএফিং চকছু 
চনচদযষ্ট বযপালযন্ফ লষলন্টয ভধযফতী দযূে 
চনলদয কলয মালক ভূর ফরা ষ।  
  

বকা-অচডযলনট দ্ধচত স্থান  
  (Establish the coordinate system) 



  িথভ িংখযা X (এি) মা চফন্দটুট ভূর বথলক 
ফাভ ফা ডালনয দযূে চনলদয কলয । 

বকা-অচডযলনট দ্ধচত স্থান  
(Establish the coordinate system) 

  Z (বজড) চফন্দটুট ভূর বথলক াভলন ফা 
চছলন যলষলছ তায ভান চালফ চযচচত। 

 চদ্বতীষ িংখযা Y (ষাই) চফন্দটুট ভূর বথলক 
কত উলয ফা নীলচ যলষলছ তায ভান চালফ 
চযচচত। 



বিাগ্রাভ টুর থ 

(Program tool paths) 

 বিাগ্রাভ টুর থ ফা Tool Path Language লি  
চএনচয জনয বভচন টুর াথ বতচযয জনয একটট 
বিাগ্রাচভিং বালা। এটট JavaScript এয উয চবচত্ত কলয G 

Code এ িচতস্থান কলয। এফিং  এটট LinuxCNC  এয 

ভলতা চফদযভান বভচন চনষন্ত্রণ ফ্টষযাযটটয ালথ 
াভঞ্জযূণ য থালক। 
  

 Tool Path Language লি CAM Program  এয 

একটট অিং এফিং CAM Program চএনচ চভুলরটালযয 
(CNC simulator) ালথ একলত্র ফযফরৃত লত ালয। 



G Code 

 ন্জ-বকাড (G Code) লি  চএনচয 
জনয এক িকায বিাগ্রাচভিং বালা। এটট JavaScript এয 

উয চবচত্ত কলয G Code এ িচতস্থান কলয।  
 

 ন্জ-বকাড (G Code)  স্ক্রযাচ বথলক বিাগ্রাভ চরখলত 
ক্ষভ। 
 

 ন্জ-বকাড (G Code) মখন কাজ কলয তখন CAM 
বিাগ্রালভ চপলয বমলত ষ না। 
  

 CAM বিাগ্রাভ এয অচধক পরাপলরয জনয ন্জ-

বকাড (G Code) াষক । 



G Code 

 CAM ফ্টষযায বথলক ন্জ-বকাড (G 

Code)  বিাগ্রাভ চরখা ম্ভফ। 
 

 বভচলন চকছু বুর থাকলর CAM 
ফ্টষযায বথলক ন্জ-বকাড (G Code) 
ম্পলকয চদ্বতীষ ভতাভত াষা মাষ। 
  

CAM ফ্টষযায  বথলক ন্জ-বকাড (G Code) 

এয ভাধযলভ ভযা ভাধান জ। 



G Code 

1.Comment  

2.Comment message  

3.Set feed rate mode (G93, G94, G95) 

4.Set feed rate (F) 

5.Set spindle speed (S) 

6.Select tool (T).  

7.Change tool (M6). 

8.Spindle on or off (M3, M4, M5). 

9.Coolant on or off (M7, M8, M9).  

10.Enable or disable overrides (M48, M49) 



G Code 

11. Dwell (G4). 

12. Set active plane (G17, G18, G19).  

13. Set length units (G20, G21). 

14. Cutter radius compensation on or off (G40, 

G41, G42)  

15. Cutter length compensation on or off (G43, 

G44, G49)  

16. Do scaling G50/G51.  

17.Coordinate system selection (G54, G55, 

G56, G57, G58, G59, G59.1, G59.2, G59.3).  



G Code 

18. Coordinate system selection (G54, 

G55, G56, G57, G58, G59, G59.1, 

G59.2, G59.3).  

 

19. Set path control mode (G61, G61.1, 

G64) 

 

20. Set distance mode (G90, G91).  

 

21. Set retract mode (G98, G99).  

 



G Code 

22. Do G68/69 coordinate rotation. Scaling 

before rotation. 

23.Do G15/16 polar coordinates. 

24. Go to reference location (G28, G30) or 

change coordinate system data (G10) or set 

axis offsets (G92, G92.1, G92.2, G94) 

25. Perform motion (G0 to G3, G33, G34, 

G38.x, G73, G76, G80 to G89), as modified 

(possibly) by G53. 

26. Stop (M0, M1, M2, M30, M60). 22. M97, 

M98, M99 



–কাটটিং টুর এয বক বকা-অচডযলনট 
চলস্ট্লভয ালথ চযচচচত কযন  

–টঠক কাটটিং টুর চনফ যাচন কলয 
বটটিং কযন। 

–কাটটিং টুর বক বকা-অচডযলনট 
চলস্ট্লভয ালথ চযচচচত কযন 

চএনচ বভচচনিং এয ভূর 
অালযন  চপচনচিং এয উয 
িবাফ বপলর। 

 সএনস সভসরিং মভসন 



 িকৃতলক্ষ, টুর বটটিং কলয বিাগ্রাভ এফিং 
বভচন টুর এয ভলধয দযূলেয চযভালক 
বযপালযন্ফ চালফ গ্রন কলয। 
  বিাগ্রাভ স্থানাঙ্ক চনধ যাযণ কলয ভুরত কাটটিং 
টুর এয ভন্ষ কযলনয ভাধযলভ। অলনকগুচর 
বটটিং দ্ধচত যলষলছ। এই দ্ধচতগুচর রুট এফিং 
চনবুযর টুর বটটিংলষয ভলধয চফবাজয লত ালয 
টুর বটটিংলষয চনবুযরতায উয চবচত্ত কলযই 
চডবাইটট অনুালয ভযানুষার ফযফায কযা লষলছ 
চকনা তা বদখলত লফ। 
 টুর এয বটটিং বভাড চনফ যাচচত কযলত লফ। 
 িাষার কাটায টুর চনধ যাযণ কযলত লফ।  



একটট 100 চভচভ বদঘ যয এয জফ বক চর-জফ 
চাক (Self-Centering Three-Jaw Hydraulic 

Chuck) (মায বচাষালরয িচতটট দা াঁত 3 চভচভ) 
এয ভাধযলভ িাষার কাটায জনয টুর 
চনধ যাযলণয দলক্ষগুচর চনেরূ: 
১। অালযন এফিং জলফয বভলটচযষার 

চফলফচনাষ কাটটিং টুর (90° External Circle 

Turning Tool And Cutting- of f Tool). এফিং 
টাচন যিং টুর বটটিং কযলত লফ। 
৩।জফ এফিং টুরএয অলক্ষয উচ্চতা 
একযকভ ষা উচচত। 
৪। টাচন যিং টুরটট খুফ বফচ দীঘ য কলয 
আটকালনা উচচত নষ। 



৫। টঠক ন্জলন টাচন যিং টুরটট ইনস্ট্র 
কযায লয টালযলটয বফাল্টগুচর ক্ত কলয 
আটকালত লফ। 
৬। টুর ইনস্ট্লরলনয য জলফয ালথ 
ি য না কলয চারু কযলত লফ। 
৭। স্পিন্ডর (Spindle) স্ট্াটয ুইচ চদলত লফ। 
 



M4 S500 【Hand Wheel Mode)  

Cut the End Face of Work Piece with the First Cutting 

Tool in Trial (Turning The End Face Into Flat): Only 

Retract In X Direction (Don’t Move In Z Direction).  
Press 【Tool Compensation】 Button,  

Select 【 offset】 Button,  

Select 【Shape】 Button,  

Move the Cursor below the Corresponding Tool 

Compensation No.,  

Press Z0.1  

Press 【Measure】  

Button to Automatically Display the Compensation of 

This Cutting Tool in Z Direction. 



িথলভ কাটটিং টুর Z Direction এ জলফয 
ফাচযক ফতৃ্তটট কাটলত লফ। এফিং X 

Direction যালনা মালফ না।  
 

স্পিন্ডর ফন্ধ কযলত লফ।  
 

বভচনমুক্ত অিংলয ফযা এি চযভা কলয 

খাতাষ বযকডয যাখলত লফ। 
 

কাটটিং টুর এফিং এি চযভা কযা ভালনয 
অপলট নম্বয বফয কযলত লফ। 



Press 【Measure】  

Button to Automatically Display the Compensation of 

This Cutting Tool in X Direction. 

Inspect The Tool Compensation  

Press 【Program】 Button  

Press 【MDI】 Button;  

Press  T0101;  

Press 【Input】 Button,  

Press 【Execute】 Button 

(For Changing the Cutting Tool with Compensation 

No. GO X (Job Diameter) Blank Value Is Z2;  

 



 

Press 【Input】Key (F0.01 Or F0.02) – 

(After Adjusting The Feed Rate Into 

Zero),  

Press 【Execute】 Button,  

(Adjust One Scale of The Feed Rate 

and Observe Whether the Position Is 

Correct. Finally, The Cutting Tool Will 

Return To Origin.) 

 



টাচন যিং টুর চারালনায জনয তকযতা: ① কাটটিং টুরটট চযচারনা কযায ভষ ুযক্ষা 
দযজা (Safety Door ) ফন্ধ যাখলত লফ।  ② জফ চযভালয ভষ স্পিন্ডর বঘাযালনা মালফ 
না, কাটায গচত 0.01 চালফ াভঞ্জয কযা উচচত। 
চপচনচিং কাট  ারকা লত লফ। ③ কাটটিং টুর চযদ যনকালর কভলক্ষ একটট 
কাটটিং বডথ এয ভান গ্রন কযলত লফ। ④ কাটায গচত 0.01 চালফ াভঞ্জয কযা উচচত, 
চদ্বতীষ কাটায অপলট কযায ভষ আয কাটা 
মালফ না, বকফর াভানয ি য কযলত লফ। 





সএনস সভসরিং মভসটনয  
কাম িপ্রনারী ও সচি অিংকন কযণ। প্রশ্ন উত্তয ফ ি 

ফাসয কাজ 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

আগাভী ক্লাট আটরাচনা 
টফ ইনাআল্লা    

Engraving Machine 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd


গণ প্রজাতন্ত্রী ফািংরাটদ যকায 

ভয়ভনসিং সরটেকসনক ইন্সটেটেউে 

মভকাসনকযার মেকটনারজজ   
মভসন  প্রযাকটে- 3 (67043), ৪থ ি  ফ ি 

 

 

 

স এন স সভসরিং মভসন (CNC milling machine) 
G code & M code  

(৬ষ্ঠ অধযায়) 

Presented by – 

Engr. Muhammad Shadat Ullah 

    Workshop Superintendent 

(Mechanical) 

Facebook ID. Muhammad Sadat Ullah 

Gmail- msadatullahmpi@gmail.com 

01711147498 

mailto:msadatullahmpi@gmail.com


• বভচন  িযাকটট -৩ 

গণ িজাতন্ত্রী ফািংরালদ যকায 

ভষভনচিং চরলটকচনক ইন্ফটটটটউট 

বভকাচনকযার বটকলনারন্জ   
৪থ য  ফ য 



অধযাষ-৭ 
• এনলগ্রচবিং বভচন 

• Engraving Machine 



এ অধযালষয আলরাচয চফলষঃ 

1.এনলগ্রচবিং বভচলনয কাজ 

2.এনলগ্রচবিং বভচলনয িংজ্ঞা 
3.এনলগ্রচবিং বভচলনয 
অযাকলচযজ  উাদান ভূ 

4. চক চক কালজ এনলগ্রচবিং বভচন 
ফযাফায কযা ষ 



এনটগ্রসবিং মভসটনয িংজ্ঞা 
এনলগ্রচবিং বভচন একিকায বভচন 
টুর। এয াালময গ্রু বকলট বকান ফ্লযাট 
াযলপলয উয অরঙ্কযলণয কাজ কলয 
বন্দম য ফনৃ্দ্ধ কযা ষ। 



–  অরঙ্কযলণয জনয বানা, রুা, চস্ট্র, গ্লা, তাভা ফা অনয বম 
বকান ধাতুয উয ফযফায কযা মাষ। এ বভচলনয াালময 
চচত্রাঙ্কন ,ছচফ ভুার ফা নকা অঙ্কন কযা ষ। 

 





চচত্রঃ এনলগ্রচবিং বভচন 

 



এনলগ্রচবিং বভচলনয কাজ 
–এনলগ্রচবিং বভচলনয াালময কর িকায 
ভুদ্রণ, চচত্রাঙ্কন, অরঙ্কযণ, নকা অঙ্কন ফা 
চিন্ট বভচকিং, পলটাগ্রাচপক ফা এচচিং কায কযা 
ষ। 



 এ বভচলনয াালময কায এনলগ্রচবিং, কায বেট এনলগ্রচবিং ফা 
রাইন এনলগ্রচবিং, চস্ট্র এনলগ্রচবিং কযা ষ। এ কর দ্ধচতয 
ভলধয চস্ট্র ফা চস্ট্র বপলেট, ফযািংক বনাট ফইলষয অিংকলনয 
কাজ, ভযাগান্জন, ুনঃভুদ্রণ, বরটাযলড এফিং এচচিং (Etching) 

দ্ধচতয কর িকায বখাদাই কাজ কযা ষ। 



এনলগ্রচবিং বভচলনয অযাকলচযজ  উাদান ভূ 

• ১. ো  
• ২. বিালগানার 
্িু িাইবায  

• ৩. িযানায টুর  
• ৪.বযাকুষাভ 
অযাকলচযজ  

• ৫.চপল্টায ফযাগ 



এনলগ্রচবিং বভচলনয অযাকলচযজ এয ফযাফায 
 



অযাকলচযজ 

• ১। কাটায   
• ২। ফ্রাইফায   
• ৩। ফাচন যায   
• 8 । কাটায বাল্ডায 

• ৫। স্পিন্ডর বফন্ট 

• ৬। চফষাচযিং অযালভচে 

• ৭। বভাটয স্পিন্ডর  
• ৮। টযা । 



৯। ভাচল্টপযাট টাচক 
যালনর 

১০। রুচেলকন 

১১। ন্জগ ইতযাচদ। 



সক সক কাটজ এনটগ্রসবিং মভসন ফযাফায কযা য় 

বভাটযাইজ এনলগ্রচবিং বভচন :  
–এ িকায বভচলন পলটা চিচন্টিং, চচত্রাঙ্কন  
কর িকায এচচিং এয কাজ কযা ষ। 



সক সক কাটজ এনটগ্রসবিং মভসন ফযাফায কযা য় 

বযাকুষাভ বটচফর টাই গ্রালবাগ্রাপ এনলগ্রচবিং বভচন :  
 এ িকায বভচলনয াালময পলটা চিচন্টিং, চফচবন্ন 
পলটাগ্রাচপক কাজ মথা- ভযাগান্জন, ফই ইতযাচদ 
চচত্রাঙ্কলনয কাজ কযা ষ। 
 



সক সক কাটজ এনটগ্রসবিং মভসন ফযাফায কযা য় 

যালন্টাগ্রাপ এনলগ্রচবিং বভচন :  
এটা অতযন্ত আধুচনক বভচন। চচত্রািংকন এফিং নকা অঙ্কন নকর 
কযা  াধাযণ কালজ এ িকায বভচন ফযফরৃত ষ। 



সক সক কাটজ এনটগ্রসবিং মভসন 

ফযাফায কযা য় 
বরজায এনলগ্রচবিং বভচন :  
এটা অতযন্ত আধুচনক বভচন। ূক্ষ্ম কালজ  
দ্রুত চচত্রািংকন  এফিং নকা অঙ্কন কালজ এ 
িকায বভচন ফযফরৃত ষ। 



ফ্লাজভা কাটায এনলগ্রচবিং বভচন :  
এ িকায বভচলনয াালময ুক্ষ  জটটর 
বখাদাইলষয কাজ কযা ষ এফিং 3D চিচন্টিং 
এয কর চচত্র ফা নকা, িইিং এনলগ্রচবিং 
কযা ষ। 



ফ্লাজভা টচয এনলগ্রচবিং বভচন :  
এ িকায বভচলনয াালময কর িকায 
পলটাগ্রাচপক কাজ, চিচন্টিং ষাকয, রাচন যিং 
বকলরয চচত্র গুরুেূণ য এনলগ্রচবিং কযা 
ষ  কর িকায াই-বকাষাচরটটয কাজ 
কযা ষ। 



কস্পম্পউটাযাইজড এনলগ্রচবিং বভচন :  
এ িকায বভচলনয াালময কর িকায 
কাজ  কস্পম্পউটায দ্বাযা দ্রুত  লজই 
উৎাদন কযা ষ। 



এনলগ্রচবিং বভচন ো ফ্রন্ট, ষাইড ব্লক:  

এ িকায বভচলনয াালময কর িকায চিচন্টিং এয 

কালজ বরটাচযিং দ্ধচতয জনয এই বভচন উলমাগী। 



সক সক কাটজ এনটগ্রসবিং মভসন ফযাফায কযা য় 

ুক্ষ্ম এনলগ্রচবিং বভচন :  
এ বভচলন স্তচলল্পয ফা কুটটযচলল্পয  ুক্ষ 
চচত্রািংকন  অরিংকযলনয কালজ কালজ 
ফযফরৃত ষ। 



সক সক কাটজ এনটগ্রসবিং মভসন 

ফযাফায কযা য় ভযানুষার এনলগ্রচবিং বভচন :  
এ বভচলন চিচন্টিং, িচষিং, যালন্টাগ্রাপ ষাকয কর 
কাজ ভযানুষাচর কযা ষ। এলত ভষ বফচ রালগ এফিং 
কৃ্ষ্মতা  গুণগত ভান ফজাষ থালক না। 



• পাইফায বভটার এনলগ্রচবিং বভচন :  
 এ িকায বমচলন ষ্টীর, স্বন য, রুা, তাভা িবৃচত 
ধাতুয উয  চচত্রাঙ্কন  অরঙ্কযলণয কাজ কযা ষ। 

8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)\Engroving Machine Wooden.mp4 

8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4
8 Vidio ch-7 (Engraving Machine)/Engroving Machine Wooden.mp4


এনটগ্রসবিং মভসটনয  কাম িপ্রনারী ও 
সচি অিংকন কযণ। প্রশ্ন উত্তয ফ ি 

ফাসয কাজ 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

আগাভী ক্লাট আটরাচনা টফ 
ইনাআল্লা    

Super Finishing Machine 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd


• বভচন  িযাকটট -৩ 

গণ িজাতন্ত্রী ফািংরালদ যকায 

ভষভনচিং চরলটকচনক ইন্ফটটটটউট 

বভকাচনকযার বটকলনারন্জ   
৪থ য  ফ য 



অধযাষ- ৮ 

• ুায সপসনসিং মভসন 



ুায সপসনসিং মভসটনয িংজ্ঞা 
  

 ুায চপচনচিং এক ধযলনয চনিং িন্িষা। বম 
িন্িষালত অযালেচব ফন্ড ফযফায কলয উচ্চ ভাত্রায 
চপচনচিং াযলপ  উৎাদলন ফযফায কযা ষ।  
 ুায চপচনচিং িন্িষালত অলক্ষাকৃত কভ 
তা উৎন্ন কলয উচ্চ ভাত্রায ভণৃকৃত ফাচযক তর 
বতচয কলয, তালক ুায চপচনচিং িন্িষা ফরা ষ।  
 এ িন্িষালত কভ স্পিড, কভ চা এফিং ফহুভুখী 
চযফতযনীর গচত বতচয কযা ষ। 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 

ুায চপচনচিং িন্িষা চতন ধযলনয 

  ১। চন যিং (Honing) 

  ২। রযাচিং (Lapping) 

   ক) যান্ড রযাচিং (Hand 

Lapping) 

   খ) বভচন রযাচিং 
(Machine Lapping) 

  ৩। ুায চপচনচিং (Super 

Finishing) 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 

১। চন যিং (Honing) 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 

যান্ড রযাচিং (Hand Lapping) 

   



বভচন রযাচিং (Machine 

Lapping) 



ুায চপচনচিং (Super Finishing) 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 

 জলফয আকৃচত এফিং তলরয অফস্থালনয 
উয চবচত্ত কলয ুায চপচনচিং বভচন 
চনধ যাযণ কযা ষ। ুায চপচনচিং বস্ট্ান, 
ুায চপচনচিং বট (Tapes) অথফা 
উবষই টুলরয উয চনবযয কলয ুায 
চপচনচিং ম্ভফ লষ থালক। 

ুায চপচনচিং বস্ট্ান ুায চপচনচিং বট  



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 
  ুায চপচনচিং বকলর ফযফরৃত বভচন 
াধাযণত চায িকায লষ থালক, মথা-  

 

• ১। েযাঞ্জ চপচনচিং (Plunge finishing) 

• ২। বয চপচনচিং (Race finishing) 

• ৩। বগা চপড চপচনচিং (Through feed finishing)  
• ৪। বিচযকযার চপচনচিং (Spherical finishing)  

 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 

• ১। েযাঞ্জ চপচনচিং 
(Plunge finishing) 

 এ বভচলনয 
াালময চগষায, 
চচনষন, 
কযাভযাপট, 
িযাঙ্কযাপট 
ইতযাচদয ুায 
চপচনচিং কযা ষ।  



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 

২। বয চপচনচিং (Race 

finishing) 

 এই বভচলনয াালময 
কর িকায এচন্ট চফ্রকন 
ফর চফষাচযিং এফিং বযারায 
চফষাচযিং (বমভন- চড গ্রুব 
ফর চফষাচযিং, অযােুরায ফর 
চফষাচযিং, চচরন্েকযার বযারায 
চফষাচযিং ইতযাচদ) এয ুায 
চপচনচিং কযা ষ। 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 
• ৩। বগা চপড চপচনচিং (Through 

feed finishing) 

 এই িকায বভচচনিং দ্বাযা 
বকাষাচরটট এফিং বকাষানটটটট 
(Quality and quantity) উবষই 
ফজাষ যাখা ষ। পলর ভষ  অথ য 
উবষই িষ লষ থালক। এছাা 
এচরচপকন চফষাচযিং, চস্ট্ন যড, 
কযাভ  িাক  কালযয (Trucks 

and cars) গাচত ভণৃ কযায 
দীঘ যলভষাচদ াচবয িদান কযা ষ। 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 
• ৪। বিচযকযার 
চপচনচিং (Spherical 

finishing)  

 ডযাভ (Dams), 
চযপাইনাচয 
(Refineries), াই 
রাইন (Pipe lines), 

বকচভকযার েযান্ট 
ইতযাচদয বারব 
(Valve), চপটটিং 
(Fittings) এয ুায 
চপচনচিং কযা ষ। 



চনিং অালযন  (Honning operation) 

 চনিং একিকায পাইন গ্রাইন্ন্ডিং দ্ধচত। বম 
দ্ধচতলত অযালেচব চস্ট্ক এয াালময ধাতু ফা 
অধাতু ফস্তুয তর লত অিলষাজনীষ 
ভযালটচযষার অাযণ কলয উচ্চভাত্রাষ তর 
চপচনচিং কযা ষ তালক চনিং ফলর। 
 চনিং দুই িকায, মথা-  
  (ক) ভযানুষার চনিং (Manual 

honning) 

  (খ) াষায চনিং। 



ভযানুষার চনিং (Manual honning) 
 াত দ্বাযা চনিং বস্ট্ান চারনা কলয চনিং কযালক 
ভযানুষার চনিং ফলর।  
 বম-ফ জলফয আকায-আকৃচত ুচফধাজনক 
বলক্ষলত্র াত দ্বাযা ঘলল কাজ কযা ষ। 



ভযানুষার চনিং (Manual honning) 
 কালজয আকৃচত অনুালয চনিং 
বস্ট্ান চনফ যাচন কযলত ষ। আসাকযচ 
ভযালটচযষালরয ক্ততা অনুালয 
অযালেচব ভযালটচযষার চনফ যাচন কযলত 
লফ। তাযয ুচফধাজনক স্থালন জফলক 
বযলখ  চনিং চস্ট্কলক ঘুযালত ষ চকিংফা 
চনিং বস্ট্ান দ্বাযা ঘললত ষ। চকছু ভষ 
ঘলল আফায ুক্ষ্মতা বদখলত ষ। এবালফ 
ধীলয ধীলয ঘলল  তা বভল বদলখ 
ষাকযচ টঠক ভালয কযা ষ। বম 
ধযলনয চছদ্র টঠক বই অনুালয চনিং 
চস্ট্ক চনলত লফ।  



াষায চনিং (Power honning) 
 এই চনিং চযচাচরত ষ াষায 

চলস্ট্লভ অথ যাৎ জফলক অবযন্তযীণ চগষায 
বিাপাইর কলয ূক্ষ্ম কালজয জনয াষায 
াচনিং একটট উচ্চ চনবুযর িন্িষা। চগষায 
দা াঁলত পলভ যয চফচুযচতয পলর জলফয চনিং 
চলস্ট্ভ মু্পন য ষ। 



চনিং টুর (Honning tools)  

 চনিং কযলত দুই ফা তলতাচধক চনিং বস্ট্ানলক 
একই বযখা ফযাফয বট কযা ষ।  
 চনিং টুর এফিং বস্ট্ান মলথষ্ট চযভালণ রম্বা 
ষা উচচত, মালত চছলদ্রয জাযণ ক্যুটটগুলরা  
িংলাধন কলয চনিং ম্পন্ন কযা মাষ। 
 ভযানুষার চনিং কযায ভষ কী লষ  চছদ্র 
যিয অচতিভ কাযী চছদ্র (Cross hole) এফিং 
ব্লাইড বালরয ভলধয চনিং কযলত চনিং বস্ট্ালনয 
আকৃচত চযফতযন কলয বনষা ষ। 



চনিং টুর (Honning tools)  

 ব্লাইন্ড চনিং কযলত চনিং বস্ট্ান এফিং ু 
এয বদঘ যয ভান ষা উচচত। 
 ভযানুষার চনিং এয জনয বম চনিং টুর 
ফযফরৃত ষ তা লিঃ 
  ক) একটট ভযালের, 
  খ) একটট লষজ (Wedg) 
  গ) াইড ু 

  ঘ) ভযানুষার চনিং এয ভাধযলভ রম্বা 
চছদ্র,  
 



রযাচিং অালযন  
•এটট ভতর (Flate), বিচযকযার, 
চচরেকযার েৃতলরয জযাচভচতক 
চনবুযরতা এফিং চূান্ত ভণৃ তলরয 
উৎকম যতা আনষয জনয একটট ঘল যণ 
িন্িষা।  

•রযাচিং দুই িকায, মথা-  
 (ক) যান্ড রযাচিং (Hand lapping) 

 (খ) বভচন রযাচিং (Machine lapping) 



রযাচিং অালযন  
(ক) যান্ড রযাচিং (Hand lapping)  

  াত দ্বাযা রযা (lap)-বক চারনা 
কযা ষ ফলর এলক যান্ড রযাচিং ফলর। 
 

যান্ড রযাচিং আফায দুই িকায, মথা-  
১) চযিং রযাচিং (Ring lapping) 

২) অবযন্তযীণ চচরন্িকযার তর রযাচিং  
(Internal cylindrical surface lapping) 



রযাচিং অালযন  
১) চযিং রযাচিং (Ring lapping) 

  ফাচযক চচরন্েকযার তর রযাচিং 
যান্ড ফা ভযানুষার রযাচিং দ্ধচতলত কযা ষ।  
এ তর রযাচিং কযায জনয চযিং রযাচিং লরা 
ফহুর ফযফরৃত একটট দ্ধচত।  
চযিং রযাগুলরা  (Ring lap) কাস্ট্ আষযন 
ধাতুয বতচয এফিং এয বদঘ য ষাকযাচলয 
বদলঘ যযয বচলষ বছাট ষা উচচত। 



রযাচিং অালযন  
 ২) অবযন্তযীণ চচরন্িকযার তর রযাচিং  
    (Internal cylindrical surface lapping) 

  ভযানুষার রযাচিং দ্ধচতলত অবযন্তযীণ 
চচরন্েকযার তর রযাচিং কযা ষ। চরড ফা 
অযাডজালস্ট্ফর রযালয াালময চছদ্র ফা বফায 
রযাচিং কযা ষ। এলক্ষলত্র রযালক চনিং বভচন, 
বরদ ফা চরচিং বলড বফাঁলধ ঘুযালনা ষ এফিং 
ষাকযচলক এয উয ভযানুষাচর অগ্র-িাৎ 
চরাচর কযালনা ষ। 



বভচন রযাচিং (Machine lapping) 

 বাটটযকযার রযাচিং বভচলন দুটট কাস্ট্ আষযলনয 
বতচয রযা ফা ফলন্ডড অযাল্েচব রযা বাটটযকযার 
স্পিন্ডলর আটকানলনা থালক।  
  

 এগুলরা যিয চফযীত চদলক ঘুলয। চনলচয 
রযালয উয ষাকযচ স্থান থালক এফিং 
ষাকযচলক গচতীর কলয। উলযয রযালক 
চস্থযবালফ ধলয যাখা ষ এফিং এটালক উয-চনলচ স্পিন্ডর 
ফযাফয ভুক্তবালফ উঠালনা ফা নাভালনা মাষ। 

 



চনিং এফিং রযাচিং এয িলষাগ বক্ষত্র 

• চনিং এয িলষাগলক্ষত্র (Application of honning) 
:  

 শুধুভাত্র ষাকযাচলয তর ূক্ষ্মবালফ 
চপচনচিং কযলত চনিং ফযফায ষ। এছাা- চছলদ্রয 
বটায িংধন কলয বটালযয তর ুক্ষ্মবালফ 
চপচনচিং কযলত চনিং ফযফরৃত ষ।  
• রযাচিং এয িষগলক্ষত্র (Application of Iapping):  

 েযাগ বগজ, বভজাচযিং ষযায, বেইট 
চচরন্েকযার ষাকযচ, বটায চচরন্ন্ডকযার 
ষাকযচ, বগজ রক, চস্ট্ন চন, ফর চফষাচযিং, 
ইন্ঞ্জন, বারব ইতযাচদলত বভচন রযাচিং ফযফরৃত 
ষ।  



চনযাত্তা ভূরক তকযতা 
• ১। াচনলত বভচনলক যাখা চকিংফা ববজা 
বভলঝলত বভচনলক যাখা মালফ না, রুজ 
জাভা চযধান কযা মালফ না। এলক্ষলত্র রম্বা 
চুর বঢলক চনলত লফ।  

• ২। বভচলনয অযাকলচযজ চনচদযষ্ট 
াোইষায লত িংগ্র কযলত লফ।  

• ৩। বভচন লত চনগ যত চচ বচালখ ল 
আত লত ালয, তাই বপটট গগর 
চযধান কযলত লফ।  

• ৪। বভচন চকিংফা াষায াোই ইউচনট 
ফন কযা মালফ না। এলক্ষলত্র মথামথ 
কতৃযলক্ষয অনুভচত চনলত লফ। িষজন 
ছাা বভচন কযাফরলক ঝুাঁ চক বভলয টানা 
মালফ না।



চনযাত্তা ভূরক তকযতা 
• ৫। বভচন বড লত কযাফর দলূয যাখলত 
লফ। বভচন কযাফরলক বতর, চগ্রজ, তা  
ধাযার িান্ত লত দলূয যাখলত লফ।  

• ৬। মখন বভচন ফযফায কযা ষ না, বমভন 
অর টাইভ চকিংফা চফযচত/খাফায ভষ 
বভচন বকফর োগ ফন্ধ যাখলত লফ। 
িলষাজলন িধান াচকযট বেকয ফন্ধ যাখলত 
লফ।  

• ৭। াষায োগ, কযাফর, ুইচ চনচদযষ্ট ভষ 
অন্তয বচক কযলত লফ।  

• ৮। বভচনটট চনচদযষ্ট অালযন ছাা 
ফযফায কযা মালফ না। 



ুায সপসনসিং মভসটনয  
কাম িপ্রনারী ও সচি অিংকন কযণ। প্রশ্ন উত্তয ফ ি 

ফাসয কাজ 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

আগাভী ক্লাট আটরাচনা 
টফ ইনাআল্লা    

Mount and balancing the Grinding 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
http://www.facebook.com/skill.gov.bd


• বভচন  িযাকটট -৩ 

গণ িজাতন্ত্রী ফািংরালদ যকায 

ভষভনচিং চরলটকচনক 
ইন্ফটটটটউট 

বভকাচনকযার বটকলনারন্জ   
৪থ য  ফ য 



অধযাষ- ৮ 

• ুায সপসনসিং মভসন 



ুায সপসনসিং মভসটনয িংজ্ঞা 
  

 ুায চপচনচিং এক ধযলনয চনিং িন্িষা। বম 
িন্িষালত অযালেচব ফন্ড ফযফায কলয উচ্চ ভাত্রায 
চপচনচিং াযলপ  উৎাদলন ফযফায কযা ষ।  
 ুায চপচনচিং িন্িষালত অলক্ষাকৃত কভ 
তা উৎন্ন কলয উচ্চ ভাত্রায ভণৃকৃত ফাচযক তর 
বতচয কলয, তালক ুায চপচনচিং িন্িষা ফরা ষ।  
 এ িন্িষালত কভ স্পিড, কভ চা এফিং ফহুভুখী 
চযফতযনীর গচত বতচয কযা ষ। 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 

ুায চপচনচিং িন্িষা চতন ধযলনয 

  ১। চন যিং (Honing) 

  ২। রযাচিং (Lapping) 

   ক) যান্ড রযাচিং (Hand 

Lapping) 

   খ) বভচন রযাচিং 
(Machine Lapping) 

  ৩। ুায চপচনচিং (Super 

Finishing) 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 

১। চন যিং (Honing) 



ুায সপসনসিং প্রজক্রয়ায ধযন 

যান্ড রযাচিং (Hand Lapping) 

   



বভচন রযাচিং (Machine 

Lapping) 



ুায চপচনচিং (Super Finishing) 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 

 জলফয আকৃচত এফিং তলরয অফস্থালনয 
উয চবচত্ত কলয ুায চপচনচিং বভচন 
চনধ যাযণ কযা ষ। ুায চপচনচিং বস্ট্ান, 
ুায চপচনচিং বট (Tapes) অথফা 
উবষই টুলরয উয চনবযয কলয ুায 
চপচনচিং ম্ভফ লষ থালক। 

ুায চপচনচিং বস্ট্ান ুায চপচনচিং বট  



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 

  ুায চপচনচিং বকলর ফযফরৃত বভচন 
াধাযণত চায িকায লষ থালক, মথা-  

 

• ১। েযাঞ্জ চপচনচিং (Plunge finishing) 

• ২। বয চপচনচিং (Race finishing) 

• ৩। বগা চপড চপচনচিং (Through feed 

finishing)  
• ৪। বিচযকযার চপচনচিং (Spherical 

finishing)  

 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 

• ১। েযাঞ্জ চপচনচিং 
(Plunge finishing) 

 এ বভচলনয 
াালময চগষায, 
চচনষন, 
কযাভযাপট, 
িযাঙ্কযাপট 
ইতযাচদয ুায 
চপচনচিং কযা ষ।  



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 

২। বয চপচনচিং (Race 

finishing) 

 এই বভচলনয াালময 
কর িকায এচন্ট চফ্রকন 
ফর চফষাচযিং এফিং বযারায 
চফষাচযিং (বমভন- চড গ্রুব 
ফর চফষাচযিং, অযােুরায ফর 
চফষাচযিং, চচরন্েকযার বযারায 
চফষাচযিং ইতযাচদ) এয ুায 
চপচনচিং কযা ষ। 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 
• ৩। বগা চপড চপচনচিং (Through 

feed finishing) 

 এই িকায বভচচনিং দ্বাযা 
বকাষাচরটট এফিং বকাষানটটটট 
(Quality and quantity) উবষই 
ফজাষ যাখা ষ। পলর ভষ  অথ য 
উবষই িষ লষ থালক। এছাা 
এচরচপকন চফষাচযিং, চস্ট্ন যড, 
কযাভ  িাক  কালযয (Trucks 

and cars) গাচত ভণৃ কযায 
দীঘ যলভষাচদ াচবয িদান কযা ষ। 



ুায চপচনচিং িন্িষাষ ফযফরৃত বভচলনয 

ধযন 
• ৪। বিচযকযার 
চপচনচিং (Spherical 

finishing)  

 ডযাভ (Dams), 
চযপাইনাচয 
(Refineries), াই 
রাইন (Pipe lines), 

বকচভকযার েযান্ট 
ইতযাচদয বারব 
(Valve), চপটটিং 
(Fittings) এয ুায 
চপচনচিং কযা ষ। 



চনিং অালযন  (Honning operation) 

 চনিং একিকায পাইন গ্রাইন্ন্ডিং 
দ্ধচত। বম দ্ধচতলত অযালেচব চস্ট্ক 
এয াালময ধাতু ফা অধাতু ফস্তুয তর লত 
অিলষাজনীষ ভযালটচযষার অাযণ কলয 
উচ্চভাত্রাষ তর চপচনচিং কযা ষ তালক 
চনিং ফলর। 
 চনিং দুই িকায, মথা-  
  (ক) ভযানুষার চনিং (Manual 

honning) 

  (খ) াষায চনিং। 



ভযানুষার চনিং (Manual honning) 
 াত দ্বাযা চনিং বস্ট্ান চারনা কলয চনিং কযালক 
ভযানুষার চনিং ফলর।  
 বম-ফ জলফয আকায-আকৃচত ুচফধাজনক 
বলক্ষলত্র াত দ্বাযা ঘলল কাজ কযা ষ। 



ভযানুষার চনিং (Manual honning) 
 কালজয আকৃচত অনুালয চনিং 
বস্ট্ান চনফ যাচন কযলত ষ। আসাকযচ 
ভযালটচযষালরয ক্ততা অনুালয 
অযালেচব ভযালটচযষার চনফ যাচন কযলত 
লফ। তাযয ুচফধাজনক স্থালন জফলক 
বযলখ  চনিং চস্ট্কলক ঘুযালত ষ চকিংফা 
চনিং বস্ট্ান দ্বাযা ঘললত ষ। চকছু ভষ 
ঘলল আফায ুক্ষ্মতা বদখলত ষ। এবালফ 
ধীলয ধীলয ঘলল  তা বভল বদলখ 
ষাকযচ টঠক ভালয কযা ষ। বম 
ধযলনয চছদ্র টঠক বই অনুালয চনিং 
চস্ট্ক চনলত লফ।  



াষায চনিং (Power honning) 
 এই চনিং চযচাচরত ষ াষায 

চলস্ট্লভ অথ যাৎ জফলক অবযন্তযীণ চগষায 
বিাপাইর কলয ূক্ষ্ম কালজয জনয াষায 
াচনিং একটট উচ্চ চনবুযর িন্িষা। চগষায 
দা াঁলত পলভ যয চফচুযচতয পলর জলফয চনিং 
চলস্ট্ভ মু্পন য ষ। 



চনিং টুর (Honning tools)  

 চনিং কযলত দুই ফা তলতাচধক চনিং বস্ট্ানলক 
একই বযখা ফযাফয বট কযা ষ।  
 চনিং টুর এফিং বস্ট্ান মলথষ্ট চযভালণ রম্বা 
ষা উচচত, মালত চছলদ্রয জাযণ ক্যুটটগুলরা  
িংলাধন কলয চনিং ম্পন্ন কযা মাষ। 
 ভযানুষার চনিং কযায ভষ কী লষ  চছদ্র 
যিয অচতিভ কাযী চছদ্র (Cross hole) এফিং 
ব্লাইড বালরয ভলধয চনিং কযলত চনিং বস্ট্ালনয 
আকৃচত চযফতযন কলয বনষা ষ। 



চনিং টুর (Honning tools)  

 ব্লাইন্ড চনিং কযলত চনিং বস্ট্ান এফিং ু 
এয বদঘ যয ভান ষা উচচত। 
 ভযানুষার চনিং এয জনয বম চনিং টুর 
ফযফরৃত ষ তা লিঃ 
  ক) একটট ভযালের, 
  খ) একটট লষজ (Wedg) 
  গ) াইড ু 

  ঘ) ভযানুষার চনিং এয ভাধযলভ রম্বা 
চছদ্র,  
 



রযাচিং অালযন  
•এটট ভতর (Flate), বিচযকযার, 
চচরেকযার েৃতলরয জযাচভচতক 
চনবুযরতা এফিং চূান্ত ভণৃ তলরয 
উৎকম যতা আনষয জনয একটট ঘল যণ 
িন্িষা।  

•রযাচিং দুই িকায, মথা-  
 (ক) যান্ড রযাচিং (Hand lapping) 

 (খ) বভচন রযাচিং (Machine lapping) 



রযাচিং অালযন  
(ক) যান্ড রযাচিং (Hand lapping)  

  াত দ্বাযা রযা (lap)-বক চারনা 
কযা ষ ফলর এলক যান্ড রযাচিং ফলর। 
 

যান্ড রযাচিং আফায দুই িকায, মথা-  
১) চযিং রযাচিং (Ring lapping) 

২) অবযন্তযীণ চচরন্িকযার তর রযাচিং  
(Internal cylindrical surface lapping) 



রযাচিং অালযন  
১) চযিং রযাচিং (Ring lapping) 

  ফাচযক চচরন্েকযার তর রযাচিং 
যান্ড ফা ভযানুষার রযাচিং দ্ধচতলত 
কযা ষ।  
এ তর রযাচিং কযায জনয চযিং রযাচিং 
লরা ফহুর ফযফরৃত একটট দ্ধচত।  
চযিং রযাগুলরা  (Ring lap) কাস্ট্ 
আষযন ধাতুয বতচয এফিং এয বদঘ য 
ষাকযাচলয বদলঘ যযয বচলষ বছাট ষা 
উচচত। 



রযাচিং অালযন  
 ২) অবযন্তযীণ চচরন্িকযার তর 
রযাচিং  
    (Internal cylindrical surface 

lapping) 

  ভযানুষার রযাচিং দ্ধচতলত 
অবযন্তযীণ চচরন্েকযার তর রযাচিং কযা 
ষ। চরড ফা অযাডজালস্ট্ফর রযালয 
াালময চছদ্র ফা বফায রযাচিং কযা ষ। 
এলক্ষলত্র রযালক চনিং বভচন, বরদ ফা 
চরচিং বলড বফাঁলধ ঘুযালনা ষ এফিং 
ষাকযচলক এয উয ভযানুষাচর অগ্র
িাৎ চরাচর কযালনা ষ।



বভচন রযাচিং (Machine lapping) 

 বাটটযকযার রযাচিং বভচলন দুটট কাস্ট্ 
আষযলনয বতচয রযা ফা ফলন্ডড অযাল্েচব 
রযা বাটটযকযার স্পিন্ডলর আটকানলনা থালক।  
  

 এগুলরা যিয চফযীত চদলক ঘুলয। চনলচয 
রযালয উয ষাকযচ স্থান থালক এফিং 
ষাকযচলক গচতীর কলয। উলযয রযালক 
চস্থযবালফ ধলয যাখা ষ এফিং এটালক উয-চনলচ 
স্পিন্ডর ফযাফয ভুক্তবালফ উঠালনা ফা নাভালনা 
মাষ। 

 



চনিং এফিং রযাচিং এয িলষাগ বক্ষত্র 

• চনিং এয িলষাগলক্ষত্র (Application of honning) 
:  

 শুধুভাত্র ষাকযাচলয তর ূক্ষ্মবালফ 
চপচনচিং কযলত চনিং ফযফায ষ। এছাা- চছলদ্রয 
বটায িংধন কলয বটালযয তর ুক্ষ্মবালফ 
চপচনচিং কযলত চনিং ফযফরৃত ষ।  
• রযাচিং এয িষগলক্ষত্র (Application of Iapping):  

 েযাগ বগজ, বভজাচযিং ষযায, বেইট 
চচরন্েকযার ষাকযচ, বটায চচরন্ন্ডকযার 
ষাকযচ, বগজ রক, চস্ট্ন চন, ফর চফষাচযিং, 
ইন্ঞ্জন, বারব ইতযাচদলত বভচন রযাচিং ফযফরৃত 
ষ।  



চনযাত্তা ভূরক তকযতা 
• ১। াচনলত বভচনলক যাখা চকিংফা ববজা বভলঝলত 
বভচনলক যাখা মালফ না, রুজ জাভা চযধান কযা মালফ 
না। এলক্ষলত্র রম্বা চুর বঢলক চনলত লফ।  

• ২। বভচলনয অযাকলচযজ চনচদযষ্ট াোইষায লত 
িংগ্র কযলত লফ।  

• ৩। বভচন লত চনগ যত চচ বচালখ ল আত লত 
ালয, তাই বপটট গগর চযধান কযলত লফ।  

• ৪। বভচন চকিংফা াষায াোই ইউচনট ফন কযা 
মালফ না। এলক্ষলত্র মথামথ কতৃযলক্ষয অনুভচত চনলত 
লফ। িষজন ছাা বভচন কযাফরলক ঝুাঁ চক বভলয টানা 
মালফ না। 



চনযাত্তা ভূরক তকযতা 
• ৫। বভচন বড লত কযাফর দলূয যাখলত লফ। 
বভচন কযাফরলক বতর, চগ্রজ, তা  ধাযার 
িান্ত লত দলূয যাখলত লফ।  

• ৬। মখন বভচন ফযফায কযা ষ না, বমভন 
অর টাইভ চকিংফা চফযচত/খাফায ভষ বভচন 
বকফর োগ ফন্ধ যাখলত লফ। িলষাজলন িধান 
াচকযট বেকয ফন্ধ যাখলত লফ।  

• ৭। াষায োগ, কযাফর, ুইচ চনচদযষ্ট ভষ 
অন্তয বচক কযলত লফ।  

• ৮। বভচনটট চনচদযষ্ট অালযন ছাা ফযফায 
কযা মালফ না।  



ুায সপসনসিং মভসটনয  
কাম িপ্রনারী ও সচি অিংকন কযণ। প্রশ্ন উত্তয ফ ি 

ফাসয কাজ 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

আগাভী ক্লাট আটরাচনা টফ ইনাআল্লা    
Mount and balancing the Grinding wheel 

http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://skills.gov.bd/dte
http://www.facebook.com/skill.gov.bd
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• বভচন  িযাকটট -৩ 

গণ িজাতন্ত্রী ফািংরালদ যকায 

ভষভনচিং চরলটকচনক 
ইন্ফটটটটউট 

বভকাচনকযার বটকলনারন্জ   
৪থ য  ফ য 



G Aa¨v‡q Avgiv hv hv wkLe  
1. গ্রাইন্ন্ডিং  
2. গ্রাইন্ন্ডিং হুইর 

3. চফচবন্ন িকায গ্রাইন্ন্ডিং হুইর 

4. গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিং  
5. গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এয িলষাজনীষতা 
6. ফযারান্ন্ফিং  কযায দ্ধচত 

7. গ্রাইন্ন্ডিং হুইর বটচস্ট্িং 
8. গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিংএয 
ভষ চনযাত্তাভূরক তকযতা 

গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিং  
(Mount and balancing the Grinding wheel) 



গ্রাইন্ন্ডিং:  
 উৎাদনীর কাম যফস্তুয িলষাজনীষ 
আকায  আকৃচত িদালনয রলক্ষয এয 
াযলপ লত ঘূণ যাষভান হুইলরয ঘল যণ 
ন্িষায দ্বাযা অচতচযক্ত বভটারলক অাযণ 
কযায ফা বকলট বপরায িন্িষাটটই লি 
গ্রাইন্ন্ডিং। 



চচত্রঃ চিচন গ্রাইন্ন্ডিং বভচন 



 গ্রাইন্ন্ডিং িন্িষা চযচারনায জনয 
গ্রাইন্ন্ডিং বভচলন কাটায চালফ হুইর 
আকৃচতয এক িকায কাটায ফযফায কযা 
ষ, মা ভূরত ঘল যণ জচনত ক্ষলষয িবালফ 
কাটটিং ষ তালক গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ফরা ষ। 

গ্রাইন্ন্ডিং হুইর 



• ক. োই-১  মেইে 

• খ. োই-২  সসরন্ডায 

• গ. োই-৪  উবয় াটব ি মোয 

• ঘ. োই-৫  একাটব ি সযটড 

• ঙ. োই-৬  মেইে কা 

• চ. োই-৭  উবয় াটব ি সযটড 

• ছ. োই-১১  ফ্লাসযিং কা 

• জ. োই-১২  সড 

• ঝ. োই-১৩  সসযচ ায 

চফচবন্ন িকায গ্রাইন্ন্ডিং হুইর 





গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিং  
(Mount and balancing the Grinding wheel) 

  গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ফযাফালযয পলর 
চফচবন্ন স্থালন ক্ষষ িাপ্ত ষ। এফিং ক্ষলষয 
িবালফ হুইর বাযাভযীন লষ লয। 
  হুইরলক বাযাভয কযায জনয 
ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিং কযায িলষাজন 
ষ। 



গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এয িলষাজনীষতা 
   
 গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এয ভষ অচততকযতায 
ালথ গ্রাইন্ন্ডিং হুইর চযচারনা কযা ষ। 
  গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক িলষাজন এফিং টঠক চনষলভ 
িংযক্ষণ কযলত লফ। 
  গ্রাইন্ন্ডিং হুইরএয ফ যাচধক অালযটটিং গচত  
বভচলনয গচতয চভর আলছ চকনা যীক্ষা কযা িলষাজন। 
গ্রাইন্ন্ডিং হুইরটটয গচত অফযই বভচলনয গচতয ভান ফা 
বফচ লত লফ। 
 বকান বডলভজ হুইরলক কখন ভাউচন্টিং এফিং 
ফযালরন্ন্ফিং  কযা উচচত নষ। 



গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ফযালরন্ন্ফিং  
(Balancing the Grinding wheel) 

  গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ফযাফালযয পলর 
ক্ষলষয িবালফ হুইর বাযাভযীন লষ 
লয, হুইরলক বাযাভয কযায জনয 
ভাউচন্টিং  কলয ফযালরন্ন্ফিং কযা ষ। 



• Mount and balancing the Grinding wheel 

10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel\Oneway Tutorial- How to use the Oneway 

wheel balancing kit (1).mp4    

10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4
10 Vidio Mount and balancing the Grinding wheel/Oneway Tutorial- How to use the Oneway wheel balancing kit (1).mp4


• ফযারাজন্সিং  কযায দ্ধসত 

 ফযালরন্ন্ফিং কযায জনয গ্রাইন্ন্ডিং হুইর গ্রাইন্ডায লত 
খুলর ভাউচন্টিং যাপট এ বাযাভয ফজাষ বযলখ লজ 
ঘুযালত লফ।  
 ুন য বাযাভয না ষা ম যন্ত বকফর বাযী িট 
চচচিত কযলত লফ। 
 অদ্রফয চযলষ বাযাভয না ষা ম যন্ত বাযী 
িলটয চফযীলত িলষাজনীষ উাদান মুক্ত কযলত লফ।  
 হুইরটট একটট অক্ষ ফযাফয ভান্তযার ফায এয 
উয থাভায আগ ম যন্ত ঘুযলত বদষা িলষাজন। 
 ভান্তযার ফায এয উয মূ্পণ য স্বষিংন্িষবালফ 
বাযাভয ফযফস্থাষ ঘুন যলনয জনয চফচবন্ন উাষ যলষলছ। 



• ফযারাজন্সিং  কযায দ্ধসত 

  

 অযাকচলরাচভটালযয াালময চাযালয বাযাভয 
যক্ষায বকরটট ফযফায কযা মাষ। 
 

 হুইরটট বাযাভযীন চকনা তা যখ কযলত লফ।  
  

 হুইলরয অদ্রফয চযলষ বাযাভয না ষা ম যন্ত 
বাযী িলট িলষাজচনষ উাদান মুক্ত কযলত লফ। 
  
  মাচন্ত্রক দ্ধচতলত গ্রাইন্ন্ডিং হুইর বভযাভত কযা 
ম্ভফ। 





হুইর ফযালরন্ন্ফিং এয দ্ধচত 

১। িথলভ ফযালরন্ন্ফিং মন্ত্রাচত চযষ্কায কলয  ভতর স্থালন 
যাখা ষ। 
২। গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক বফ্লঞ্জ আলম্বচরলত বট কযালনা ষ। 
৩। গ্রাইন্ন্ডিং হুইলর ভযালন্ডর ফা আযফায বট কযা ষ। 
৪। গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক  ফযালরন্ন্ফিং মন্ত্রাচতয উয স্থান 
কলয যাখা ষ। 
৫।কাউন্টায জনদ্বষলক হুইলরয ফযা ফযাফয টঠক  
চফচযত চদলক বট কযা ষ। 

দুই কাউন্টায জনচফচষ্ট বফ্লঞ্জ অযালম্বচরলত হুইর ফযালরন্ন্ফিং  



হুইর ফযালরন্ন্ফিং এয দ্ধচত 

৬। গ্রাইন্ন্ডিং হুইলরয য বমলকালনা স্থালন দাগ ফা চচি 
বদষা ষ। 
৭। জনদ্বষলক ারকা স্থান লত  90° ফযাফয চনলচয চদলক 
নাচভলষ বট কলয বদখা ষ। 
৮। এফায  জনদ্বষলক ূলফ যয স্থান লত িাষ ৩ চভচভ 
উাঁচুলত বট কযা ষ এফিং অফস্থা যীক্ষা কযা ষ। 
৯। এবালফ ফযালরন্ন্ফিং বল না ষা ম যন্ত জনদ্বষলক 
ভন্ষ কযা ষ। 
১০।ফযালরন্ন্ফিং কযা বল লর বভলন্ডর ফা আযফায 
অাযণ কযা ষ। 

দুই কাউন্টায জনচফচষ্ট বফ্লঞ্জ অযালম্বচরলত হুইর ফযালরন্ন্ফিং  



হুইর ফযালরন্ন্ফিং এয দ্ধচত 

১। িথলভ ফযালরন্ন্ফিং মন্ত্রাচত চযষ্কায কলয  ভতর স্থালন 
যাখা ষ। 
২। গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক বফ্লঞ্জ আলম্বচরলত বট কযালনা ষ। 
৩। গ্রাইন্ন্ডিং হুইলর ভযালন্ডর ফা আযফায বট কযা ষ। 
৪। গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক  ফযালরন্ন্ফিং মন্ত্রাচতয উয স্থান 
কলয যাখা ষ। 
৫।গ্রাইন্ন্ডিং হুইলরয উলযয চদলক ভাকয ফা দাগ বদষা ষ। 
৬। হুইলরয ারকা স্থালনয চফযীত াল একটা কাউন্টায 
জন বট কযা ষ। 

চতন কাউন্টায জনচফচষ্ট বফ্লঞ্জ অযালম্বচরলত হুইর ফযালরন্ন্ফিং  



৭। অয কাউন্টায জন দ্বষলক ারকা 
স্থালনয চফযীলত অল্প কলয উাঁচুলত বট 
কযা ষ। 
৮। এ অফস্থাষ হুইরলক যীক্ষা কযা ষ। 
৯। বম াল ারকা ষ তায চফযীত 
ালব য জন কচভলষ অথফা ারকা স্থালন 
জন বমাগ কলয ফযালরন্ন্ফিং ম্পন্ন কযলত 
ষ। 



১।  গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক চযষ্কায  ক্ত 
বভলঝলত উরম্ববালফ স্থান কলয একালত 
ারকাবালফ ধলয বছাট বভলরট দ্বাযা কলষকটট 
স্থালন ভদুৃ আঘাত কযায পলর।  
 ক) বম হুইরটট িষ্ট ফাজায ধ্বচন চনলদয 
কলয বটট পাটরভুক্ত। 
 খ) বম হুইরটট অিষ্ট ফাজায ধ্বচন 
চনলদয কলয বটট পাটরমুক্ত। 
 গ) চফচবন্ন িকায হুইলরয বক্ষলত্র চকছুটা 
চবন্ন চবন্ন ধ্বচন বানা মাষ। 

গ্রাইন্ন্ডিং হুইর বটচস্ট্িং 



২। বছাট হুইলরয বক্ষলত্র হুইলরয বফালযয 
ভলধয চন, আেুর ফা ুতাষ ঝুচরলষ ্িু 
িাইবায এয যালন্ডর ফা অনয বকান অধাতফ  
যালন্ডর দ্বাযা হুইলরয কলষকটট স্থালন আঘাত 
কযলত ষ। 
৩। হুইলরয বকান অদৃয পাটর আলছ চকনা 
তা চনণ যষ কযায জনয হুইলরয চফচবন্ন স্থালন 
ারকা আঘাত দ্বাযা ফান্জলষ যীক্ষা কযায 
দ্ধচতলক চযলটচস্ট্িং ফলর। 
 



গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিংএয ভষ চনযাত্তাভূরক 
তকযতা 

• গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউন্ট কযায আলগ াফধানতা অফরম্বন কযা 
উচচত: 

• লন্তালজনক অালযন এফিং ুযক্ষায স্বালথ য এটট গুরুেূণ য বম 
গ্রাইন্ন্ডিং হুইর বভচলন টঠকবালফ ভাউন্ট কযা থালক এফিং 
ভাউচন্টিংলষয আলগ তালদয বকান ত্রুটট আলছ চক না যীক্ষা কযা 
উচচত। 

• বভচন চারুয ুলফ য গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক িথলভ বম বকান ত্রুটট ফা 
িযালকয জনয যীক্ষা কযা উচচত। উচ্চ গচতলত ঘুন যলনয কাযলণ 
গ্রাইন্ন্ডিং হুইলরয বােন লত ালয পলর ভাযাত্মক দুঘ যটনা ঘলট।  

• গ্রাইন্ন্ডিং হুইরলক যীক্ষায জনয হুইলরয বফালয আেুরগুচর চদলষ 
বচক কযা ষ এফিং কালঠয টুকলযা চদলষ ারকাবালফ আঘাত 
কযলর বকান িযাক থাকলর উৎাচদত ব্দ শুলন যীক্ষণ কযা 
বমলত ালয। 



গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিংএয ভষ চনযাত্তাভূরক 
তকযতা 

• চবটিপাইড এফিং চচরলকট  দ্বাযা হুইলর আঘাত 
কযলর  চযিংলষয ভলতা ব্দ ষ। 

• ফচভু যখী চা এফিং ঘুন যলনয পলর কম্পন টৃষ্ট ষ 
পলর দ্রুত েৃতলরয ক্ষষ ষ , দ্রুত হুইর ববলঙ 
মাষ এভনচক অালযটলযয ক্ষচত লত ালয। 
এটটয জনয হুইরটট ুলযাুচয বাজা এফিং 
ফতৃ্তাকায িাইন্ডলরয বকলি ফালনা ষ। 

• হুইরটটয ভুখটট ঘুচযলষ বদষায এফিং িাইন্ডলর 
ভাউন্ট কযায লয যীক্ষা কযা উচচত। 

• কখলনা কখলনা  ফ্লযালঞ্জয চযলভ িদত্ত স্ললটড 
জলনয অফস্থান ফযালরন্ন্ফিং কযা ষ। 



গ্রাইন্ন্ডিং হুইর ভাউচন্টিং এফিং ফযালরন্ন্ফিংএয ভষ চনযাত্তাভূরক তকযতা 

• হুইরটটয াব য এফিং ফ্লযাঞ্জ এয উয জফ ভতর বালফ চা 
বদষা উচচত। 

• হুইর বভচলন স্থান কলয বভচন চার ুকযায ভষ হুইরটট 
টঠকবালফ ঘুযলছ চকনা চনন্িত না ষা ম যন্ত এক ালব য 
চনযাদ দযূলে দা াঁালত লফ। 

•  গ্রাইন্ডায হুইর স্থান কযায য হুইরলক ালতয দ্বাযা ঘুচযলষ 
চনন্িত লত লফ বম,এটট গাডয  াউন্জিং এয ভলধয ফাধাীন 
অফস্থাষ আলছ। 

•  অালযটয বরাচডিং,আনলরাচডিং ফা চালকয উয জফলক বচক 
কযায ভষ বভচনলক ফন্ধ কযলত লফ। 

•  গ্রাইন্ডায চারাফায ভষ ফ যদা চনযাদ চভা চযধান কযলত 
লফ। 

• চালকয ুইচ অন কযা অফস্থাষ বভচন চযতযাগ কযা উচচত নষ। 



গ্রাইজন্ডিং হুইর ভাউসন্টিং এফিং ফযাটরজন্সিং 
এয কাম িপ্রনারী ও সচি অিংকন কযণ। প্রশ্ন উত্তয ফ ি 

ফাসয কাজ 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  
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আগাভী ক্লাট আটরাচনা টফ 
ইনাআল্লা    

Shaper machine working Principle 
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মভসন  প্রযাকটে- 3 (67043) 

Shaper machine working 

Principle 



এ অধযালষয আলরাচয চফলষঃ 
1. বায বভচলনয িংজ্ঞা  
2. বায বভচলনয কাম যনীচত 

3. বায বভচলনয বেণীচফবাগ  
4. বায বভচলনয চফচবন্ন অিং 

5. বায বভচলনয চফচবন্ন অিংলয ফযফায  
6. কুইক চযটান য বভকাচনজভ আডজাস্ট্লভন্ট। 
7. বায বভচন বটচফলর ষাকযচ বটটিং বটকচনক 

8. বায বভচলনয বফচষ্টযূন য কালজয কভ যিন্িষা  
9. বায বভচলনয বিচচপলকন  
10.বায বভচন ফযাফাযকালর চনযাত্তা ভূরক 

াফধানতা ভূ 



বায বভচন 

  

 বায বভচন একটা স্ট্যান্ডাডয বভচন 
টুর।  
চফচবন্ন িকায কাটটিং টুর ফযফায কলয 
চফচবন্ন িকায ধাতফ দালথ যয উয 
অনুবূচভক, উরম্ব এফিং বকচণক ভতর তর 
বতচয কযাই বায বভচন এয কাজ।  
 

 বায বভচলন বম অালযন কযা 
ষ তালক বচিং ফলর। 





  

 বায বভচলন কালজয জনয বকান জফলক ক্ত 
বালফ বভচন বটচফলর আটকালনা ষ। টুর বালস্ট্ স্থাচত 
চের লষন্ট কাটটিং টুর বক একটট াযিচযক য ্ ্মালভ 
ভাউন্ট কযা ষ।  
  

 বযভ (ram) এয াযিচযক কাম যিভ দ্রুত চযটান য গচত 
িন্িষা (quick return motion mechanism) দ্বাযা গচত িাপ্ত 
ষ।  
  

Shaper machine working Principle 

মায মভসটনয কাম িনীসত 



   

 বযভ (ram) মখন াযিচযক কাম যিভ শুরু কলয, 
তখন টুরটট তায াভলনয বোলকয ভষ জফলক কালট। 
এফিং িতযাফতযলনয ভষ বকান কাটটিং  মু্পন য ষ না পলর 
এই বোকলক অর বোক ফরা ষ।  
 

 

 পলযাষাডয এফিং চযটান য বোক চনলষই  বালযয একটট 
অালযটটিং চি গটঠত ষ। 

Shaper machine working Principle 

মায মভসটনয কাম িনীসত 



বালযয বেচনচফবাগ 

১। কাঠালভায বফচষ্টয অনুালয : 
 ক) করাভ ফা চরায টাই (Column or pillar 

Type) 

 খ) ফি বফড টাই (Box Bed Type) 

 গ) লন াইড টাই (Open side Type) 

২। য ্ ্মাভলক অগ্র- িালত চারালনায মাচন্ত্রক ফযাফায 
অনুালয : 
 ক) িাঙ্ক টাই (Crank type) 
 খ) চগষাযড টাই (Geared type) 
 গ) াইিচরক টাই (Hydraulic type) 



বালযয বেচনচফবাগ 

 

৩। য ্ ্মালভয অফস্থান  ফাটাচরয মাতাষালতয 
িকায অনুালয  
 ক) চযজন্টার টাই (Horizontal type) 

 খ) বাটটযকযার টাই (Vertical type) 

 

৪। বটচফলরয চডজাইন অনুালয  
 ক) স্ট্যান্ডাডয বায (Standard shaper) 

 খ) ইউচনবা যার বায (Universal 

shaper) 

 



সচি - সযজন্টার োই মায মভসন 



মায মভসটনয সফসবন্ন অিং 

• ১। বটচফর (Table) 

• ২। টুর বাস্ট্ ফা টুর বড 

•  ৩। যাডর (saddle) 

• ৪। টুর স্লাইড (Tool Side)  
• ৫। টুর বাস্ট্ লযাচিং 

্িু  
• ৬। লযাায ফি  
• ৭। ডাউন চপড যলন্ডর  
• ৮। ি বযইর  
• ৯। িাঙ্ক যালন্ডর  
• ১০। ি চপড ্িু 

• ১১। ি চপড যান্ড হুইর 

• ১২। র (Pawl) 

• ১৩। বভাটয 

 

চচত্রঃ চযলজন্টার বায বভচন 



টুর বাস্ট্ ফা টুর বড এয চফচবন্ন অিং 



বটচফর (Table):  
 বভচলনয ভুর চবচত্তয ালথ িংমুক্ত থালক এফিং 
জফ (job or work) বক আটকালনায জনয ফযাফরৃত 
বাই বক ধাযন কলয। াধাযণ যাালয বটচফর 
বফলজয ভতলর ডালন, ফালভ, াভলন  বছলন 
যালনা মাষ, চকন্তু ইউচনবা যার বটচফরলক বফলজয 
তলরয ালথ বম বকান বকালণ বঘাযালনা মাষ। 

বায বভচলনয চফচবন্ন অিংলয ফযাফাযঃ 

টুর বাস্ট্ ফা টুর বডঃ 
 বভচলনয য ্ ্মাভ এয াভলন টুর বাস্ট্ ফা 
টুর বড িংমুক্ত থালক এফিং টুরলক আটকালনায 
জনয ইা ফযাফরৃত ষ। 
যাডর (saddle):  

 ি বযইর এয িংমুক্ত থালক এফিং 
বটচফরলক আটকালনায জনয ইা ফযাফরৃত ষ। 



বফজ (Base) ফা চবচত্ত:  
 এটট বাচয ধাতফ অিং মায উয ুলযা 

বায বভচন ফালনা থালক। এটট বতলরয ধাযক 
চললফ কাজ কলয। এই বতর বালযয চফচবন্ন 

অিংল যফযা কযা ষ চন্িরকাযক 
(Lubricant) চললফ। 

বায বভচলনয চফচবন্ন অিংলয ফযাফাযঃ 

বফ্রভ (Frame) ফা কাঠালভা: 
 এটট ফ ধাতফ অিং মা বফলজয উয ফালনা 
থালক। 
য ্ ্মাভ (Ram):  
 এটট বায বভচলনয িধান চরভান অিং। 
এটট কাটটিং টুর ধলয যালখ এফিং তালক চারনা কলয। 
এটট যকায আভ য এয ালথ রাগালনা থালক মা এলক 
আগু-চছু গচত (oscillating motion) বদষ। 



কুইক সযোন ি মভকাসনজভ, য ্  মাভ, 
মোক মরিংথ এফিং কাটেিং স্পিড 

অযাডজাস্টটভন্ট। 
 বায বভচলন 
শুধুভাত্র পলযাষাডয 
বোলক ধাতু ক্ষষ ষ। 
চযটান য বোলক বকালনা 
কাজ ষ না। তাই চযটান য 
বোক মথাম্ভফ বছাট 
যাখা ষ, মালত চযটান য 
বোলকয জনয খযচ কভ 
ষ। বম ফ বভচলন ভাত্র 
একটট বোলক কাজ ষ 
ব ফ বভচলন এ দ্ধচত 
ফযফায ষ। 



কুইক সযোন ি মভকাসনজটভয 
কাম িদ্ধসতিঃ • মখন ফুর সগয়ায মঘাযা শুরু কটয 

তখন একই াটথ স্লাইসডিং ব্লটকয 
াাটময মস্লাটেয সরবাটযয াটথ 
আেকাটনা মক্রঙ্কও ঘুযটত থাটক 
এফিং স্লাইসডিং ব্লকটে স্লটেয সবতয 
উিা নাভা কটয। পটর সরবাযটে 
মদারন গসত প্রাপ্ত য়।  

• সরবাটযয P সফন্দ ু PR সরিংক এয 
য ্  মাটভয াটথ আেকাটনা আটছ 
তাই য ্  মাটভয াভটন সছটন 
মাওয়া আা কটয। 

• AP সরবাযটে AP1 এফিং AP2 অফস্থায় 
মাতায়ত কটয, মায ক্রযাঙ্কসন 
ফৃটত্তয াটথ ি িক। পটযায়াডি 
মস্টাটক ক্রযাঙ্কসন CB1 মথটক CB2 ম িন্ত (𝜷 মকাটণ) থ অসতক্রভ কটয 
এফিং সযোন ি মস্টাটক ক্রযাঙ্কসন CB2 মথটক CB1 ম িন্ত (α মকাটণ) ম িন্ত 
থ অসতক্রভ কটয । 
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কুইক সযোন ি মভকাসনজটভয 
ভূরনীসতিঃ 

বমলতু,  
 িযাঙ্ক চন একই গচতলত ঘুযলত থালক,  
 

বলতু  কাটটিং ফা পলযাষাডয বোলকয ভষ 
অর ফা চযটান য বোলকয ভষ  = 𝛽𝛼  = 𝛽3600  − 𝛽 = 3600− 𝛼𝛼  

 

বমলতু, 
 𝛼 বকালণয ভান কভ, তাই চযটান য বোক দ্রুত 
ঘটলফ। 𝛼 বকালণয ভান কভ ফা বফচ কলয  
চযটান য বোলকয ভষ কভালনা ফা ফাালনা মাষ। 
 

াধাযনত, 𝛽 = 2200  এফিং 𝛼 = 1400   



বায বভচন বটচফলর ষাকযচ বটটিং বটকচনক 

– ১। বায বাই (Sharer vise) 
– ২। ভান্তযার ভূ (Parallels) 

– ৩। অযািংলগর বেট (Angle Plate) 

– ৪। বাল্ড ডাউন ফা চগ্রা য (Hold- down or Grippers) 

– ৫। বটা-ডগ ( Toe- dogs) 

– ৬। বায ইনলডি বন্টায (Sharer index centers) 
 

 মায মভসটনয ফক্স আকৃসতয মেসফটরয উয 
তটর এফিং াটয উরম্ব তটর কাম িফস্তু সকিংফা মায 
বাই টে- স্লে (T- Slot) এ আেকাটনা য়। 
 কালজয ধযন অনুালয বচিং বভচলনয বটচফলর 
কাম যফস্তু চনেচরচখত মন্ত্রাচতয াষতাষ আফদ্ধ কযা ষ। 



সচি - মায বাই, অযািংটগর মপ্লে 
 



মায মভসটনয মিসসপটকন   



মায মভসটনয মিসসপটকন   



মায মভসটনয মিসসপটকন   



১। য ্  মাভ (Ram),  েুর মড, ফাোসর (Cutting Tools), কাম িফস্তু, মেসফর-
াটােি ক্লযাস্পম্পিং  কু্র এফিং বাই মথামথ বাটফ ুসনজিত রূট অফস্থান 
কযটছ সক না  এ ম্পটকি সনজিত টত টফ।  
 

২। ঘাইটয়য দদঘ িয ও অফস্থান সফনযাটয য মাচাই কটয মদখটত টফ।  
 

৩। কর সফনযা ভাসপ্তয য ফ ি প্রকায মযঞ্চ মভসন মথটক সযটয় সনটত 
টফ।  
 

৪। মসদ ভযাগটনটেক চাক ফযাফায কযা য় তটফ অফযই সনজিত টত 
টফ মম মভসন চারনায় সফদযুৎ প্রফা ফযাফস্থায ুইচ অন আটছ সকনা।  
 

৫। কখনও মেসফর ও য ্  মাটভয ঘাইটয়য  (Stroke) আাআস কটয 
দাাটনা মাটফ না।  
 

৬। য ্  মাভ চরাকাটর কতিনচূন ি অাযটণয মচষ্টা কযা উসচত নয়  

 
 

মায মভসন ফযাফাযকাটর সনযাত্তাভূরক াফধানতা ভূ 



ফাচয কাজ 

আলরাচচত বভচন ভূলয কাম যিনারী  
চচত্র অিংকন কযণ। 

প্রশ্ন উত্তয ফ ি 
 

 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

AvMvgx K¬‡m Av‡jvPbv n‡e, BbkvAvjøvn 

 

CNC Co-ordinated System 
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গণ প্রজাতন্ত্রী ফািংরাটদ যকায 

ভয়ভনসিং সরটেকসনক ইন্সটেটেউে 

মভকাসনকযার মেকটনারজজ   
৪থ ি  ফ ি 

 

 

 

শুটবচ্ছা  ও  স্বাগতভ 

 

Presented by – 
 

Engr. Muhammad Shadat Ullah 
Workshop Superintendent (Mechanical) 

Facebook ID. Muhammad Sadat Ullah 

Gmail- msadatullahmpi@gmail.com 



মভসন  প্রযাকটে- 3 (67043) 

CNC Co-ordinated System 



এ অধযাটয়য আটরাচয সফলয়িঃ 
১। সএনস মভসন সক? 

২।সএনস মভসটনয প্রকাযটবদ 

৩।সএনস সভসরিং মভসন সক? 

৪। সএনস সভসরিং মভসটনয মপ্রাগ্রাসভিং সক? 

৫। স্থানাঙ্ক জযাসভসত  
৬। মকা-অসডিটনে দ্ধসত স্থান  
৭।মগারকীয় স্থানাঙ্ক সটস্টভ 

৮। কভন মকা-অসডিটনে দ্ধসত  
৯।কাটেিসয়ান ভন্য় ফযফস্থা  
১০। প্রথভ কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে দ্ধসত  দতসয 
কযন। 
১১।সদ্বতীয় কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে দ্ধসত  দতসয 
কযন 

১২। মাসন্ত্রক মকা-অসডিটনে দ্ধসত  



 চএনচ বভচন ফরলত এভন 
এক িকায বভচন ফা চডবাইলক 
বফাঝাষ মা বস্ট্ালযজ বথলক  
এনলকাড (encoded) বিাগ্রাভ এয 
িলষাজনীষ কভান্ড ফযফায কলয 
বভচন বক চনষন্ত্রণ কলয। 

সএনস মভসন 

 এফিং এনচ বভচন ভুরত বভচলনয অলটালভনলক 
বফাঝাষ মা বভচলন চনলদযচত কভান্ড দ্বাযা বিাগ্রাভ বতচয 
কলয বস্ট্ালযজ কযলত ালয এফিং এনলকাড এ রুন্তয কলয 
বভচচনিং কযা ষ। 



সএনস মভসন 

 বভনুপযাকচাচযিং 
চলল্প, চ এন চ চনষচন্ত্রত 
বভচলনয ালথ জফলক 

ভন্ষ াধলনয জনয 
িচতটট অলক্ষয ভলধয 
বভচলনয কাটটিং টুর এয 

গচত চনষন্ত্রণ কলয কাম যফস্তু 

ম্পাদন কযা ষ। 



   

 

 

 

CNC Milling Machine.  

 

   

 

 
 

CNC Plasma-Cutting 

Machine. 

সএনস মভসটনয প্রকাযটবদ 

 

 

 

 

CNC Lathe Machine 

   

 

 

 
 

CNC Laser-Cutting 

Machine 



   

 

 

 

সএনস মভসটনয প্রকাযটবদ 

CNC Electric Discharge Machine. 



সএনস সভসরিং মভসন 

 চএনচ ফরলত 
কস্পম্পউটায চনউলভচযকযাচর 
কলরার দ্ধচতলক ফুঝাষ। 
 ভাচল্ট লষন্ট কাটটিং 
টুর এয াালময ফ্লযাট 
এফিং যাচরকযার তর 
উৎাদলন চএনচ চভচরিং 
ফযাফরৃত ষ। মূ্পন য 
বভচচনিংলক চভচরিং 
বভচচনিং বন্টায ফরা 
ষ।  



সএনস সভসরিং মভসটনয মপ্রাগ্রাসভিং 
(Programming of CNC milling machine) 

চএনচ বভচন বিাগ্রাচভিং ধাভূঃ 
 ধা-১ অনুভান মাচাই-ফাচাই কযা  
  (Eliminate assumptions) 

 ধা-২ বকা-অচডযলনট দ্ধচত স্থান  
  (Establish the coordinate system) 

 ধা-৩ বিাগ্রাভ টুর থ  
  (Program tool paths) 

 ধা-৪ চনযালদ বল কযন  
  (End safety) 



• নাতন গচণতালে স্থানাঙ্ক জযাচভচত একটট গুরুেূণ য 
াখা। অলনক ভষ এলক চফলেলণাত্মক জযাচভচত ফরা 
ষ। এটট াধাযণত বকা-অচডযলনট জযাচভচত ফা 
কালটযচষান জযাচভচত নালভ চযচচত। 

স্থানাঙ্ক জযাসভসত  



 স্থানাঙ্ক জযাচভচত র 
জযাচভচতয একটট াখা, বমখালন 
ভতলর অফস্থান কযা একটট 
চফন্দযু স্থানলক এক বজাা িংখযায 
াষতাষ উস্থান কযা ষ। এই 
িংখযালজালক স্থানাঙ্ক ফরা ষ। 

স্থানাঙ্ক জযাচভচত  

  
y-অক্ষ বথলক একটট চফন্দযু দযূেলক x-স্থানাঙ্ক ফা বুজ ফরা ষ।  
x-অক্ষ বথলক একটট চফন্দযু দযূেলক y-স্থানাঙ্ক ফা বকাটট ফরা ষ।  
x-অলক্ষয উলয থাকা একটট চফন্দযু স্থানালঙ্কয অফস্থান (x, 0)  

y-অলক্ষয উলয থাকা একটট চফন্দযু স্থানালঙ্কয অফস্থান (0, y)।  



  িথভ িংখযা X (এি) মা চফন্দটুট 
ভূর বথলক ফাভ ফা ডালনয দযূে চনলদয 
কলয । 

বকা-অচডযলনট দ্ধচত স্থান 

(Establish the coordinate system) 

  Z (বজড) চফন্দটুট ভূর বথলক 
বথলক কত উলয ফা নীলচ যলষলছ 
তায ভান চালফ চযচচত। 

 চদ্বতীষ িংখযা Y (ষাই) চফন্দটুট 
ভূর ভূর বথলক াভলন ফা চছলন 
যলষলছ তায ভান চালফ চযচচত । 



 বগারকীষ স্থানাঙ্ক চলস্ট্ভটট 
াধাযণত দাথ যচফজ্ঞালন ফযফরৃত 
ষ। এটট ইউচলচডষান বিলয 
িচতটট চফন্দলুত চতনটট স্থানাঙ্ক 

চালফ চযচচত। 
 

 ১) বযচডষার চডলস্ট্ন্ফ  
 (radial distance) (r),  

 ২) বারায অযালের θ (চথটা) 
 ৩) চদগ্বরষী এলের  

 (azimuthal angle) φ (পাই)।  

বগারকীষ স্থানাঙ্ক চলস্ট্ভ 



 ইা জযাচভচতলত এভন একটট ভচন্ত চলস্ট্ভ মা ইউচলচডষান 
বিলয ভলতা ফহুগুলণ চফন্দ ুফা অনযানয জযাচভচতক উাদানগুচরয 
অফস্থান চনধ যাযণ কযলত এক ফা একাচধক িংখযা ফযফায কলয ফা 
স্থানাঙ্ক চনন যষ কলয। 

কভন মকা-অসডিটনে দ্ধসত  

কভন বকা-অচডযলনট দ্ধচত বক চনন্প চরচখত বালফ উস্থান কযা 
মাষ। 
 ১) নম্বয রাইন (Number line) 
 ২) কালটযচষান ভন্ষ ফযফস্থা (Cartesian coordinate 

system) 
 ৩) বারায বকা-অচডযলনট দ্ধচত (Polar coordinate system) 
 8) নরাকায এফিং বগারাকৃচতয ভন্ষ ফযফস্থা  
  (Cylindrical and spherical coordinate systems) 
 ৫) ভজাতীষ ভন্ষ ফযফস্থা (Homogeneous coordinate 

system) 
 ৬) অনযানয াধাযণবালফ ফযফরৃত চলস্ট্ভ  



কভন মকা-অসডিটনে দ্ধসত  
 ১) নম্বয রাইন (Number line) 

 ২) কালটযচষান ভন্ষ ফযফস্থা (Cartesian coordinate system) 

 কালটযচষান বকা-
অচডযলনট চলস্ট্ভ একটট 
ভন্ষ ফযফস্থায নভুনা  
মচদ দুটট রম্ব রাইন বফলছ 
বনষা ষ এফিং রাইন লত 
চনদৃযষ্ট দুটট চফন্দ ুস্থানাঙ্ক চালফ 
বনষা ষ। 



কাটেিসয়ান ভন্য় ফযফস্থা (Cartesian 

coordinate system) 
 কালটযচষান বকা-অচডযলনট 
চলস্ট্লভ আষতলক্ষত্রাকায স্থানাঙ্ক 
(Rectangular coordinates) চালফ 
চতন ভাত্রাষ, চতনটট াযিচযক 
আথ যগ্রাচপি বেন বথলক একটট চফন্দযু 
চতনটট স্থানাঙ্ক চনলষ বেলনয িচতটট 
চনদৃযষ্ট দযূে বম বকান লষলন্টয জনয 
স্থানাঙ্ক বতচয কযলত ালয।  

 কালটযচষান বকা-অচডযলনট চলস্ট্লভ  স্থানাঙ্ক 
অলক্ষয চদক এফিং আলদলয উয চনবযয কলয ন্ত্র-ভান্ত্রক 
চলস্ট্ভটট ডান-াত ফা ফাভ-ালতয চলস্ট্ভ লত ালয। 



কাটেিসয়ান ভন্য় ফযফস্থা (Cartesian 

coordinate system) 



প্রথভ কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে 
দ্ধসত  দতসয কযন 

Create the coordinate system for the first 

cutting tool 
 কাটটিং টুর বটটিং কযা চএনচ বভচচনিংলষয জনয 
িধান অালযন এফিং গুরুেূণ য দক্ষতা। জলফয ুচারু 
বভচচনিং এয জনয চনচদযষ্ট অালযলন কাটটিং টুর 

চনবুযরতায ালথ বটটিং কযলত ষ। কাটটিং টুর বটটিং 
দক্ষতা যাচয চএনচ বভচচনিং দক্ষতায উয িবাফ 
বপলর। 
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প্রথভ কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে 
দ্ধসত  দতসয কযন 

Create the coordinate system for the first 

cutting tool 



 ধাযাফাচক কালজয িলষাজলনই 
টুর বটটিং এয অলনকগুচর দ্ধচত 
ফযাফায কযা ষ। 
 টুর বটটিংলষয মথাথ যতায 
চবচত্তলত যাপ বটটিং এফিং চনবুযর 
বটটিং দুই বালগ চফবক্ত কযা মাষ।  
 টুর বটটিং এয  চডবাই 
অনুালয দুই বালগ বাগ কযা মাষ। 
  ১) ভযানুষার টুর বটটিং 
  ২) স্বষিংন্িষ টুর বটটিং 

প্রথভ কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে 
দ্ধসত  দতসয কযন 



  

 চযভা (Measurement) এয টঠকতায উয 
চবচত্ত কলয দুই বালগ বাগ কযা মাষ। 
 ১) যভ টুর বটটিং (absolute tool setting) 
 ২)আলচক্ষক টুর বটটিং (relative tooling setting) 
 

 বকান দ্ধচতলত টুর বটটিং  লফ তায বভাড 
চনফ যাচন কলয, 
িাষার কাট চদলত ষ। 

প্রথভ কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে 
দ্ধসত  দতসয কযন 



Practice 

কাোয গসত (Cutting 

speed) 0.01 মে কযা 
উসচত। সপসনসিং কাে অল্প 
মডথ অফ কাে টত 
টফ। 

Precautions for creating the coordinate  

system for he first cutting tool 
Operation 

time 

টুর বটটিং কযায 
ভষ, ুযক্ষা দযজা 
ফন্ধ থাকলফ এফিং জফ 
চযভা কযায ভষ, 
স্পিন্ডর ফন্ধ থাকলফ। 

প্রথভ ফায কাটেিং েুর 
সযচারনায য কাটেিং 
অিংটয  ভান মনাে যাখটত 
টফ।  

প্রথভ কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে 
দ্ধসত  দতসয কযন 



কাটায গচত (Cutting 

speed) 0.01 বট কযা 
উচচত। বল াব যটট বকফর 
চকছুটা বছা াঁষা মালফ নযাষ 
কাটা মালফ না। 

Operatio
n time 

টুর বটটিং চযদ যনকালর 
কাটটিং অিংলয ভান কভলক্ষ 
একফায  বনাট যাখলত লফ। 

টুর বটটিং কযায 
ভষ, ুযক্ষা দযজা 
ফন্ধ থাকলফ এফিং জফ 
চযভা কযায ভষ, 
স্পিন্ডর ফন্ধ থাকলফ। 

সদ্বতীয় কাটেিং েুর এয জনয মকা-অসডিটনে দ্ধসত  দতসয কযন 

Create the coordinate system for the second cutting tool 

চদ্বতীষ কাটটিং টুর এয ভন্ষ বতচযয 
জনয াফধানতা 



মাসন্ত্রক মকা-অসডিটনে দ্ধসত (Machining 

coordinate system)   

 বযপালযন্ফ অফস্থান (0) 
এফিং মাচন্ত্রক বকা-অচডযলনট 
দ্ধচতয অফস্থান চযভা কলয  
টুর বটটিং বক  জ কলয 
বদষ। 
 

  জলফয ফাচয েৃ বথলক 
াধাযণত বযপালযন্ফ অফস্থান 
(0) এফিং মাচন্ত্রক বকা-অচডযলনট 
দ্ধচতয অফস্থান চযভা কযা 
উচচত। 
 

Operator 

K-

direction 



Co Ordinate system 
 ষাকয চ বকা-অচডযলনট ফযফস্থা (The work piece 

coordinate system) লি বিাগ্রাচভিং দ্বাযা বিাগ্রাভায কতৃযক গৃীত 
বকা-অচডযলনট ফযফস্থা। 
 মাচন্ত্রক বকা-অচডযলনট ফযফস্থা (The mechanical coordinate 

system ) বক মাচন্ত্রক ন্জলযা লষন্ট ফরা ষ। 
 চনেচরচখত বিাগ্রাচভিং বকা-অচডযলনট চলস্ট্ভটট বিাগ্রাচভিং এয  
জনয বকা-অচডযলনট চলস্ট্ভ। াধাযণবালফ, বজড অক্ষ এফিং ষাকয 
চলয অক্ষ বযখাটট ুাযলাজ কযা ষ। এি অক্ষটট ষাকয 
চলয ফাচয লৃে থালক। 

 

  

  

  

  

  

 

 

 

Fig.:  programming and coordinate system of work piece  



Theoretical  

knowledge Coordinate system 

  

 চলস্ট্ভটট যভ স্থানাঙ্ক (absolute 

coordinate ) (X এফিং Z ), আলচক্ষক স্থানাঙ্ক 
(relative coordinate ) (U এফিং W) ফা াইচেড 
স্থানাঙ্ক (hybrid coordinate ) (X/Z এফিং U/W)  
   
 

 যভ এফিং আলচক্ষক স্থানাঙ্কগুচর একই 
ালথ বিাগ্রাভ কযা ষ। X অলক্ষয জনয ফযা 
বিাগ্রাচভিং ফা ফযাাধ য বিাগ্রাচভিং গ্রণ কযা বমলত 
ালয। 



Theoretical  

knowledge Coordinate system 

 

As shown in right figure: 

 

Coordinate value of  

 A is (30, 0)  

 B is (40, - 20). 

X 

Z 

Chuck 



চচলত্র িদচ যত ষাকয চটটয ডান লৃেয স্থানাঙ্ক চলস্ট্লভয ূনয 
লষন্ট চচচিত কয। 

  এফিং  ফযা 
বিাগ্রাচভিং (diameter 

programming) এ  X       , 

Z         ; এয ভান কত? 

Work piece 

ফাসয কাজ 

যভ স্থানাঙ্ক (absolute coordinate) (X এফিং Z) 
কাটেিং  েুর মসদ A সফন্দ ু মথটক B সফন্দটুত যাটনা 
য় তটফ B এয স্থানাঙ্ক ভান কত টফ? 



মচদ কাটটিং টুর এয চফন্দ ুA বথলক 

B চফন্দলুত যালনা ষ তলফ 

চনেরূ ফযা বিাগ্রাচভিং 
(Diameter programming) 

U             , W              ; কত লফ? 

Work piece 

ফাসয কাজ 

2) আলচক্ষক স্থানাঙ্ক (Relative coordinate U,W): বল 
অফস্থান এফিং যফতী অফস্থালনয ভলধয দযূে। (অথ যাৎ  
স্থানাঙ্ক চলস্ট্লভ লষলন্টয ভানটট ভূর চালফ বল 
লষলন্টয ালথ বট কযা ষ) 



প্রশ্ন উত্তয ফ ি 
 

 



`ÿZv evZvqb 

http://skills.gov.bd/dte  

http://www.Facebook.com/skill.gov.bd  

AvR‡Ki Av‡jvPbv (Facebook live class) 
cybivq ïb‡Z wfwRU Kiæb 

AvMvgx K¬‡m Av‡jvPbv n‡e, BbkvAvjøvn 

 

স এন স সভসরিং মভসন  
(CNC milling machine) 
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