
                       স্বাগতভ 



•  াছিফা গাওায 

• জুছনয়য ইন্সট্রাক্টয 

• মভকাছনকযার মেকননারজজ 

• মট্রড মকাড:৭০ 

• ভয়ভনছিং ছরনেকছনক 
ইন্সটেটেউে 

 



ফ ব:৭ভ 
ক্লা টাইভ:৪৫মভমনট 

মফলয়:প্রাডাকন প্ল্যামনিং অ্যান্ড কন্ট্রার 

             মফলয় প্কাড:৬৭০৭৫ 



অ্ধযায়:০১ 

উৎাদন ফযফস্থা 



বূছভকা 
ভানফবযতা মফকা াধন্ট্নয ান্ট্থ ান্ট্থ উৎাদন 

ফযাফ্া অ্ঙ্গাঅ্মঙ্গবান্ট্ফ জমত । 

মল্পকাযখানা মফকান্ট্য ান্ট্থ ান্ট্থ এফিং িংমিষ্ট 

গন্ট্ফলকগণ এয রন্ট্েষ্টা,উৎাদন্ট্নয জটটরতায কাযন্ট্ণ 

উৎাদন মযকল্পণা ও 

উৎাদন মনয়ন্ত্রণ একটট থৃক মফলয় মান্ট্ফ কন্ট্রয 

দৃটষ্ট আকবলণ কযন্ট্ত ভথ ব র । 

আজকার উৎাদন িংসৃ্কমত উৎাদন জগন্ট্তয একটট 

গুরুত্বূণ ব প্িাগান ।প্জনয মফলয়টট ান্ট্ে মন্ট্থষ্ট গুরুত্ব 

ফন কন্ট্য । 

 

 

   



 

 

উৎাদন 
উৎাদন ন্ট্ে এভন একটট রক্রিয়া মায াান্ট্ময দ্রফয ও প্ফা 

া্ওয়া মায় ।উৎাদন ফরন্ট্ত প্কফরভাত্র করকাযখানা ও 

প্েতখাভান্ট্য প্দখা মায় এভন নয় ফযিং 

অ্মপ,াাতার,ফাজায এভনমক আভান্ট্দয যান্নাঘন্ট্য্ও প্দখা 

মায়। 



ফযফস্থা রফা নভুনা 

• উৎাদন ফযফস্থায প্রধান 

অিং র ছতনটে মথা: 

 

• ১.উকযণভূ 

• ২.রূান্তয রক্রিয়া 

• ৩.উৎাদন 



 
  
১.৩ উৎাদননয ছফনফচ্য ছফলয়ভূ :   
উৎাদন্ট্নয উাদানগুন্ট্রান্ট্ক ৪ প্েণীন্ট্ত 
মফবক্ত কযা ন্ট্য়ন্ট্ে প্মভন:  
 ১.বূমভ 

 ২.েভ 
 ৩.ভূরধন 
 ৪.িংগেণ 
 
 
 
 
 
 



উৎাদন্ট্নয রকাযন্ট্বদ 
উৎাদন ফযফস্থাণায দৃটষ্টন্ট্ত ২বান্ট্গ বাগ কযা মায় 

মথা  ১.অ্মফযাভ উৎাদন এফিং 
২.মফযাভ উৎাদন 

অছফযাভ উৎাদন:অ্মফযাভ উৎাদন ন্ট্ে একটট 
দ্রফয ধাযাফামকবান্ট্ফ  উৎাদন কযা।অ্মধকিংখযক 
উৎাদন্ট্নয জনয অ্মফযাভ দ্ধমত রন্ট্য়াজন । 

প্ভাটযগাী মনভ বাণ কাযখানা ,প্তর প্াধনাগান্ট্য এ 
ধযন্ট্ণয উৎাদন রণারী অ্নুযণ কযা য় । 

 



 
 
 

ছফযাভ উৎাদন:মফযাভ উৎাদন ফরন্ট্ত ফুঝায় প্ম 
একটট 

দ্রফয মফযাভ মবমিন্ট্ত উৎামদত য়,মকন্তু 
ধাযাফামকবান্ট্ফ নয় । প্মভন: ামন মফদুযৎ প্জনান্ট্যটয 

ততময,যাায়মনক মল্পকাযখানা 
এ ধযন্ট্ণয রক্রিয়া অ্নুযণ কযা য় । 

 
 
 
 
  



উৎাদননয আয়তন: 
উৎাদন্ট্নয আয়তন াধাযণত দুই রকায  

প্মভন : ১.ফৃদায়তন উৎাদন 
২.েুদ্রায়তন উৎাদন 

 
 
 
 
 



ফৃদায়তন উৎাদন:রেুয ভূরধন ,কাোভার, মন্ত্রামত 
ও অ্িংখয েমভক কভীয াান্ট্ময কভ ভন্ট্য় প্ম মল্প 

রমতষ্ঠান মফুর মযভাণ দ্রফয উৎাদন কন্ট্য তখন তান্ট্ক 
ফৃদায়তন উৎাদন ফরা য় ।ফািংরান্ট্দ 

াটকর,মেমনকর,কান্ট্য কর,মন্ট্ভন্ট্েয কাযখানা 
ইতযামদ ফৃদায়তন উৎাদন্ট্নয অ্ন্তবূবক্ত । 

কু্ষদ্রায়তন উৎাদন:স্বল্প ভূরধন,অ্ল্পিংখযক েমভক ও 
মন্ত্রামত,অ্ল্প মযভাণ কাোভান্ট্রয াান্ট্ময প্ম 
মল্পরমতষ্ঠান এ অ্ল্প মযভান দ্রফয উৎাদন কযা 
য়,তান্ট্ক েুদ্রায়তন উৎাদন ফন্ট্র ।প্মভন:ো 
মল্প,ভয়দায কর,াফান কাযখানা ইতযামদ । 



কু্ষদ্রায়তন উৎাদননয ুছফধা ও অুছফধাফছর: 
ুছফধাভূ 
 ১.তত্ত্বাফধান্ট্নয ুমফধা: 
২.মফন্ট্যাধীন মযন্ট্ফ: 
৩.দ্রুতমদ্ধান্ত প্নয়ায ুমফধা: 
৪.স্বল্প ভূরধন্ট্নয ুমফধা: 
৫.জটটর ও কারুকাম ব খমেত দ্রফয উৎাদন: 
৬.রোয ও ফাজাযজাতকযণ খযে কভ: 
৭.বূমভ,ামন ও মফদুযৎক্রক্ত কভ রাগায ুমফধা: 
 



কু্ষদ্রায়তন উৎাদননয অুছফধাফছর: 
১.উৎাদন খযে প্ফম: 
২.কাাঁোভার িয় ও স্টক কযায অ্ুমফধা: 
৩.ফাজাযজাতকযন্ট্ণয খযে প্ফম: 



 
 
ফৃদায়তন উৎাদননয ুছফধা ওঅুছফধাভূ: 
ুছফধাভূ 
১.ভূরধন্ট্নয ুমফধা:                                         ২.েভ মফবান্ট্গয ুমফধা 
৩.কভ বিংস্থান:                                                 ৪.কাাঁোভান্ট্রয ুমফধা: 
৫.ফাজান্ট্যয ুমফধা:                                         ৬.উজাত দ্রন্ট্ফযয 
ুমফধা: 
৭.মন্ত্রামত যেণান্ট্ফেণ এয ুমফধা:                  ৮.রোন্ট্যয ুমফধা: 

৯ .উদ্ভাফণী ফযফস্থায ুমফধা: 



অুছফধা ভূ 
১.ফযফস্থাণায অ্ুমফধা: 
২.আইনঙৃ্খরা যোয অ্ুমফধা: 
৩.ফাজান্ট্যয োমদায উয মনববযীরতা: 
৪.প্ফকাযন্ট্িয আিংকা: 
৫.একন্ট্ঘন্ট্য়মভ ভন্ট্নাফমৃি: 
 



 
 

যফছতি অধযায় 
০২ 

 
উৎাদন ছযকল্পণায গুরুত্ব ও 

কভ িছযছধ  
 
 
 
 
 
 



ফাইনক ধনযফাদ 



স্বাগতভ 



 
মেক মযমেমত 

ামেফা গাওায 

জমুনয়য ইন্সট্রাক্টয 
প্ভকামনকযার প্টকন্ট্নারক্রজ 

ভয়ভনমিং মরন্ট্টকমনক ইন্সটটটটউট 



াে মযমেমত 

 
 

প্রাডাকন প্ল্যামনিং অ্যান্ড কন্ট্রার 

মফলয় প্কাডঃ৬৭০৭৫ 

অ্ধযান্ট্য়য নাভ-উৎাদন মযকল্পণায গুরুত্ব ও কভ বমযমধ 

ভয়ঃ০৮-১০.১৫মভঃ  মমযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



ূফ ি জ্ঞান মাচ্াই 
 

উৎাদন ফযফস্থায ূফ িানরাচ্না 



   অধযায়:০২ 
 

উৎাদন ছযকল্পনায গুরুত্ব ও কভ িছযছধ 



                                   াে প্ঘালণা 

 

 *   বূছভকা 

 *   উৎাদন ছযকল্পনায ঙ্গা 
 *   উৎাদন ছযকল্পনায গুরুত্ব 
 *   উৎাদন ছযকল্পনায ধযণ ও মকৌর 
 *   রুটেিং এফিং ছছডউছরিং প্রজিয়া 
 *   মভছন মরাছডিং 
 *   মডযাছচ্িং এফিং পনরাআ 
 *   উৎাদন ছযকল্পনায ুছফধাভূ 
 *   কানজয ছযকল্পণা,ফাস্তফায়ন ও ভছনেছযিং 
 *   মযকডিকযণ এফিং পরাফতিন 



 *উৎাদন ছযকল্পনায  ঙ্গা (DEFINATION OF PRODUCTION PLANNING) 

 
প্কান মনমদবষ্ট উৎাদন্ট্নয রন্ট্ে নকা মনফ বােনকযণ,কাম বাফমর মনফ বােন,মনয়ন্ত্রন এফিং উাদান ফযফস্থান্ট্ক 
আধুমনকীকযণ কযায উিভ ারনীয় কভ বন্থায একটট ূণ বাঙ্গ  ভানমেত্র ফা রমতেমফন্ট্ক উৎাদন 

মযকল্পণা ফন্ট্র । 
 

*উৎাদন ছযকল্পণায গুরুত্ব(IMPORTANCE OF PRODUCTION PLANNING) 
 

আন্ট্রােনা  
 

*উৎাদন ছযকল্পণায ধযণ ও মকৌর(TECHNIQUES OF PRODUCTION PLANNING) 
 

উৎাদন মযকল্পণায  নীমত দুবান্ট্ফ কযা য়। একটট গতানুগমতক ফা রেমরত দ্ধমত আয অ্নযটট গমতীর 
ফা আধুমনক দ্ধমত । 

 
১.প্রচ্ছরত ফা ছনজিয় উৎাদন ছযকল্পণা :ফাজান্ট্যয োমদা প্ভাতান্ট্ফক উৎাদন মযকল্পণা গ্রণ কযায 

নীতন্ট্ক রেমরত ফা মনক্রিয় উৎাদন মযকল্পণা ফরা য় । 
 

২.প্রগছতীর ফা জিয় উৎাদন ছযকল্পণা: এ রকায উৎাদন মযকল্পণান্ট্ত রন্ট্য়াজন্ট্ন ফাজান্ট্যয 
োমদা ফকৃ্রদ্ধয যফযা রন্ট্েষ্ঠা প্নয়া য় ।এ নীমতন্ট্ত মল্পরমতষ্ঠান ক্রিয় রন্ট্েষ্ঠায ভাধযন্ট্ভ মযন্ট্ফন্ট্য উয 

রবাফ মফস্তান্ট্যয এফিং মযন্ট্ফন্ট্য ান্ট্থ অ্মবন্ট্মাজন কযায প্েষ্টা কন্ট্য থান্ট্ক । 
 
 

*উৎাদন ছযকল্পণায মকৌরভূ 



 

 উৎাদন মযকল্পণায প্কর প্ভাট মতনটট । মথা: 

> প্রখমেত্র  প্কর G (GRAPHICAL TECHNIQUES) 

> গামণমতক প্কর      (  MATHEMATICAL TECHNIQUES) 

> মউমযমস্টক প্কর   ( HEURISTIC TECHNIQUES) 

 

প্রখমেত্র  প্কর , গামণমতক প্কর , মউমযমস্টক প্কর এয মফস্তামযত আন্ট্রােনা কযা ন্ট্রা: 

 

* রুটেিং এফিং ছছডউছরিং প্রজিয়া (ROUTING AND SCHEDULLING PROCEDURE) 

 

>রুটটিং:প্কান দ্রফয উৎাদন কযন্ট্ত কী কী কাজ ম্পন্ন কযন্ট্ত ন্ট্ফ এফিং প্কাথায় ও মকবান্ট্ফ কযন্ট্ত ন্ট্ফ তা 

রুটটিং মনধ বাযণ কন্ট্য থান্ট্ক ।এটট ন্ট্রা উৎাদন রেভাত্রা অ্জবন্ট্নয জনয কাম বিন্ট্ভয মফস্তামযত তামরকা । 

 

>মমডউমরিং:মনমদবষ্ঠ কাম বম্পাদন্ট্নয জনয একটট াধাযণ ভয়ূমে মনধ বাযণ কযান্ট্ক অ্নুূমেকযণ ফন্ট্র । এয 

পন্ট্র মযকমল্পত ভন্ট্য়য ভন্ট্ধয কাজ প্ল কযা মায় ।এটট ন্ট্রা উৎাদন রেভাত্রা অ্জবন্ট্নয জনয কাম বিন্ট্ভয 

মফস্তামযত ভয়ূমে । 

 



রুটেিং ও ছছডউছরিং এয ভানে াথ িকয:(Distinction among the routing and 
scheduling) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

১.এটট ন্ট্রা উৎাদন্ট্নয  রেভাত্রা  অ্জবন্ট্নয  জনয  
কাম বিভ এয মফস্তামযত তামরকা । 

১.এটট র উৎাদন  রেভাত্রা অ্জবন্ট্নয জনয  
কাম বিন্ট্ভয  মফস্তামযত  ভয়ূমে । 

২.মন্ত্রামত  ও  েমভক-কভীয  কাভয  ফযফায  মনক্রিত 
কযা । 

২কাম ব  রক্রিয়ায   ভয়ীভা   মনধ বাযণ  কযা । 

৩.এটা  উৎাদন কাম বিন্ট্ভয ধাযাফামকতা ফজায়  
যান্ট্খ । 

৩.এটা েমভক-কভীয কান্ট্জয ীভানা ফজায় যান্ট্খ । 

৪.উৎাদন  কাম বিন্ট্ভয  রথভ  ধা । ৪.এটা  উৎাদন  এয  মিতীয়  দন্ট্ে  এফিং  রুটটিং 
এয  মবমিন্ট্ত  ততময । 

৫.এটান্ট্ক  রুটটিং  মন্ট্টয  ভাধযন্ট্ভ উস্থাণ  কযা  মায়  ৫.এটান্ট্ক  মমডউর মন্ট্টয  ভাধযন্ট্ভ উস্থাণ কযা  য় 
। 

                                 রুটটিং                                                                  মমডউমরিং 



মভছন মরাছডিং ফরনত ছক ফুে?(Machine loading) 
 

রুটটিং,মমডউমরিং,ও মন্ত্রামতয ূণ ব কাম বেভতায ফযফাযন্ট্ক মনক্রিত কযায জনয কান্ট্জয ান্ট্থ প্ম ম্পকব মনণ বয় ফা 
প্কর রন্ট্য়াগ কযা য়,তান্ট্ক প্ভমন প্রামডিং ফন্ট্র । 

 

*মডযাছচ্িং এফিং পনরাআ(Despatching and followup) 
 

প্ডযামেিং:উৎাদন্ট্ন কভ বযত কর েমভক-কভীন্ট্দযন্ট্ক মথাভন্ট্য় কাজ ম্পন্ন কযায জনয মনন্ট্দব রদান 
কযান্ট্ক প্ডযামেিং ফন্ট্র ।এ মনন্ট্দবগুন্ট্রা অ্নুূমেকযণ এয মবমিন্ট্ত কযা ন্ট্য় থান্ট্ক । 

 
পন্ট্রাআ:উৎাদন ফযফস্থায ফ বন্ট্ল দন্ট্ে ন্ট্রা পন্ট্রাআ । এটট প্ডযামেিং এয ান্ট্থ ওতন্ট্রাতবান্ট্ফ 
জমত । পন্ট্রাআ ন্ট্ে ূফ বমনধ বামযত মযকল্পণা অ্নুমায়ী কাম ব ম্পাদন ন্ট্ে মকনা তা ম বন্ট্ফেণ কযা । 

 

*উৎাদন ছযকল্পণায ুছফধাভূ (Benefits of production planning) 
 

আন্ট্রােনা 
 

কানজয  ছযকল্পণা,ফাস্তফায়ন ও ভছনেছযিং (Job planning,execution of job and monitoring) 
 

আন্ট্রােনা 
 

মযকডিকযণ ও পরাফতিন (Recording and feedback) 
 
 



যফমতব অ্ধযায় : ০৩ 
ভয় ও গমত মনযীো 



•ধনযফাদ 



                      স্বাগতভ 



•  াছিফা গাওায 

• জুছনয়য ইন্সট্রাক্টয 

• মভকাছনকযার মেকননারজজ 

• মট্রড মকাড:৭০ 

• ভয়ভনছিং ছরনেকছনক 
ইন্সটেটেউে 

 



ফ ব:৭ভ 
ক্লা টাইভ:৪৫মভমনট 

মফলয়:প্রাডাকন প্ল্যামনিং অ্যান্ড কন্ট্রার 

             মফলয় প্কাড:৬৭০৭৫ 



অ্ধযায়:০৩ 

ভয় ও গমত মনযীো 



াে মযমেমত 
১.ভয় ওগমত মনযীো কী? 

২.কাম ব যরীকযণ কী? 

৩.ভয় ও গমত মনযীোয রন্ট্য়াজনীয়তা কী? 

৪.গমত মনযীোয প্করভূ 

৫.গযােোটব ও থাযমিগ 

৬.মভতফযয়ী গমতয নীমত 



ভয় মনযীো: ভয় মনযীো ন্ট্ে স্ট ওয়াে প্কর 

রন্ট্য়ান্ট্গয ভাধযন্ট্ভ একটট অ্ান্ট্যন্ট্নয রভাণ ভয় 

মনধ বাযন্ট্ণয রতে ভয় মযভান্ট্য রক্রিয়া। প্ভাটকথা 

কান্ট্জয প্কর মফন্ট্িলণ মায াান্ট্ময একটট মনমদবষ্ট 

কাজ ম্পাদন কযন্ট্ত কত ভন্ট্য়য রন্ট্য়াজন তা মনণ বয় 

কযা মায়। 

গমত মনযীো: কাজ ম্পন্ন কযন্ট্ত প্ম ভস্ত গমত 

রন্ট্য়াজন য়, তান্ট্দয কামযগময মফন্ট্িলণ র গমত 

মনযীো ফা প্ভান স্টামড। 



কাম ব যরীকযণ 

কাম ব যরীকযন্ট্ণ মতন ধযন্ট্ণয োটব ফযফায কযায 

রন্ট্য়াজন য়। 

১.ভারাভার রক্রিয়া ও প্ায ওয়াকব এয রফা । এটান্ট্ক 

রফা রক্রিয়া োটব ফন্ট্র । 

২.মন্ত্রামতয ন্ট্ঙ্গ ভানুন্ট্লয নাো ম্পকবমুক্ত োটব । 

এটান্ট্ক ভযান ও প্ভমন োটব ফন্ট্র । 

৩.রন্ট্তযক েমভক কভীয ডানামত ও ফাামত নাো 

ম্পমকবত ।এন্ট্ক অ্ান্ট্যটয োটব ফরা য় । 



গমত মনযীোয প্করভূ 

গমতমনযীো দুবান্ট্গ কযা য় 

১.ূেগমত মনযীো  

২.প্ভন্ট্ভাগমত মনযীো 

 ১.ূেগমত মনযীো : এখান্ট্ন একটট অ্ান্ট্যনন্ট্ক 

কতকগুন্ট্রা েুদ্র েুদ্র ভূর উাদান্ট্ন মফফক্ত কযন্ট্ত 

য়।রন্ট্তযকটট েুদ্র েুদ্র ভূর উাদানন্ট্ক আরাদাবান্ট্ফ 

ভন্ট্ময প্রোন্ট্ট মনযীো কযন্ট্ত য়। 

ুেগমত মনযীো আফায মতন বান্ট্ফ ম্পাদন কযা মায় …………... 

প্মভন: 

> প্ভান মকোয মপল্ম 

>প্িান্ট্না াইন্ট্কর গ্রাপ এফিং  >মন্ট্ভাগ্রাপ 

 

 



গযাে োটব: উৎাদন রক্রিয়ায় রন্ট্য়াজনীয় গমতভূন্ট্য 
টেক ফযফায এয মনমভন্ট্ি রস্তুতকৃত তামরকান্ট্ক্ ই 

গযাে োটব ফন্ট্র । 
থাযমিগ: এ ব্দটটয ান্ট্থ প্ভান স্টামডয একটট 
ম্পকব যন্ট্য়ন্ট্ে । আভযা জামন প্ভান স্টামড ন্ট্রা 

অ্রন্ট্য়াজনীয় ,দফূ বর,এফিং অ্পরর ুগমত ফজবন কযায 
মফজ্ঞান ।  

মনন্ট্ে মগরন্ট্েথ রদি থাযমিগ এয তামরকা প্দ্ওয়া র:: 
 



 
 

                              থাযমিগ      িংন্ট্কত                যিং 

১.Search  (অ্নুন্ধান)        S.R  িযাক ফা কান্ট্রা 

2.Find  (া্ওয়া)          F প্গ্র ফা ধূয 

3.Select  (ভন্ট্নান্ননয়ন)         St প্গ্র রাইট ফা ারকা ধূয 

4.Grasp  (ধযা)         G প্রক প্যড 

5.Transported load  (বায মযফন)        T.L মগ্রন ফা ফুজ 

6.Position  (অ্ফস্থান)          P ফ্র ুফা নীর 

7.Assemble  (িংন্ট্মাজন)          A বাই্ওন্ট্রট প্মব 

8.Use  (ফযফায)          U াযর 

9.Disassemble  (মফন্ট্য়াজন)       D.A বাই্ওন্ট্রট ারকা 

১০.Inspect  (মযদ বন)          I ফাে অ্কয 

11.Pre-position  (ূফ বাফস্থান)        P.P স্কাইফ্রু 

12.Release load  (বায খারা)        R.L  কাযভা ইন প্যড 

13.Transport empty  (ূনয মযফন)        T.E অ্মরব মগ্রন 

14.Rest for over coming ftigue  (ক্লামন্ত মনযন্ট্ন মফোভ)          R অ্ন্ট্যন্জ ফা কভরা 

15.Unavoidable delay   (অ্মযাম ব মফরম্ব)        U.D ইন্ট্য়ান্ট্রা অ্কয 

16.Avoidable  delay  (মযাম ব মফরম্ব)         A.D প্রভন ইন্ট্য়ান্ট্রা 



স্ট ওয়ান্ট্েয াান্ট্ময প্কান জন্ট্ফয 
রভান ভয় মনরূণ 

 
আন্ট্রােনা কযা ন্ট্ফ 



যফছতি অধযায় : ০৪ 
ছল্পকাযখানায স্থানীয়কযণ 

 
 
 



স্বাগতভ 



মেক মযমেমত 
ামেফা গাওায 

জমুনয়য ইন্সট্রাক্টয 
প্ভকামনকযার প্টকন্ট্নারক্রজ 

ভয়ভনমিং মরন্ট্টকমনক ইন্সটটটটউট 



াে মযমেমত 

 
 

প্রাডাকন প্ল্যামনিং অ্যান্ড কন্ট্রার 

মফলয় প্কাডঃ৬৭০৭৫ 

অ্ধযান্ট্য়য নাভ-মল্পকাযখানায স্থানীয়কযন 

ভয়ঃ০৮-১০.১৫মভঃ  মমযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



ূফ ি জ্ঞান মাচ্াই 

•  ভয় ও গমত মনযীো ম্পন্ট্কব ূন্ট্ফ বয নযায় 
িংমেপ্ত আন্ট্রােনা 



  
 

      অধযায়:০৪ 
      ছল্পকাযখানায স্থানীয়কযণ 

 



                                   াে প্ঘালণা 

 

 *   বূছভকা 

 *   ছল্পকাযখানা স্থানীয়কযণ 
 *   ছল্পকাযখানা স্থানীয়কযনণয উাদান 
 *   ছল্পকাযখানায টিক স্থানীয়কযনণয ুছফধা 
 



১. বূছভকা 
 

আন্ট্রােনা 

  



  • ২.মল্প কাযখানায স্থানীয়কযণ ফরন্ট্ত মক ফুঝ 
• ঙ্গা : মল্প কাযখানায াপরয ফহুরািংন্ট্ মনববয কন্ট্য তায ুন্ট্মাগ ুমফধাজমনত অ্ফস্থান্ট্নয উয। প্ 

কাযন্ট্ণ কর রকায ুন্ট্মাগ ুমফধা বান্ট্রাবান্ট্ফ মাোই কন্ট্য মল্প রমতষ্ঠান রমতটষ্ঠত কযায ফযফস্থান্ট্ক 

মল্পকাযখানায স্থানীয়কযণ ফন্ট্র। 

• মনন্ট্ে কাযণগুন্ট্রান্ট্ক প্েমণফদ্ধ কন্ট্য উস্থাণ কযা র। প্মভন: 

• ক.প্রাকৃছতক কাযণ- 

•   * অ্নুকূর আফাওয়া ও বূমভ 

•   * কাাঁোভার এয তনকটয ও রাযতা 

•   * মফদুযৎ ও গযা ক্রক্তয তনকটয ও রাযতা 

•   * জর ও স্থরন্ট্থ মাতায়ান্ট্তয ুমফধা । 

 

• খ.অথ িননছতক কাযণ- 

• * ফাজান্ট্যয তনকটয 

• * েমভক যফযা 

• * অ্থ বিংস্থান্ট্নয ুমফধা 

• * মানফান ও প্মাগান্ট্মাগ ুমফধা 

• * প্ভযাভত কাযখানা ও অ্নযানয ায়ক কাযখানায ুমফধা 

• * ামনয রােুম বতা  

• * স্বল্পখযন্ট্ে কাযখানা মনভ বাণ ও ম্প্রাযন্ট্ণয ুমফধা । 

 

• গ.যাজননছতক কাযণ- 

 

 



* যকান্ট্যয মল্পনীমত 

* যকাময ষৃ্ঠন্ট্ালকতা 

ঘ.অনযানয কাযণভূ- 
* মযূযক মল্পরমতষ্ঠান্ট্নয তনকটয 

* রমতন্ট্মাগী মল্পরমতষ্ঠান্ট্নয তনকটয 

* অ্মিমনফ বান্ট্ণয ফযফস্থামদ 

* াধাযণ আগ্র 

* মনযািা ফযফস্থায ুমফধা 

* মযন্ট্ফ দুলণ মনয়ন্ত্রন্ট্ণয ফযফস্থামদ 

* আন্তজবামতক ফাজায । 

 

                                                       কর কাযণভূনয ছফদ আনরাচ্না  



ছল্পকাযখানায টিক স্থানীয়কযনণয ুছফধা 
আন্ট্রােনা কযা ন্ট্ফ 



আগাভী ক্লা 
অধযায়: ০৫ 



স্বাগতভ 



মেক মযমেমত 
ামেফা গাওায 

জমুনয়য ইন্সট্রাক্টয 
প্ভকামনকযার প্টকন্ট্নারক্রজ 

ভয়ভনমিং মরন্ট্টকমনক ইন্সটটটটউট 



াে মযমেমত 

 
 

প্রাডাকন প্ল্যামনিং অ্যান্ড কন্ট্রার 

মফলয় প্কাডঃ৬৭০৭৫ 

অ্ধযান্ট্য়য নাভ-উৎাদন মযকল্পণায গুরুত্ব ও কভ বমযমধ 

ভয়ঃ০৮-১০.১৫মভঃ  মমযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



ূফ ি জ্ঞান মাচ্াই 
 

ছল্পকাযখানায 
স্থানীয়কযণ 



  অধযায়:০৫ 
কাযখানায স্থান ছনফ িাচ্ন 
(Selection of Factory Site) 



                      াে প্ঘালণা 
 

*  বূমভকা  । 

 

*  কাযখানায স্থান মনফ বােন্ট্নয মবমি । 

 

*   কাযখানায টেক স্থান মনফ বােন্ট্নয উাদান । 

 

*   কাযখানায টেক স্থান মনফ বােন্ট্নয ুমফধাভূ । 

 

 

 

  



*  বূমভকা(INTRODUCTION) 
 

আন্ট্রােনা 



কাযখানায  স্থান  ছনফ িাচ্ননয  ছবছি: 
(Basis of site selection of a factory) 

 
আনরাচ্না  



 কাযখানায  টেক  স্থান  মনফ বােন্ট্নয  উাদান: 
(Factory for correct selection of factory site) 
 
১.  কাাঁোভান্ট্রয  জরবযতা 
২.  ফাজান্ট্যয   তনকটয 
৩.  েমভন্ট্কয   জরাযতা 
৪.   মযফন্ট্নয   ুমফধা 
৫.  বূমভয   ভূরয 
৬.   মফদযৎ  ও  জ্বারামনয   যফযা 
৭.  ামন  যফযা 
৮.  কভী   মল্প 
৯.  ফযািংক,মফভা  ও  ডাক প্ফায  ুমফধা 
১০.  স্থানীয়   কয 
১১.   আফাওয়া 
১২.   জনকরযাণভূরক   রমতষ্ঠান 
১৩.  আফামক   ুমফধামদ 
১৪.   যাজননমতক   অ্ফস্থা 



কাযখানায  টিকস্থান  ছনফ িাচ্ননয  ুছফধা  ও  
অুছফধা 

(Advantages of correct site selection  for 
factories) 

 
আন্ট্রােনা 



যফমতব অ্ধযায়: ০৬ 
কাযখানা  গৃ 

(Factory building) 
 



•ধনযফাদ 


