
স্বাগতভ 



শ঱ক্ষক ঩শযশচত 
 

 শফপ্লফ কুভায ঳যকায 
ইন্ফট্রাক্টয  
মভকাশনকযার  

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শরটেকশনক ইন্ফটেটেউে 



঩াঠ ঩শযশচশত 

 
 

শ঴ে টিেটভন্ট অফ মভোর 

শফলয় মকাডঃ৬৭০৭৩ 

অধযাটয়য নাভ-শপজজকযার মভোরাজজি 

঳ভয়ঃ০৮-১০.১৫শভঃ  শ঩শযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



঩ূফ ঄ জ্ঞান মাচাই 

• ০১। ধাতুশফদযা শফলয়। 

• ০২। শফশবন্ন ধাতু ঳ম্পশকিত 
জ্ঞান঩ম িাটরাচনা। 



    ঩াঠ মঘালনা  
 • ০১।     শপজজকযার মভোরাজি  ফরটত শক ফুঝায়? 

•  ০২।     শপজজকযার মভোরাজিয  মেণীশফনযা঳। 

• ০৩।     শপজজকযার মভোরাজিয ঩শযশধ। 

• ০৪।শফশুদ্ধ ধাতুয ধাতফ অফস্থা । 

• ০৫। শচত্র঳঴ ধাতুয স্পটেকাকায অফস্থ। 

• ০৬।মকরা঳ ফা স্ফটেক গঠন ঩দ্ধশত। 

• ০৭।মডন্ড্রাইটেক গঠন ঩দ্ধশত । 

• ০৮।঩ুনঃটকরা঳ন, জাযশভটন঱ন  শক ? তাটদয প্রবাফ। 

• ০৯।মেশন঳ ফর দ্বাযা ফশড ম঳ন্টাযড্, মপ঳ ম঳ন্টাযড্, ম঴ক্সাটগা নার 
রযাটেট঳য ভটডর প্রস্তুতকযণ। 



শ঱খন পর 
 

শফশবন্ন     শপজজকযার মভোরাজি ঳ম্পটকি জ্ঞান 
অজিন কযটত ঩াযটফ 

 

শফশুদ্ধ ধাতুয স্পটেকীকযণ  ঳ম্পটকি ধাযণা 
রাব কযটত ঩াযটফ। 



ধাতুবফদযায যম ঱াখায় ধাতু ও ধাতু সংকরযয যবৌত ও 
মাবিক বফব঱ষ্ট্যসভূহ বনরয় আররাচনা কযা হয়   

তারক ‌‌‌‌বপজিকযার যভটারাি঄  ফরর। 
 
 
 
 

    শপজজকযার মভোরাজজি 
কী ? 

‌ 



    শপজজকযার মভোরাজজিয 
মেণীশফনযা঳ঃ 

 
»   

•     শপজজকযার মভোরাজজিটক ভূরত শতন বাটগ 
বাগ কয্ ঴য়। মথাঃ 

• ০১।যা঳ায়শনক আ঳জি  

• ০২।মাশিক প্রজিয়াকযণ  

• ০৩।তা঩ট঱াধন প্রজিয়া ফা শ঴েটট্রেটভন্ট 



    শপজজকযার 
মভোরাজজিয ঩শযশধ 

আটরাচনা। 



঩যভাণুয গঠন শচত্রঃ 

 



অ্যারুবভবনয়াভ ঩যভাণুয গঠনঃ 



মকরা঳ ফা স্ফটেক ঴টরা কটঠন ঩দাটথ িয একটে শফট঱ল রূ঩। মম 

঳কর কটঠন ঩দাটথ িয কণাগুটরা মকাটনা শফট঱ল শনয়টভ ঳জ্জিত 

থাটক তাটদযটক দানাদায ঩দাথ ি ফটর। এ জাতীয় ঩দাটথ িয 

অণুগুটরা একটে ঳ুশনশদিষ্ট জযাশভশতক আকায রাব কটয। এ 

জাতীয় ঩দাথ িটক ঳াধাযণবাটফ স্ফটেক ফা মকরা঳াকায ঩দাথ ি 

ফটর। ঩যভানুয এ শনশদিষ্ট ঩যাোটন ি ঳জ্জিত ঴঑য়াটক মস্প঳ রযাটে঳ 
ফটর। 

           ফহুর ফযফহ্রত ধাতুটত ভাত্র শতন প্রকাযটয মস্প঳ রযাটে঳ মদখা 
মায়ঃ 

০১।ফশড ম঳ন্টাযড শকউশফক রযাটে঳  
০২।মপ঳ ম঳ন্টাযড শকউশফক রযাটে঳  

০৩।মলাজ ঩যাকড ম঴ক্সাটগানযার রযাটে঳ 
 
  

                মকরা঳ ফা স্ফটেক 



ফশড ম঳ন্টাযড শকউশফক রযাটে঳ 



টুর এন্ড কাটায গ্রাইন্ডায 

 



বিবস঱ন সাযরপস গ্রাইন্ডায 



মডন্ড্রাইটেক গঠন 



 
঩ুনঃটকরা঳ন(recristallization): 

 ঩ুনঃটকরা঳নঃ মকান ধাতুয এক প্রকাটযয 
স্ফটেক রুপ্ত ঴টয় অনয প্রকাটযয ফা শফকৃত 
স্ফটেক রুপ্ত ঴টয় ঳ুষ্ট শনয়ভভাশপক নতুন 
স্ফটেক গঠন কযাটক ঩ুনঃটকরা঳ন ফটর। 

 
  জাযশভটন঱ন(germination): 

  জাযশভটন঱নঃ মকাল্ড ঑য়াকিকৃত ধাতুটক 
঩ুনঃটকরা঳ন তা঩ভাত্রায় উত্তপ্ত কযটর 
অ঳িংখয শনউশলয়া঳ ফা নতুন স্ফটেক মকন্দ্র 

গটঠত ঴য় ।  
 অ঳িংখয শনউশলয়া঳ গঠটনয পটর অতযন্ত 
঳ূক্ষদানা ফা স্ফটেক঳ভূট঴য ঳টৃষ্ট ঴য়। এই 

গঠনটক জাযশভটন঱ন ফটর। 



ভূরযায়ন 

মেশন঳ ফর দ্বাযা ফশড ম঳ন্টাযড্, মপ঳ 
ম঳ন্টাযড্, ম঴ক্সাটগা নার রযাটেট঳য ভটডর 
প্রস্তুতকযণ। 



দরীয় কাি 

• মেশন঳ ফর দ্বাযা ফশড ম঳ন্টাযড্, মপ঳ 
ম঳ন্টাযড্, ম঴ক্সাটগা নার রযাটেট঳য ভটডর 

প্রস্তুতকযণ। 

 



ফাব঺য কাি 
মেশন঳ ফর দ্বাযা ফশড 

ম঳ন্টাযড্, মপ঳ ম঳ন্টাযড্, 
ম঴ক্সাটগা নার রযাটেট঳য 
ভটডর প্রস্তুতকযণ। 

 





আগাভী ক্লাস 

সংকয ধাতু 



•ধনযফাদ 
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 অধযায় - ৩ 

অধযাটয়য নাভ-তা঩ ম঱াধন  প্রজিয়া 

঳ভয়ঃ০৮-১০.১৫শভঃ  শ঩শযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



঩ূফ ঄ জ্ঞান মাচাই 

• ০১। তা঩ ম঱াধন  শফলয়। 

• ০২। শফশবন্ন ধাতু ঳ম্পশকিত 
জ্ঞান঩ম িাটরাচনা। 



঩াঠ মঘালনা  
• ০১। তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া ফরটত শক ফুঝায়? 

•  ০২। ধাতুয শফশবন্ন গুণাফরী । 

• ০৩। তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া য উটে঱যাফরী শক? 

• ০৪। শফশবন্ন প্রকায তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া আটরাচনা। 

 



 
ব঱খন পর 

 
 

তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া ঳ম্পটকি ধাযণা রাব 
কযটত ঩াযটফ  

শফশবন্ন তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া ঳ম্পটকি জ্ঞান 
অজিন কযটত ঩াযটফ 

 



তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া ঴টরা উত্তপ্তকযণ ঑ ঱ীতরীকযণ প্রজিয়ায 
঳ভন্঩য় । ধাতটক কটঠন অফস্থায় উত্তপ্তকযণ ঑ ঱ীতরীকযটণয 
ভাধযটভ এয অবযন্তযীণ গঠটন ঩শযফতিন আনয়টনয উটেট঱য 
মম঳ফ প্রজিয়া  ফযফ঴ায কযা ঴য় ম঳গুটরাটক তা঩ ম঱াধন 

প্রজিয়া (Heat Treatment) ফরা ঴য় 
  

 তা঩ ম঱াধন (Heat Treatment) প্রজিয়ায অটনকগুটরা ঩দ্ধশত 
আটছ তন্পধয অযাটনশরিং, নভ িারাইজজিং, কুটয়জচিং, মেম্পাশযিং 

ইতযাশদ উটেখটমাগয। 

     তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া ফরটত শক 
ফুঝায় ?  

  



ধাতুয শফশবন্ন গুণাফরী ঳ভূ঴ আটরাচনাঃ 

• ০১।সাভথ ঄  ( Strength ) 

• ০২। ঩ী঺ন (Stress) 

• ০৩। বফকৃবত (Strain) 

• ০৪।নভনীয়তা (Ductaility) 

• ০৫।কাঠঠনযতা (Hardness) 

• ০৬।ঘাতসহতা (Toughness) 

• ০৭।বঙু্গযতা (Britteness) 

• ০৮।ভিফুতত্ব (Stifness) 

• ০৯।঩াততা (Malleability) 

• ১০। বিবতিা঩কতা (Elasticity) 

• ১১।বিবতিা঩ক সীভা (Elastic Limit) 

• ১২।সভানু঩াবতক সীভা (Proportional Limit) 

• ১৩।নবত বফন্দ ু(Yield point) 



তা঩ য঱াধন িজিয়ায উরে঱যঃ 
০১।ধাতুয অবযন্তযীন গঠন স্থায়ী কযা। 
০২।ধাতুয ফাশ঴যক গঠন স্থায়ী কযা। 
০৩।মব৏ত গুনাগুন ফজৃদ্ধ কযা।     
০৪।মাশিক গুনাগুন ফজৃদ্ধ কযা।  
০৫।ম঳৏ন্দম ি ফজৃদ্ধ কযা।  
০৬।যা঳ায়শনক শফজিয়ায প্রশতটযাধ গুণাফশর ঳টৃষ্টকযা। 
০৭।দানায আকায ঳ুক্ষতয কটয গুণাফরীয উন্নয়ন ঘোটনা। 
০৮। ঳কর প্রকায মাশিক গুণাফরীয(মমভনঃ োনা ঳াভথ ি, 
কাটঠনযতা, তান্তফতা, ঘাতপ্রশতটযাধ ক্ষভতা, ইত্রাশদ) উন্নয়ন 
কযা।  
 
 



বফববন্ন িকায তা঩ য঱াধন 
িজিয়া আররাচনাঃ 



  
অযাটনশরিং(Annealing) 

 

 

তা঩ ম঱াধটনয মম প্রজিয়াটয় ইস্পাতটক এয উধ্ব ঳িংকে তা঩ভাত্রায উ঩টয 
প্রায় (১০-২০ম঳.) তা঩ভাত্রায় উত্তপ্ত কটয শকছু ঳ভয় ম঳ই তা঩ভাত্রায় ধটয 
মযটখ, ধীটয ধীটয (৩০-১৫০ম঳./ঘন্টায়) চুশেয মবতটয মযটখ ফা মকান তা঩ 
প্রশতটযাধী ভাধযটভ মমভন –গুুঁ঵া চুন ফা শুকটনা ফাশরটত মযটখ োন্ডা কযা 
঴য়,তাটক অযাটনশরিং ফটর।  

অযাটনশরিং ঳াধাযনত  ৫(঩াুঁচ) প্রকায;মথা- 

০১।পুর অযাটনশরিং 

০২।মে঳ শযশরপ অযাটনশরিং 

০৩।প্রট঳঳ অযাটনশরিং 

০৪।মস্ফটযায়ডাইজজিং অযাটনশরিং 

০৫।঩যাটেশন্টিং অযাটনশরিং                                                      



০১।শফশবন্ন মকাল্ড ঑য়াটকিয জনয ধাতুটক নযভ কযা।  
০২।঳঴জ মভশ঱শনিং মমাগযতা ফজৃদ্ধ কযা । 
০৩।ধাতুয দানায গঠটন ঳ূক্ষতা ঑ ঳ভতা আনয়ন কযা। 
০৪।ধাতুয নভনীয়তা ফজৃদ্ধ কযা। 
০৫।অবযন্তযীন ঩ী঵নভুি কযা। 
০৬। বফধযশতক ঑ চুম্বকীয় গুণাফরীয উন্নয়ন কযা । 
০৭।ধাতুটক ঩যফতী তা঩ ম঱াধন প্রজিয়ায জনয প্রস্তুত 
কযা। 

 অ্যারনবরং-এয 
উরে঱যঃ 



নভ িারাইজজিং 
তা঩ ম঱াধটনয মম প্রজিয়াটয় ইস্পাতটক এয উধ্ব ঳িংকে 
তা঩ভাত্রায উ঩টয প্রায় (৩০-৫০ম঳.) তা঩ভাত্রায় উত্তপ্ত 
কটয শকছু ঳ভয় ম঳ই তা঩ভাত্রায় ধটয মযটখ, ঩টয শস্থয 
ফায়ুটত ঠান্ডা কটয ঳াবাশফক তা঩ভাত্রায় আনা ঴য় ম঳ 
প্রজিয়াটক  নভ ঄ারাইজিং ফটর। 
 
       নভ ঄ারাইজিং-এয উরে঱যঃ 
০১।অবযন্তযীন ঩ী঵নভুি কযা। 
০২।মাশিক ঑ বফদুযশতক বফশ঱টষ্টযউন্নশত ঳াধন কযা। 
০৩। ভধযভ কাফ িন ইস্পাটতয ঳াভ িথ ফজৃদ্ধ কযা। 
০৪।শনম্ন কাফ িন ইস্পাটতয মভশ঱ন অযশফশরটে ফজৃদ্ধ কযা। 
০৫। ঑টয়টল্ডয অবযন্তযীন গঠটনয উন্নয়ন কযা। 



অ্যারনবরং  ও  নভ ঄ারাইজিং-এয ভরধয ঩াথ ঄কযঃ 

 অ্যারনবরং নভ ঄ারাইজিং 

০১।তা঩ ম঱াধটনয মম প্রজিয়াটয় 
ইস্পাতটক এয উধ্ব ঳িংকে তা঩ভাত্রায 
উ঩টয প্রায় (১০-২০ম঳.) তা঩ভাত্রায় উত্তপ্ত 
কটয শকছু ঳ভয় ম঳ই তা঩ভাত্রায় ধটয 
মযটখ, ধীটয ধীটয (৩০-১৫০ম঳./ঘন্টায়) 
চুশেয মবতটয মযটখ ফা মকান তা঩ 
প্রশতটযাধী ভাধযটভ মমভন –গুুঁ঵া চুন ফা 
শুকটনা ফাশরটত মযটখ োন্ডা কযা ঴য়,তাটক 
অ্যারনবরং ফটর।  
 

০১।তা঩ ম঱াধটনয মম প্রজিয়াটয় 
ইস্পাতটক এয উধ্ব ঳িংকে তা঩ভাত্রায 
উ঩টয প্রায় (৩০-৫০ম঳.) তা঩ভাত্রায় উত্তপ্ত 
কটয শকছু ঳ভয় ম঳ই তা঩ভাত্রায় ধটয 
মযটখ, ঩টয শস্থয ফায়ুটত ঠান্ডা কটয 
঳াবাশফক তা঩ভাত্রায় আনা ঴য় ম঳ 
প্রজিয়াটক  নভ ঄ারাইজিং ফটর 

০২।তটরয ভ঳নৃতা খুফ বাটরা ঴য় না। 
        

০২।তটরয ভ঳নৃতা অট঩ক্ষাকৃত বাটরা 
঴য়। 
 

০৩।ন঳নীয়তা ঑ মভশ঱ন অযাশফশরটে বাটরা 
঴য়। 

০৩।নশত ঳াভথয ঑ ঘাত ঳াভথয মফশ঱ ঴য়। 

০৪। ০৪। 

০৫। ০৫। 



কুরয়জচং ফা হাড঄বনং 
তা঩ ম঱াধটনয মম প্রজিয়াটয় ইস্পাতটক এয উধ্ব ঳িংকে 
তা঩ভাত্রায উ঩টয প্রায় (১০-২০ম঳.) তা঩ভাত্রায় উত্তপ্ত কটয 
শকছু ঳ভয় ম঳ই তা঩ভাত্রায় ধটয মযটখ, অশত দ্রুত ঠান্ডা কযা 
঴য় ,তাটক কুরয়জচং ফা হাড঄বনং ফটর। 

যটম্পাবযং-  
দ্রুত কুটয়জচিং প্রজিয়ায়  প্রাপ্ত ইস্পাটতয বঙু্গযতা, কাটঠনযতা 
এফিং অবযন্তযীন ঩ী঵ন ফজৃদ্ধ ঩ায় পটর ঴ারকা আঘাটত মবটঙ 
মমটত ঩াটয ।তাই এয ঘাত঳঴তা অফ঱যই ঩ম িাপ্ত঩শযভাটন ফজৃদ্ধ 
঩া঑য়া দযকায ।ভূরত ধাতুয ঘাত ঳঴তা  ফজৃদ্ধ কযাটক 
যটম্পাবযংফটর। 
 
যমভনঃশফশবন্ন প্রকায কাোয, জ্জরিং, ঳্িু, মেড, শফশবন্ন প্রকায 
েুর শফে,ইতযাশদ। 



ভূরযায়ন 

০১। সংকয ইস্পারত অ্যারনবরংকযণ । 
 
০২। বির খন্ডরক নভ ঄ারাইজিংকযণ । 
 
 ০৩।উচ্চ কাফ ঄নমু্ত বিরর কুরয়জচং, যটম্পাবযং কযণ ।  

 



দরীয় কাি 

গ্রু঩ নং--- ০১ 
  

সংকয ইস্পারত অ্যারনবরংকযণ । 

গ্রু঩ নং--- ০২ 
 

বির খন্ডরক নভ ঄ারাইজিংকযণ । 

গ্রু঩ নং--৩ 
 

উচ্চ কাফ ঄নমু্ত বিরর কুরয়জচং, যটম্পাবযং কযণ ।  



ফাব঺য কাি 
 তা঩ ম঱াধন  চুশে ঑ 

঩াইটযাশভোয  
 





আগাভী ক্লাস 

সংকয ধাতু 



•ধনযফাদ 



স্বাগতভ 



শ঱ক্ষক ঩শযশচত 
 

 শফপ্লফ কুভায ঳যকায 
ইন্ফট্রাক্টয  
মভকাশনকযার  

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শরটেকশনক ইন্ফটেটেউে 



঩াঠ ঩শযশচশত 

 
 

শ঴ে টিেটভন্ট অফ মভোর 

শফলয় মকাডঃ৬৭০৭৩ 

 অধযায় - ৪ 

অধযাটয়য নাভ- তা঩ ম঱াধন  চুশে ঑ ঩াইটযাশভোয 

঳ভয়ঃ০৮-১০.১৫শভঃ  শ঩শযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



঩ূফ ঄ জ্ঞান মাচাই 

• ০১। তা঩ ম঱াধন  শফলয়াশদ। 

• ০২। শফশবন্ন চুশে  ঳ম্পশকিত 
জ্ঞান঩ম িাটরাচনা। 



঩াঠ মঘালনা  
• ০১। তা঩ ম঱াধন চুশে ফরটত শক ফুঝায়? 

•  ০২। শফশবন্ন প্রকায তা঩ ম঱াধন চুশে  ঳ম্পটকি আটরাচনা। 

• ০৩। ঩াইটযাশভোয শক? 

• ০৪। । শফশবন্ন প্রকায ঩াইটযাশভোটযয ফণ িনা। 

      

 



 
ব঱খন পর 

 
 

তা঩ ম঱াধন প্রজিয়া ঳ম্পটকি ধাযণা রাব 
কযটত ঩াযটফ  

শফশবন্ন প্রকায তা঩ ম঱াধন চুশে  ঳ম্পটকি জ্ঞান 
অজিন কযটত ঩াযটফ 

 



ধাতুটক তা঩ ম঱াধটনয জনয তা঩ প্রধান প্রটয়াজন এফিং মম ঳কর ঴াশতয়ায 
কাম িফস্তুটক তা঩ প্রধাটনয উটেট঱য ফযফ঴ায কযা ঴য় ম঳ গুটরাটক তা঩ 
ম঱াধন চুশে ফটর। 
তা঩ ম঱াধন প্রজিয়ায জনয অটনক প্রকাটযয চুশে ফযফ঴ায কযা ঴য়। 
 
বনম্ন বরবখত অ্ফিায বববিরত চুবিরক বফনযস্ত কযা হয়। যমভনঃ 
১। চুশেয ফযফ঴ায অনুমায়ী, মমভন-  শযশ঴টেিং, মপাজি, অযাটনশরিং, 
নভ িারাইজজিং ইতযাশদ 
২।তাট঩য উৎ঳ অনুমায়ী, মমভন-  গযা঳ দ঴ন, বতর দ঴ন, ইতযাশদ। 
৩।কাম িফস্তুয আকৃশত অনুমায়ী, মমভন-শযটবে, মফাল্ট,ম঴শডিং, মপ্লে এফিং 
অযািংটগর         পাটন ি঳ ইতযাশদ। 

 তা঩ য঱াধন চুবি ফররত বক ফুঝায়?‌ 



শফশবন্ন প্রকায তা঩ ম঱াধন চুশে  ঳ম্পটকি আটরাচনা। 
      ০১।হাথ ঄  চুবি 

      ০২। ফাথ চুবি 

           ০১। হাথ ঄  চুবি 

               (ক)শস্থয ঴াথ ি  চুশে 

               (খ)চরভান ঴াথ ি  চুশে 

           (ক)বিয হাথ ঄  চুবি  

                ( i) ফক্স োই঩ শনম্ন প্রিশযত  চুশে 

                ( ii) ভাপর চুশে 

                (iii) কনটবয়য চুশে  

                 (iv) ঩ু঱ায োই঩ চুশে  

                 (v) োটনর োই঩ চুশে 

                 (vi) শ঩ে চুশে 

                  (vi) োই঩ চুশে  

            (খ)চরভান হাথ ঄  চুবি 

                 ( i) কায ফেভ চুশে 

                 ( ii) ঘুযন্ত ঴াথ ি  চুশে 

          ০২। ফাথ চুবি 

                ( i)  ঳ল্ট ফাথ চুশে                                           ( ii) শরড ফাথ চুশে 

               (iii) ঳ায়ানাইড ঩ে ফাথ চুশে                             (iv)   বফদুযশতক ফাথ চুশে 



   ভাপর চুশে ঑ শফশবন্ন অিং঱ঃ   
 
 
                        

 ভাপর চুশে ঳ 

Furnace housing 

Insulation material 

Furnace chamber 
Material 

thermocouple 

Heating element 

controllar 

Temperature 
controller 





  

 

 

঩াইরযাবভটায বক?  
঩াইরযাবভটাযঃ  
মকান ফস্তুয উচ্চ চা঩ ঩শযভাট঩য জনয মম মি ফযফ঴ায কযা ঴য় 
তাটক ফটর ঩াইটযাশভোয। থাটভ িাশভোয শদটয় মম উচ্চতা঩ ঩শযভা঩ 
঳ম্ভফ নয় তা ঩াইটযাশভোয দ্বাযা ঳঴টজই ভা঩া মায়। চুশেয উচ্চচা঩ 
঩াইটযাশভোয শদটম ঩শযভা঩ কযা ঴য়। মযশডটয়঱ন ঑ অ঩টেকযার 
এই দুই ধযটনয ঩াইটযাশভোয ফযফ঴ায কযা ঴য়। মযশডটয়঱ন 
঩াইটযাশভোয দ্বযা উষ্ড ফস্তু মথটক প্রফাশ঴ত মযশডটয়঱ন ঩শযভা঩ 
কযা ঴য়। 
 
঩াইটযাশভোয ঳ূটম িয উত্তা঩ শনণ িটয়য জনয ফযফ঴ায কযা | 
 
   ০১। থাটভ িাটভটট্র 
   ০২।঩াইটযাটভটট্র  
 
 বফববন্ন িকায ঩াইরযাবভটারযয ফণ ঄না।       
  ১। থাটভ িাকা঩র ঑ মযজজস্ট্যান্ফ  ঩াইটযাশভোটযয । 
  ২।  মযশডটয়঱ন ঑অ঩টেকযার  ঩াইটযাশভোটযয।  
 

 
 
 
 
 
 
 



অ঩টেকযার  ঩াইটযাশভোয (Optical 
Pyrometre) 



থারভ ঄াকা঩র (Thermocouple) 

Thermocouple leads 

Coated Thermocouple leads 

Thermocouple wier 



ভূরযায়ন 

০১। তা঩ ম঱াধন চুশে ফরটত শক ফুঝায়? 
 
০২। শফশবন্ন প্রকায তা঩ ম঱াধন চুশে  ঳ম্পটকি আটরাচনা। 
 
 ০৩। শফশবন্ন প্রকায ঩াইটযাশভোটযয ফণ িনা। 

 



ফাব঺য কাি 
 শফশবন্ন প্রকায 

঩াইটযাশভোটযয শচত্র঳঴ 
ফণ িনা।  

 
 





আগাভী ক্লাস 

সংকয ধাতু 



•ধনযফাদ 



স্বাগতভ 



শ঱ক্ষক ঩শযশচত 
 

 শফপ্লফ কুভায ঳যকায 
ইন্ফট্রাক্টয  
মভকাশনকযার  

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শরটেকশনক ইন্ফটেটেউে 



঩াঠ ঩শযশচশত 

 
 

শ঴ে টিেটভন্ট অফ মভোর 

শফলয় মকাডঃ৬৭০৭৩ 

 অধযায় - ৫ 

অধযাটয়য নাভ- ঩ষৃ্ঠ ম঱াধন  প্রজিয়া 

঳ভয়ঃ০৮-১০.১৫শভঃ  শ঩শযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



঩ূফ ঄ জ্ঞান মাচাই 

শফশবন্ন চুশে ঑ ঩াইটযাশভোয ঳ম্পশকিত  
জ্ঞান঩ম িাটরাচনা। 



঩াঠ মঘালনা  
• ০১। ঩ষৃ্ঠ ম঱াধন  ফরটত শক ফুঝায়? 

•  ০২। ঩ষৃ্ঠ ম঱াধন প্রজিয়ায উটে঱য আটরাচনা। 

• ০৩। মপ্লটেিং ঑ মকাটেিং ঩দ্ধশত শক? 

• ০৪।  শফশবন্ন প্রকায মপ্লটেিং ঩দ্ধশতয ফণ িনা। 

• ০৫। কাটফ িাযাইজজিং ঩দ্ধশত আটরাচনা। 

• ০৬। ইন্ডাক঱ন ঴াটডিশনিং ঩দ্ধশত  আটরাচনা। 

• ০৭।নাইট্রাইশডিং ঩দ্ধশত  আটরাচনা। 

      

 



 
ব঱খন পর 

 
 

঩ষৃ্ঠ ম঱াধন প্রজিয়া ঳ম্পটকি ধাযণা রাব কযটত 
঩াযটফ।  

 

শফশবন্ন প্রকায ঩ষৃ্ঠ ম঱াধন ঳ম্পটকি জ্ঞান অজিন 
কযটত  ঩াযটফ। 

 



 
 
 
 
঩ৃষ্ঠ য঱াধন  ফররত বক ফুঝায়? 
 
মম ঳ফ প্রজিয়ায ভাধযটভ উৎ঩াশদত কাম িফস্তুয উ঩শযতর ফা উনু্পি তর঳ভূ঴ 
শফশবন্ন বফশ঱ষ্টয প্রধান কযা মায় , ম঳ গুটরাটক ঩ষৃ্ঠ ম঱াধন প্রজিয়া ফরা ঴য়। 
 
উ঩শযতরটক ভ঳নৃ, মিতা ঳াধাযটনয কাটছ আকল িণীয়,ক্ষয়টযাধী, 
ঘল িণটযাধী,বফদুযশতক অ঩শযফা঴ী দীঘ িস্থাশয়ত্বতা  ইতযাশদয জনয ঩ষৃ্ঠ ম঱াধন কযা 
঴য়। 
 
 ঩ৃষ্ঠ য঱াধন িজিয়ায উরে঱য আররাচনা।  
 ঩ৃষ্ঠ য঱াধন িজিয়ায উরে঱য সভূহঃ 
         ১। উ঩শযতরটক ভ঳নৃ কযায জনয। 
         ২।, মিতা ঳াধাযটনয কাটছ আকল িণীয় কযায জনয।  
         ৩।ক্ষয়টযাধী কযায জনয।  
         ৪।ঘল িণটযাধী কযায জনয।  
         ৫।বফদুযশতক অ঩শযফা঴ী কযায জনয।  
        ৬। দীঘ িস্থাশয়ত্বতা কযায জনয।  

 
 
 
 
 



যেঠটং ও যকাঠটং ঩দ্ধবত বক ? 
 
঳াধাযণ অটথ ি মকান শকছুয উ঩য ঩াতরা প্রটর঩ মদয়াটক মকাটেিং ফটর।  
ধাতফ ঩টণযয ম঳৏ন্দম ি ফজৃদ্ধএফিং ভশযচা ঑ কটযা঱ন প্রশতটযাটধয জনয 
঩টণযয গাটয় যিং ফা ধাতফ ঩দাটথ িয প্রটর঩ মদয়া ঴য়। 

                       বফববন্ন িকায যেঠটং ঩দ্ধবতয ফণ ঄নাঃ 

০১। ইররকররারেঠটং 

০২। বডব঩ং ফা হট বড঩ ঩দ্ধবত 

০৩।঱যাযাডাইজিং঩দ্ধবত 

০৪।঩াক঄াযাইজিং 

 



 ইররকররারেঠটং বক? 
 
ইটরকটট্রাটপ্লটেিং -তশ঵ৎ শফটেলণ ফা ইটরকটট্রারাইশ঳঳ প্রজিয়ায় একটে ধাতুয 
উ঩য অনয একটে ধাতুয আফযণ মদয়াটক ইটরকটট্রাটপ্লটেিং ফটর। 
 
এই প্রজিয়ায় ঳াধাযণত একটে ঳জিয় ধাতুয উ঩য অনয একটে কভ ঳জিয় ধাতুয 
আফযণ মদয়া ঴য়। এবাটফ ধাতফ ঩দাটথ িয স্থাশয়ত্ব ঑ ম঳৏ন্দম ি ফজৃদ্ধ ঩ায় এফিং 
ম঳৏ন্দম ি ফজৃদ্ধ ঩ায়। 
মমভনঃ মরা঴ায উ঩য শনটকর, মিাশভয়াটভয আফযণ মদয়া ঴য়। 
 
ইররকররারেঠটং যদয়া হয় যকন?  
 
ইটরকটট্রাটপ্লটেিং ঴টে ভশযচাটযাধক প্রটর঩। এটেয ফযফ঴াটয মরা঴ায স্থাশয়ত্ব ফজৃদ্ধ 
঩ায়। মকান ধাতুয উ঩য ইটরকটট্রাটপ্লটেিং কযটর তা ভ঳ণৃ ঴য়। ইটরকটট্রাটপ্লটেিং 
এয পটর অরিংকাটযয উিরয ফজৃদ্ধ ঩ায়। তাই ইটরকটট্রাটপ্লটেিং মদয়া ঴য় 
 
  
 
 



ইররকররারেঠটং ঩দ্ধবতয ফণ ঄নাঃ 

তশ঵ৎশফটেলণ প্রজিয়ায ঳া঴াটময মকান ধাতুয উ঩য অ঩য মকান ধাতুয ঩াতরা আফযণ 
মদয়ায প্রজিয়াটক তশ঵ৎপ্রটর঩ন ফা ইটরকটট্রাটপ্লটেিং ফটর। মকান ক্ষয়মাটগযা ঳স্তা ধাতু 
দ্বাযা বতশয মকান ফযফ঴াম ি দ্রটফয ক্ষয় মযাধ কযায জনযই তায উ঩য ক্ষয় মযাধীকাযী অ঩য 
একটে ধাতুয প্রটর঩ন মদয়া ঴য়। মমভন- মর৏঴ ফা ক঩াটযয বতশয ফস্তুয উ঩টয শনটকর ফা 
মিাশভয়াভ ধাতুয প্রটর঩ন ঳চযাচয ফযফ঴ায কযা ঴য়। মম ধাতুয প্রটর঩ন শদটত ঴য় তায 
রফটণয দ্রফটণ ধাতুটেয বতশয একটে দণ্ডটক শনভজ্জিত কটয একটে ফযাোশযয অযাটনাটডয 
঳টঙ্গ ঳িংটমাটগ মদয়া ঴য়। মম দ্রটফযয উ঩য প্রটর঩ন শদটত ঴য় তাটক ঐ দ্রফটণ শনভজ্জিত 
কটয কযাটথাটডয ঳টঙ্গ ঳িংমাট গ কটয তশ঵ৎ প্রফাশ঴ত কযা ঴য়। পটর দ্রফটণ উশ঩স্থত 
রফটণয কযাোয়ন কযাটথাটড আকৃষ্ট ঴য় ঑ ইটরক্ট্রন গ্র঴ণ কটয কযাথাট ড শ঴ট঳টফ 
ফযফহৃত ফস্তুটেয উ঩য ধাতুয প্রটর঩ শ঴ট঳টফ জভা ঴য়। এশদটক অযাটনাটডয ধাতুটে 

ইটরকট্রন তযাগ কটয আয়নরূট঩ দ্রফটণ মায় এফিং দ্রফণ মথটক অ঩঳াশযত কযাোয়টনয 
ভাত্রা শস্থয যাটখ। মমভন- শনটকর ঳ারটপে দ্রফটণ শনটকর দণ্ডটক অযাটনাড ঑ মরা঴ায 
বতশয অনয মকান ফস্তুটক কযাটথাড শ঴ট঳টফ ফযফ঴ায কটয তশ঵ৎপ্রটর঩ন কযা ঴য়। 

 
 

 



• ইররকররারেঠটং যদয়া হয় যকন? 
ইটরকটট্রাটপ্লটেিং ঴টে ভশযচাটযাধক প্রটর঩। 
এটেয ফযফ঴াটয মরা঴ায স্থাশয়ত্ব ফজৃদ্ধ ঩ায়। মকান 
ধাতুয উ঩য ইটরকটট্রাটপ্লটেিং কযটর তা ভ঳ণৃ 
঴য়। ইটরকটট্রাটপ্লটেিং এয পটর অরিংকাটযয 
উিরয ফজৃদ্ধ ঩ায়। তাই ইটরকটট্রাটপ্লটেিং মদয়া 
঴য় 



 ইন্ডাক঱ন ঴াটডিশনিং ঩দ্ধশত(Induction 
Hardening) 



কারফ ঄াযাইজিং ঩দ্ধবত আররাচনা 



বসবরজিকযার  কাম ঄ফস্তুয যকস এফং যকায সম্পরক঄ 
আররাচনাঃ 



ভূরযায়ন 

০১। তা঩ ম঱াধন চুশে ফরটত শক ফুঝায়? 
 
০২। শফশবন্ন প্রকায তা঩ ম঱াধন চুশে  ঳ম্পটকি আটরাচনা। 
 
 ০৩। শফশবন্ন প্রকায ঩াইটযাশভোটযয ফণ িনা। 

 



ফাব঺য কাি 
 শফশবন্ন প্রকায 

঩াইটযাশভোটযয শচত্র঳঴ 
ফণ িনা।  

 
 





আগাভী ক্লাস 

সংকয ধাতু 



•ধনযফাদ 



স্বাগতভ 



শ঱ক্ষক ঩শযশচত 
 

 শফপ্লফ কুভায ঳যকায 
ইন্ফট্রাক্টয  
মভকাশনকযার  

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শরটেকশনক ইন্ফটেটেউে 



঩াঠ ঩শযশচশত 

 
 

শ঴ে টিেটভন্ট অফ মভোর 

শফলয় মকাডঃ৬৭০৭৩ 

 অধযায় - ৬ 

অধযাটয়য নাভ- ঳িংকয  ইস্পাটতয তা঩ ম঱াধন 

 

 

 

 

 



঩ূফ ঄ জ্ঞান মাচাই 

঳িংকয  ইস্পাত  ঳ম্পশকিত  
জ্ঞান঩ম িাটরাচনা। 



঩াঠ মঘালনা  
• ০১। ঳িংকযীকযণ ফরটত শক ফুঝায়? 

•  ০২। ঳িংকযীকযটণয উটে঱য  আটরাচনা। 

• ০৩।  শফশবন্ন প্রকায ধাতুয ঳িংকযীকযণ ঩দ্ধশতয ফণ িনা। 

      

 



 
ব঱খন পর 

 
 

শফশবন্ন প্রকায ধাতুয ঳িংকযীকযণ ঳ম্পটকি 
ধাযণা রাব কযটত ঩াযটফ।  

 

 



 
 
 
 
 সংকযীকযণ ফররত বক ফুঝায়?  
 
‌সংকয‌ধাতু ঴টরা একাশধক ধাতু ফা একটে ধাতুয ঳াটথ শফশবন্ন উ঩াদাটনয শভেণ। এ 

উ঩াদানগুটরা ধাতফ ফন্ধন দ্বাযা আফদ্ধ। একটে ঳িংকয ধাতু শফশবন্ন ধাতুয ঳ভ঳ত্ব শভেণ দ্বাযা 

গটঠত ঴টত ঩াটয। শনশদিষ্ট ঳িংকয ধাতুটত ধাতফ ঩দাথ িগুটরায শনশদিষ্ট ঳িংমুজি ঑ মকরাশ঳ত অফস্থা 

শফযাজ কটয।  

বদনজন্দন জীফটনয নানা মক্ষটত্র ঳িংকয ধাতুয ফহুর ফযফ঴ায যটয়টছ। অটনক ঳ভয় একাশধক ধাতুয 

শভেটণয পটর দ্রটফযয উৎ঩াদন ফযয় অটনকািংট঱ কটভ মায়। আফায অটনক মক্ষটত্র ধাতুয 

঳ক্ষভতা ফজৃদ্ধ কযায উটেট঱য (মমভন - ধাতফ ঒জ্জ্বরয, ঘাত঳঴নীয়তা ফা নভনীয়তা) ঳িংকয ধাতু 

ফযফহৃত ঴য়। শফশবন্ন ঳িংকয ধাতুয ভটধয যটয়টছ শস্ট্র, ম঳ারডায, ব্রা঳, ডুযারুশভন, শ঩উোয, মব্রাঞ্জ 

঑ অযাভারগাভ। 
  

঳াধাযণত বটযয ঳া঴াটময ঳িংকয ধাতুটক ঩শযভা঩ কযা ঴য়। ঳িংকয ধাতুটক গঠনগত উ঩াদান ঑ 

আণশফক গঠন অনু঳াটয মেশণশফবি কযা ঴য়। এছা঵া ম঴াটভাজজনা঳ ঑ ম঴োটযাজজনা঳ নাটভ 

উচ্চতয মেশণটত বাগ কযা ঴য়।  

 
 
 
 
 



঳িংকযীকযটণয উটে঱য  আটরাচনা। 

     ১। উ঩শযতরটক ভ঳নৃ কযায জনয। 
২।, মিতা ঳াধাযটনয কাটছ আকল িণীয় কযায জনয।  

     ৩।ক্ষয়টযাধী কযায জনয।  
 ৪।ঘল িণটযাধী কযায জনয।  
 ৫।বফদুযশতক অ঩শযফা঴ী কযায জনয।  
৬। দীঘ িস্থাশয়ত্বতা কযায জনয।  

ইতযাশদ 



   বফববন্ন িকায ধাতুয সংকযীকযরণয  ফযফহাযঃ 
 
         ১।কাফ িন শস্ট্র 
 
         ২।শনটকর ইস্পাত  
 
        ৩।মিাশভয়াভ শস্ট্র  
 
         ৪।মস্ট্ইনটর঳ শস্ট্র  
 
         ৫।঴াই-জ্জস্পড- শস্ট্র  
 
 
  
 
 



ভূরযায়ন 

শফশবন্ন প্রকায ধাতুয ঳িংকযীকযণ ঩দ্ধশতয ফণ িনা। 

 

  

 



ফাব঺য কাি 
 শফশবন্ন প্রকায ধাতুয 

঳িংকযীকযণ ঩দ্ধশতয ফণ িনা।  
 
 





আগাভী ক্লাস 

সংকয ধাতু 



•ধনযফাদ 



স্বাগতভ 



শ঱ক্ষক ঩শযশচত 
 

 শফপ্লফ কুভায ঳যকায 
ইন্ফট্রাক্টয  
মভকাশনকযার  

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শরটেকশনক ইন্ফটেটেউে 



঩াঠ ঩শযশচশত 

 
 

শ঴ে টিেটভন্ট অফ মভোর 

শফলয় মকাডঃ৬৭০৭৩ 

 অধযায় - ৭ 

অধযাটয়য নাভ- আণুফীক্ষশণক ঩যীক্ষণ প্রজিয়া 

 

 

 

 

 



                                                     
঩ূফ ঄ জ্ঞান মাচাই 

 
অ্ণুফীক্ষণ সম্পবক঄ত  
জ্ঞান঩ম ঄াররাচনা। 

 
 



঩াঠ মঘালনা  
• ০১। অণুফীক্ষণ  মি ফরটত শক ফুঝায়? 

•  ০২। শচত্র঳঴ মভোরাজজিকযার ভাইটিাটস্পাট঩য শফশবন্ন অিং঱ 
আটরাচনা। 

• ০৩।  ঴স্ত ঩শরশ঱িং ফা মভশ঱ন ঩শরশ঱িং দ্বাযা নভুনা প্রস্তুশত আটরাচনা। 

     ০৪।তা঩ ম঱াধন প্রজিয়ায আটগ ঑ ঩টয ধাতুয ভাইটিাোকচায গঠণ। 

 



 
ব঱খন পর 

 
 

শফশবন্ন প্রকায ধাতুয ভযাইটিাোকচায 
঳ম্পটকি ধাযণা রাব কযটত ঩াযটফ।  

 

 



  অ্ণুফীক্ষণ মি ফররত বক ফুঝায়? 

 

 অ্ণুফীক্ষণ মিঃ-কু্ষদ্রতভ ফস্তুটক শফফশধ িত কটয ফ঴ৃদাকাটয মদখায 
মিটক 

অণুফীক্ষণ মি ফটর।ধাতুয অবযন্তযস্ত দানায গঠন, আকায 
আকৃশত, শফশবন্ন 

উ঩াদান ঳ভূট঴য অফস্থান ঑ অ঩দ্রটফযয অফস্থান শনযীক্ষটণয 
একভাত্র 

঴াশতয়ায ঴টে অণুফীক্ষণ মি । 

  

 

ধাতুয আণুফীক্ষবনক ঩যীক্ষায গুরুত্ব  আররাচনা 
কযণঃ 



 
 
  
 
 

আউে঩ুে  

মজা঵া 
অশবটনত্র 

রযাম্প ঴াউ঳ ইউশনে 

ফাইটনাকুরায ফশড 

অশবর

ক্ষ 
গ্লা঳ মস্ট্জ মপ্লে 

শন঑ন ইজন্ডটকেয 

঳ুইচ 

পাইন এড. নফ 

বচত্রঃ ভযাটারাজি঄িার 
ভাইরিারকা঩ 

 বচত্রসহ যভটারাজি঄কযার 
ভাইরিারকার঩য বফববন্ন অ্ং঱ 
আররাচনা। 



঴স্ত ঩শরশ঱িং ফা মভশ঱ন ঩শরশ঱িং দ্বাযা নভুনা 
প্রস্তুশত আটরাচনা। 

Hand  Grainding 

Dix Grasinding 

Buffer Grainding 

ফযারকরাইট  
নভুনা 



ভাউশন্টিং মপ্রট঳ য ঳া঴াটময ফা঴টন নভুনা স্থা঩ন 
঩দ্ধশতঃ 



তা঩ য঱াধন িজিয়ায আরগ ও ঩রয 
ধাতুয ভাইরিাস্ট্রাকচাযঃ  



তা঩ য঱াধন িজিয়ায আরগ ও ঩রয 
ধাতুয ভাইরিাস্ট্রাকচাযঃ  



ভাইরিাস্ট্রাকচায  ব঩য়ায রাইটঃ 



তা঩ য঱াধন িজিয়ায আরগ ও ঩রয 
ধাতুয ভাইরিাস্ট্রাকচাযঃ  



ভূরযায়ন 

তা঩ য঱াধন িজিয়ায আরগ ও ঩রয ধাতুয 
ভাইরিাস্ট্রাকচায ঩যীক্ষণ। 

  

 



ফাব঺য কাি 
 শচত্র঳঴ মভোরাজজিকযার 
ভাইটিাটস্পাট঩য শফশবন্ন 

অিং঱ মদখাটনা। 
 





আগাভী ক্লাস 

সংকয ধাতু 



•ধনযফাদ 



স্বাগতভ 



শ঱ক্ষক ঩শযশচত 
 

 শফপ্লফ কুভায ঳যকায 
ইন্ফট্রাক্টয  
মভকাশনকযার  

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শরটেকশনক ইন্ফটেটেউে 



঩াঠ ঩শযশচশত 

 
 

শ঴ে টিেটভন্ট অফ মভোর 

শফলয় মকাডঃ৬৭০৭৩ 

 অধযায় - ৮ 

অধযাটয়য নাভ- ঳িংকয  ইস্পাটতয ফযফ঴ায  

঳ভয়ঃ০৮-১০.১৫শভঃ  শ঩শযয়ডঃ০৩ 

 

 

 

 



঩ূফ ঄ জ্ঞান মাচাই 

঳িংকয  ইস্পাত  ঳ম্পশকিত  
জ্ঞান঩ম িাটরাচনা। 



঩াঠ মঘালনা  
      ০১। শনশদিষ্ট শ঱ল্পকাযখানায় শনশদিষ্ট ঳িংকয  ইস্পাত  ফযফ঴াটযয কাযণ 
আটরাচনা। 

       ০২।  শফশবন্ন শ঱টল্প ফযফহৃত ঳িংকয ইস্পাটত঴য ঑ এগুটরা ফযফ঴াটযয 
কাযণ আটরাচনা। 

      

 



 
ব঱খন পর 

 
 

শফশবন্ন প্রকায ধাতুয ঳িংকযীকযণ ঳ম্পটকি 
ধাযণা রাব কযটত ঩াযটফ।  

 

 



  
 
 
 
 
 
       ১। উ঩শযতরটক ভ঳নৃ কযায জনয। 
       ২। মিতা ঳াধাযটনয কাটছ আকল িণীয় কযায জনয।  
      ৩।ক্ষয়টযাধী কযায জনয।  
       ৪।ঘল িণটযাধী কযায জনয।  
       ৫।বফদুযশতক অ঩শযফা঴ী কযায জনয।  
      ৬। দীঘ িস্থাশয়ত্বতা কযায জনয।  
   ইতযাশদ 
 
 
  
 
 
 
 
 

শনশদিষ্ট শ঱ল্পকাযখানায় শনশদিষ্ট ঳িংকয  ইস্পাত  ফযফ঴াটযয 
কাযণ আটরাচনা। 



শফশবন্ন শ঱টল্প ফযফহৃত ঳িংকয ইস্পাটতয  
তাশরকা ঑ এগুটরা ফযফ঴াটযয কাযণ 
আটরাচনা। 

     (ক)যভব঱ন টুর পযাক্টবযরত ফযফহৃত সংকয  ইস্পাতঃ 

     মভশ঱ন েুর পযাক্টশযটত ফযফহৃত ঳িংকয  ইস্পাতটক দু’বাটগ বাগ 
কযা মমটত ঩াটয। মথাঃ- 

   (i) কাটেিং েুর শ঴ট঳টফ । 

         ১। ঴াই- জ্জস্পড শস্ট্র 

         ২।঳ু঩ায ঴াই- জ্জস্পড শস্ট্র 

         ৩।োিংটস্ট্ন  শস্ট্র 

          ৪।ভশরফটডনাভ শস্ট্র ইতযাশদ। 

      ( ii)শফশবন্ন মিািং঱ বতশযয কাটজ ফযফহৃত ঳িংকয  ইস্পাতঃ 

           ১।শনটকর শস্ট্র  

            ২।মিাশভয়াভ শস্ট্র 

           ৩।মস্ট্ইনটর঳ শস্ট্র   ইতযাশদ। 



   বফববন্ন িকায ধাতুয সংকযীকযরণয  ফযফহাযঃ 
 
         ১।কাফ িন শস্ট্র 
 
         ২।শনটকর ইস্পাত  
 
        ৩।মিাশভয়াভ শস্ট্র  
 
         ৪।মস্ট্ইনটর঳ শস্ট্র  
 
         ৫।঴াই-জ্জস্পড- শস্ট্র  
 
 
  
 
 



ভূরযায়ন 

শফশবন্ন প্রকায ধাতুয ঳িংকযীকযণ ঩দ্ধশতয ফণ িনা। 

 

  

 



ফাব঺য কাি 
 শফশবন্ন প্রকায ধাতুয 

঳িংকযীকযণ ঩দ্ধশতয ফণ িনা।  
 
 





আগাভী ক্লাস 

সংকয ধাতু 



•ধনযফাদ 


