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অ্যাডভান্সড ওটয়ল্ডিং-১ 

 



 ঑য়ষল্ডিং এয ঩রযরধ ঑ গুরুত্ব 

 আর্ক ঑য়ষল্ডিং প্রল্িষা঳ভূ঴ 

 গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং 

 গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং এয উ঩াদান঳ভূ঴ 

 স঳াডারযিং অ্যান্ড সেল্ িং 

 গ্যা঳ র্াট িং নীরি 

 সযল্ স্ট্যান্স ঑য়ষল্ডিং প্রল্িষা 

 রফরবন্ন ল্  ঩ল্ ঱য়ন ঑য়ষল্ডিং সর্৏঱র 

 থারভ ক  ঑য়ষল্ডিং 

 ঑য়ষল্ডিং স ায়঵য সদাল ত্রুট  এফিং িায র্াযণ 

 ঑য়ষল্ডিং স ায়঵য ঩যীক্ষণ নীরি 

 



অ্ধ্যায়: ওটয়ল্ডিং এর পবরবধ্ ও গুরুত্ব 

 

 মন্ত্র ফযফ঴ায়য র্ায় য ঳ুরফধা ঩া঑ষা মাষ। রর্ন্তু মন্ত্র ফযফ঴ায়যয পয়র 
প্রাপ্ত এই ঳ুরফধা ফা এর্র্থাষ মারন্ত্রর্ ঳ুরফধায Mechanical 
advantage) দীর্ ক স্থাষীত্ব ফ াষ যাখায  নয ময়ন্ত্রয ময়থা঩মুক্ত 
যক্ষণায়ফক্ষণ (Maintenance) প্রয়ষা ন। সর্ান ইস্ত্রই রিযস্থাষী 
নষ। ফযফ঴ায়যয র্াযয়ণ মন্ত্র ফা মন্ত্রািংয়঱য আষুষ্কার স঱ল ঴য়ষ মাষ। 
এর্ ঳ভষ এ া সবয়ে মাষ। প্রয়ষা ন ঴ষ বাো ফা ত্রুট ঩ূণ ক 
অ্িং঱য়র্ ফদরায়নায ফা সভযাভি র্যায। বাো অ্িংয়঱য সভযাভি ফা 
স া঵া সদ঑ষা ছা঵া঑ আধুরনর্ সভর঱নারয (Machinery) ফা সর৏঴ 
ইস্পায়িয র্াঠায়ভা তিরয র্য়য এর্ অ্িং঱য়র্ অ্নয অ্িংয়঱য ঳ায়থ 
স া঵া সদ঑ষায (Fabrication) প্রয়ষা ন ঩য়য। প্রয়ষা য়নয 
িারগ্য়দই ভানুল সিষ্টা র্যয়ি থার্য়রা রর্বায়ফ ঳ুন্দযরূয়঩ এর্ 
অ্িংয়঱য ঳য়ে স া঵া সদ঑ষা মাষ। ভানুয়লয এই রিন্তাবাফনা ঑ 
প্রয়িষ্টায পর র঴য়঳য়ফ আরফষৃ্কি ঴য়রা ঑য়ষল্ডিং (Welding), 
রযয়বট িং (Riveting), না -সফাল্ট (Nut-bolt) ইিযারদয ভাধযয়ভ 
স া঵া সদ঑ষায নিুন নিুন ঩দ্ধরি঳ভূ঴। 



ওটয়ল্ডিং এর পবরবধ্ ও গুরুত্ব 

 মারন্ত্রফ ঳ুরফধায  নয সর্ান মন্ত্র ফা সভর঱য়নয অ্িং঱রফয়঱লয়র্ 

সম স া঵া সদ঑ষা ঴ষ, িায়র্ মারন্ত্রর্ স া঵া ফা সভর্ারনর্যার 

 য়ষন্ট ফয়র । 

 

 এই ঩য়ষন্ট ফা স া঵া রিন প্রর্ায। মথাাঃ 

 ১। স্থাষী স া঵া; (Permanent joint) সমভন- ঑য়ষল্ডিং। 

 ২। অ্ধ কস্থাষী স া঵া (Semi-permanent joint) সমভন- 

রযয়বট িং। 

 ৩। অ্স্থাষী স া঵া (Temporary joint) সমভন- ঳্িু, না -

সফাল্ট তিরয স া঵া ইিযারদ 

 



ওটয়ল্ডিং এর পবরবধ্ ও গুরুত্ব 





ওটয়ল্ডিং-এর ধ্াতি িা মিোিাল্জিকযাি 

পবরিতিি  

 ঑য়ষল্ডিং র্যায ঳ভষ ভূরধািু এফিং ইয়রর্য়রাড 

উবষই উত্তপ্ত ঴ষ এফিং ঳াধাযণি স া঵ স্থান গ্রন 

িা঩ভাত্রাষ স঩৏ৌঁছাষ। ঑য়ষল্ডিং র্যায ঩য়য স া঵ 

স্থানয়র্ িভাগ্ি ঠাণ্ডা ঴য়ি সদষা ঴ষ। এখায়ন রক্ষ 

র্যায রফলষ ঴র স া঵ স্থান মি সফর঱ উত্তপ্ত ঴ষ িায 

঩ার্শ্ কফিী স্থান িি া উত্তপ্ত ঴ষ না। স া঵ স্থান সথয়র্ 

মি দয়ূয মা঑ষা মায়ফ িিই উত্তায়঩য ঩রযভাণ র্ভ 

঴য়ফ ১.৩ নিং ঑য়ষল্ডিং স া঵ায িা঩ প্রবারফি অ্ঞ্চর 

সদখায়না ঴য়ষয়ছ। 



ওটয়ল্ডিং-এর ধ্াতি িা মিোিাল্জিকযাি 

পবরিতিি  



ওটয়ল্ডিং মজাড়ার প্রকারটভদ 

 ঑য়ষল্ন্ডিং প্রণারীয ভাধযয়ভ এর্ারধর্ ধািু খণ্ডয়র্ 

স্থাষীবায়ফ স া঵া সদ঑ষা ঴ষ। ঑য়ষল্ডিং প্রণারীয 

঳া঴ায়ময সম ঳ভস্ত স া঵া (Joint) সদ঑ষা ঴ষ 

িা঴ারদগ্য়র্ ঑য়ষল্ডিং স া঵া ফয়র।  

  স া঵া রদফায দুইট  র্ায় য (Work piece) ফা ধািু 

খয়ণ্ডয ঩াযস্পরযর্ অ্ফস্থান ঴য়িই ঑য়ষল্ডিং স া঵ায 

প্রর্াযয়বদ রনণ কষ র্যা ঴ষ। 

 



ওটয়ল্ডিং মজাড়ার প্রকারটভদ 

 প্রধানি রনম্নরররখি ঩াাঁি প্রর্ায়যয ঑য়ষল্ডিং স া঵া 
র্াম কযয়ক্ষয়ত্র ফযফরৃি ঴ষ। 
 

 ১। ফা  স া঵া (But joint) 
 

 ২। রযা঩ স া঵া (Lap joint) 
 

 ৩। ট -স া঵া (T-joint) 
 

 ৪। র্ণ কায স া঵া (Corner joint) 
 

 ৫। এ  স া঵া (Edge joint)  



ওটয়ল্ডিং পল্জশি (Welding position)  

 ঑য়ষল্ডিং এয ঳ভষ র্া  খণ্ড ফা ঑ষার্ক-র঩ি (Work piece)-সর্ সম 
অ্ফস্থায়ন যারখষা ঑য়ষল্ডিং র্যা ঴ষ, িা঴ায়র্ ঑য়ষল্ডিং এয ঩ল্ ঱ন 
ফয়র। 
 

 ঑য়ষল্ডিং ঩ল্ ঱ন প্রধানিাঃ িায প্রর্ায। মথা-  
 

 ১। ফ্লা  ঩ল্ ঱ন (Flat position) 
 

 ৩। খা঵া ফা বাট কর্যার ঩ল্ ঱ন (Vertical position) 
 

 ২। আনুবূরভর্ ফা ঴যাই ন্টার ঩ল্ ঱ন (Horizontal position) 
 

 ৪। ঑বাযয়঴ড ঩ল্ ঱ন (Over head position) 



অ্ধ্যায়: আকি ওটয়ল্ডিং প্রল্িয়াসিূি 

 

 আর্ক ঑য়ষল্ডিং এয ভূরনীরি (Principles of arc welding) : রফদুযৎ প্রফা঴ (Flow of 
electricity) দুট   ারভ কনার (Terminal) সনয়গ্ট ব ঑ ঩ল্ ট য়বয আর্ল কয়ণ ঳টৃষ্ট ঴ষ। এই 

 ারভ কনার দুট  এয়র্ অ্঩যয়র্ আর্ল কণ র্য়য িখন রফদুযৎ প্রফা঴ ফাধা স঩য়ষ র্ায়যন্ট 

(Current)-এয ঳টৃষ্ট ঴ষ। রফদুযৎ প্রফায়঴য ধভ কই ঴র সনয়গ্ট ব ঑ ঩ল্ ট ব স঩ায়রয ঩যস্পয 

আর্ল কণ র্যা (Attraction)।  ারভ কনার দুট য এই আর্ল কণ সথয়র্ ঴ঠাৎ মরদ এয়র্ অ্঩য়যয 

র্াছ সথয়র্ রফল্িন্ন ঴য়ষ ঩য়঵ অ্থ কাৎ রফর্ল কণ (Repulsion) ঴য়ষ মাষ, িখন এই দুই  ারভ কনার 

অ্থ কাৎ সনয়গ্ট ব (-) ঑ ঩ল্ ট ব (+) স঩ায়রয ভয়ধয ঳াভানয পাাঁর্ ফা গ্যা঩ (Gap) ঳টৃষ্ট ঴ষ 

এফিং ঐ পাাঁয়র্য ভয়ধয রফদুযৎ প্রফায়঴য িীে আয়রা ফা স্পার্ক (Spark) প্রিণ্ড উত্তা঩ ঳঴র্ায়য 

঑য়ষল্ডিং-এয বালাষ মায়র্ ফরা ঴ষ আর্ক-সয (Arc Ray) প্রফার঴ি ঴য়ি থায়র্। এই উত্তায়঩য 

পয়র ঑য়ষল্ডিং-এয সফ঳, সভ ার (Base metal) এফিং ইয়রর্য়রায়ডয ভধযফিী স্থানট  গ্রন্ত 

ধািু সরায়িয (Molten pool) ঳টৃষ্ট ঴ষ। এই উত্তপ্ত র঱খাই ঴র ইয়রর্টরর্ আর্ক। ঳িংয়ক্ষয়঩ 

ফরা মাষ, অ্঩রযফিকনীষ অ্রি ঳্পুররে (Constant spark of electricity) ফা সনয়গ্ট ব ঑ 

঩ল্ ট ব স঩ায়রয কু্ষদ্র গ্যা঩ (Gap) ফা পাাঁয়র্য ভধযফিী স্থান রফদুযৎ প্রফায়঴য উত্তপ্ত র঱খা। 

এই আয়র্কয িা঩ভাত্রা প্রাষ ৩৩০০° স঳রিয়েড পয়র সম সর্ান ধািু অ্রি ঳঴য় ই গ্য়র মাষ। 



 ইয়রর্টরর্ আয়র্কয তফর঱ষ্টয (Charactericies of electric arc) :ইয়রর্টরর্ আয়র্কয 

র্িগুয়রা তফর঱ষ্টয আয়ছ। দুয় া  ারভ কনার সনয়গ্ট ব (-) ঑ ঩ল্ ট ব (+) অ্থ কাৎ ইয়রর্য়রাড (-) 

স঩ার ঑  ফ ফা ঑ষার্ক (+) স঩ার অ্থফা এয উয়ল্টা ইয়রর্টরড (+) এফিং  ফ ফা ঑ষার্ক (-) ঴য়ষ 

঩যস্পয, ঩যস্পয়য  ারভ কনারয়র্ স্প঱ ক এফিং ঩য়য রফল্িন্ন ঴঑ষায ভয়ধয সষ গ্যায়঳য উত্তা঩ ঳টৃষ্ট 

঴ষ, স঳ই উত্তায়঩ ধািু ইয়রর্য়রাড঳঴ গ্য়র মাষ এফিং ঳য়ে ঳য়ে ধািু ঑য়ষন্ড ঴য়ি শুরু র্য়য 
এই তফর঱ষ্টযগুয়রা ঴র- 

 

 (র্) ঑য়ষন্ড সভ ায়রয অ্ফয়ক্ষ঩ণ ফা রডয়঩াল্ ঱ন (Deposition of metal), 

 

 (খ) আর্ক সি ায (Crater) ফা গ্ররি ধািুয সর্ন্দ্ররফন্দয়ুি ফা সভারয় ন ঩ুয়রয (Molten   
pool), ভয়ধয গ্িক ঴঑ষা, 

 

 (গ্) আর্ক সলা (Arc blow) ফা িুম্বর্ আর্ল কয়ণয প্রফা঴ ঳টৃষ্ট র্যা, 

 

 (র্) আর্ক স্থারষত্ব (Stability) ফা দৃশবায়ফ আর্ক সফ্লা (Arc flow) প্ররিটিি র্যা। 





 ইয়রর্য়রাড-এয সস্পর঳রপয়র্঱ন (Specification of electrodes) 
:঑য়ষল্ডিং প্রমুল্ক্তরফদযাষ ইয়রর্য়রাড঳ (Electrodes) এর্ট  অ্঩রয঴াম ক 
ইরু্ই঩য়ভন্ট। ঑য়ষল্ডিং-এয র্ায়  ইয়রর্য়রাড঳ এর্ট  প্রধান উ঩র্যণ 
র঴঳ায়ফ ফযফ঴ায র্যা ঴য়ষ থায়র্। ইয়রর্টরর্ আর্ক ঑য়ষল্ডিং র্যায ঳ভষ 
঑য়ষল্ডিং স঴াডায়যয ঳য়ে আ র্ায়না ধািফ দণ্ডয়র্ ইয়রর্য়রাড঳ 
(Electrodes) ফরা ঴ষ।অ্য়নর্ ঳ভষ এয়র্ ঑য়ষল্ডিং রস্ট্র্঑ (Stick) ফরা 
঴য়ষ থায়র্। এট  ভূরি রফরবন্ন ধািয়ফয তিরয ঴য়ষ থায়র্ এফিং তফদুযরির্ 
আর্ক ঳টৃষ্টয়ি রফদুযৎ প্রফায়঴ ঳া঴াময র্য়য।বার ঑য়ষল্ডিং রনবকয র্য়য বার 
সর্াষাররট  ইয়রর্য়রায়ডয উ঩য এফিং ইয়রর্য়রাড অ্ফ঱যই ঑য়ষড 
সভ ায়রয ঳ভয়গ্াত্রীষ ঴঑ষা িাই। অ্য়নর্ ইয়রর্য়রাড রনয়  গ্য়র এফিং 
সভ ারয়র্ গ্রাষ আফায অ্য়নর্ ইয়রর্য়রাড রনয়  গ্য়র না রর্ন্তু 
সভ ারয়র্ আর্ক প্রফা঴ রদয়ষ গ্রায়ি ঳া঴াময র্য়য। স া঵া স্থান বযা  র্য়য 
঳ুন্দয রফড তিরয র্য়য। ভ ফুি স া঵া তিরযয়ি ঳঴াষিা র্য়য। 
ইয়রর্য়রাড঳ তদয়র্ কয প্রাষ ৩৫০ রভরভ সথয়র্ ৪৫০ রভরভ ঴ষ এফিং ফযা঳ ১.৬ 
রভরভ সথয়র্ ১০ রভরভ ঩ম কন্ত ঴য়ষ থায়র্। 



 ইয়রর্য়রায়ডয সেরণরফবাগ্ (Classification of 
Electrodes): ইয়রর্য়রাডয়র্ প্রধানি দুই বায়গ্ 

বাগ্ র্যা মাষ, মথা- 

 

 ১। ক্ষরষষু্ণ ইয়রর্য়রাড (Consumable 
electrodes) এফিং 

 

 ২। অ্ক্ষরষষু্ণ ইয়রর্য়রাড (Non-consumable 

electrodes) | 



 আর্ক ঑য়ষল্ডিং-এয সক্ষয়ত্র গুরুত্ব঩ূণ ক ইয়রর্য়রাড: 
 

 ১। সপয়যাস্পস্পড (Ferrospeed), 
 

 ২। সযরডষান (Radian), 
 

 ৩। সপ্র঱ায সবয়঳র (Pressure vessell), 
 

 ৪। ঑য়ষল্ড঩ (Weldeep), 
 

 ৫। বযাট র্ (Vortic) এফিং 
 

 ৬। রবক্টয (Victor) | 



 ইয়রর্য়রাড রনফ কািন প্রল্িষা :঑য়ষল্ডিং-এয র্ায়  ইয়রর্য়রাড 
রনফ কািন অ্িীফ গুরুত্ব঩ূণ ক র্া । ঳ফ ধযয়নয র্ায়  ঳ফ যর্ভ 
ইয়রর্য়রাড উ঩য়মাগ্ী নষ সভা াভুট  িাযট  রফলয়ষয রবরত্তয়ি 
প্রাথরভর্বায়ফ ইয়রর্য়রায়ড রনফ কািন র্যা ঴ষ। সমভন- 
 

 ১। সফ঳ সভ ায়রয ধািয়ফয ধযন। 
 

 ২। সফ঳ সভ ায়রয ঩ুরুত্ব। 
 

 ৩। সর্ান অ্ফস্থায়ন ঑য়ষল্ডিং র্যয়ি ঴য়ফ। 
 

 ৪। ঑য়ষল্ডিং-এয স্তয র্ষট  ঴য়ফ। 





অ্ধ্যায়: গ্যাস ওটয়ল্ডিং 

 সম-সর্ায়না এর্ট  দা঴য গ্যা঳ ঑ অ্ল্িয় য়নয ঳িংরভেণ প্রজ্বরয়ন ঳ষৃ্ট প্রিণ্ড উত্তা঩ ফযফ঴ায 

র্য়য দুই ফা িয়িারধর্ ধািফ খয়েয ভয়ধয স া঵া সদষায প্রল্িষায়র্ গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং (Gas 
Welding) ফয়র। 

গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং-এ ফযফরৃি দুট  গ্যায়঳য ভয়ধয এর্ট  জ্বারারন গ্যা঳ (Fuel gas) এফিং অ্঩যট  ঴র 

দ঴ন র্ায়  ঳঴াষিার্াযী গ্যা঳। অ্ল্িয় ন ঑ অ্যার঳ট ররন রভেয়ণ অ্ল্িয় ন ঴র দ঴ন র্ায়  

঳া঴ামযর্াযী গ্যা঳ আয অ্যার঳ট ররন ঴র জ্বারারন গ্যা঳। এখায়ন অ্যার঳ট ররন গ্যা঳ রনয়  জ্বয়র 

আয অ্ল্িয় ন গ্যা঳ অ্যার঳ট ররনয়র্ জ্বরয়ি ঳া঴াময র্য়য। এখায়ন রফয়঱লবায়ফ রক্ষণীষ সম, 

দা঴য গ্যায়঳য প্রর্াযয়বয়দ ঳ষৃ্ট িায়঩য ঩রযভাণ র্ভয়ফর঱ ঴ষ। জ্বারারন গ্যায়঳য রবরত্তয়ি গ্যা঳ 

঑য়ষল্ডিংয়র্ িায বায়গ্ বাগ্ র্যা ঴য়ষয়ছ। সমভন- 

 

 ১। অ্ল্ি-অ্যার঳ট ররন গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং (৩১০০° স঳. ৩৪৮২° স঳.) 

 

 ২। অ্ল্ি-঴াইয়রায় ন গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং (২০০০° স঳.- ২৪০০° স঳.) 

 

 ৩। এষায-অ্যার঳ট ররন গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং (১৩০০° স঳. - ১৮০০° স঳.) 

 

 ৪। সপ্র঱ায গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং (১২০০° স঳. ১৩০০° স঳.) ফা অ্ল্ি-সর্ার গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং।  

 আধুরনর্ র঱য়পাৎ঩াদন সক্ষয়ত্র গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং-এয ফযফ঴ায ফহুভুখী। সছা -ফ঵, ঴ারর্া-বাযী 

঳ফ র঱য়পই গ্যা঳ ঑য়ষল্ডিং অ্঩রয঴াম ক। এয মারন্ত্রর্ র্রায়র্৏঱র ঳঴  ঑ ঳যর। 



 দা঴য গ্যা঳ এফিং দা঴য ঳঴াষর্ গ্যা঳ :দা঴য গ্যা঳ ফরয়ি ফুঝাষ সম গ্যা঳ রনয়  জ্বয়র। আয অ্-দা঴য 
গ্যা঳ ঴র সম গ্যা঳ রনয়  জ্বয়র না, দা঴য প্রষা঳য়র্ জ্বারায়ি ঳঴াষিা র্য়য। িাই এয অ্঩য নাভ 
঳঴াষর্ গ্যা঳। 

 সর্ার ফা রভয়থন (Cool or Methane) দা঴য গ্যা঳ 
 

 (রররু্ইড স঩য়রাররষাভ গ্যা঳) 
 

 সফন র (Benzol) 
 

 অ্ল্িয় ন (Oxygen) 
 

 ঴াইয়রায় ন (Hydrogen) 
 

 এরর঩ল্  (LPG) 
 

 সপ্রায়঩ন (Propane) 
 

 অ্যার঳ট ররন 



অ্ল্িটজটির ধ্ি ি িা গুণাগুণ 

 ১। অ্ল্িয় ন রফয়঱ল উ঩াদায়ন তিরয গ্যা঳। 

 

 ২। অ্ল্িয় ন ফণ ক঴ীন এফিং গ্ন্ধ঴ীন গ্যা঳। 

 

 ৩। এই গ্যায়঳ সর্ান স্বাদ সনই। 

 

 ৪। ফাষুভণ্ডর সথয়র্ ২০% অ্ল্িয় ন ঩া঑ষা মাষ। 

 

 ৬। িা঩ভাত্রাষ ধািফ ঩দাথ ক অ্ল্িয় য়নয ঳য়ে রভরেি ঴য়ষ অ্িাইড তিরয ঴ষ। এই অ্ল্িয় ন গ্ররি ধািুয়ি অ্য়নর্ া 

঴ারর্া থায়র্।  

 ৭। ফাষুভণ্ডর এয িায়঩ িযর অ্ল্িয় ন প্রাষ ৫০ ঩াউন্ড ঑ ন থায়র্। 

 

 ৮। িযর অ্ল্িয় য়নয যিং ঳াভানয নীরাব থায়র্। 

 

 ৯। িযর অ্ল্িয় ন স্বি থায়র্। এর্ বররউভ (Volume) িযর অ্ল্িয় ন ৭৮২ ঩াউন্ড বাযী অ্ল্িয় ন গ্যা঳ তিরয র্যয়ি 

঩ায়য। 

 ১০। ১৮০০ ফাষুভণ্ডয়রয িায়঩ (Atmospheric pressure) িযর গ্যা঳ র঳ররন্ডায়য বরিক র্যা ঴ষ। এট  ঩ারনয়ি ঳াভানয 

দ্রফীবূি ঴ষ।- 

 

 ১২। অ্ল্িয় ন রনয়  দা঴য নষ, িয়ফ অ্নয গ্যা঳য়র্ জ্বরয়ি ঳া঴াময র্য়য। 

 

 ১৩। ফাষুভণ্ডয়রয ফাষ ুঅ্য়঩ক্ষা এর্ ু বাযী। 

 

 ১৪। সম সর্ান দা঴য গ্যায়঳য ঳য়ে রভয়঱ প্রিণ্ড উত্তায়঩য ঳ৃটষ্ট র্য়য। 



অ্যাবসটেবিি গ্যাস (Acetylene gas 

 অ্যার঳ট ররন এর্ট  দা঴য গ্যা঳। র্াফ কন-঴াইয়রায় য়নয 

঳িংরভেয়ণ তিরয ঴ষ। যা঳াষরনর্ পভু করাষ এয নাভ 

C₂H₂। গুণাগুণ অ্নু঳ায়য অ্যার঳ট ররন গ্যা঳ ফণ ক঴ীন, 

঳াভানয গ্ন্ধমুক্ত। অ্প ঩ারনয়ি ঑ অ্যারয়র্া঴য়র দ্রাফয। 

অ্যার঳য় ান নাভর্ এর্ প্রর্ায িযর যা঳াষরনর্ ঩দায়থ কয 

঳য়ে অ্যার঳ট ররন গ্যা঳ দ্রফীবূি অ্ফস্থাষ থায়র্। 

র্যারর঳ষাভ র্াফ কাইড (Calcium Carbide) CaC₂ 
঩ারনয ঳য়ে দ্রফীবূি ঴য়ষ অ্যার঳ট ররন গ্যা঳ উৎ঩ন্ন ঴ষ। 

র্যারর঳ষাভ র্াফ কাইড ঴র সভ ার র্যারর঳ষাভ ঑ 

র্াফ কয়নয় য ঳িংরভরেি যা঳াষরনর্ ঩দাথ ক। এর্ট  র্ণা ফা 

঩যভাণ ু(Atom) র্াফ কন এফিং এর্ট  ঩যভাণ ুসভ ার 

র্াফ কন, এর্ ভরররর্উর (Molecule) ফা অ্ণ ুর্যারর঳ষাভ 



গ্যাস মরগুটিেটরর কার্ িিীবত  

 গ্যা঳ অ্রিরযক্ত িায়঩য ভাধযয়ভ র঳ররন্ডায়য বরিক র্যা ঴ষ। 
প্ররৃ্ি঩য়ক্ষ অ্ল্িয় ন এফিং অ্যার঳ট ররন উবষ 
গ্যা঳য়র্ই উচ্চ িায়঩ র঳ররন্ডায়য যাখা ঴ষ। ফযফ঴ারযর্ 
সক্ষয়ত্র িায়঩য ঩রযভাণ র্ভায়নায প্রয়ষা ন ঴ষ। 
ফস্তুি঩য়ক্ষ অ্ল্িয় ন ঑ অ্যার঳ট ররন সযগুয়র য দুইট  
র্াম ক ঳ম্পাদন র্য়য। এযা র঳ররন্ডায সপ্র঳ায র্রভয়ষ 
প্রয়ষা নীষ র্ায়ম কা঩য়মাগ্ী সপ্র঳ায ঳যফযা঴ র্য়য এফিং 
র঳ররন্ডায সপ্র঳ায উঠানাভায়র্ রস্থয সযয়খ গ্যা঳ ঳যফযা঴ 
র্য়য। এট ই সযগুয়র য়যয র্াম কনীরি (Working 
principle)। ঑য়ষল্ডিং র্যায ঳ভষ র঳ররন্ডায়য সম িায়঩য 
গ্যা঳ থায়র্ িায়র্ রনষন্ত্রণ র্যায  নয সম মন্ত্র ফযফ঴ায 
র্যা ঴ষ িায়র্ গ্যা঳ সপ্র঳ায সযগুয়র য ফা ঳িংয়ক্ষয়঩ 
সযগুয়র য (Regulator) ফয়র। এয়র্ অ্য়নর্ ঳ভষ 
সপ্র঳ায রযরডউর঳িং বাড (Pressure reducing valve) 
ফা সপ্র঳ায রযডার্঱ন বাড঑(Pressure reduction 
valve) ফরা ঴ষ। 





 ওটয়ল্ডিং েটচির মেবণবিভাগ্ (Classification 

of welding torches) : 

 

 ১। ঴াই-সপ্র঳ায সলা-঩াই঩ ফা  িক (High pressure 
blow pipe or torches)।  

 ২। সরা সপ্র঳ায সলা-঩াই঩ ফা  িক (Low pressure 

blow pipe or torches) | 

 

 



ওটয়ল্ডিং েচি 



অ্ধ্যায়:মসাডাবরিং অ্যান্ড মেল্জিং 

 স঳াডারযিং (Soldering) : দুই ফা িয়িারধর্ ধািুয়র্ স া঵া সদ঑ষায 
঳ভষ িায়দয না গ্ররয়ষ স া঵া স্থায়ন 840°F (450°C) িা঩ভাত্রায 
সিয়ষ র্ভ গ্রনায়েয রপরায ধািু ফা স঳াডায নাভর্ ধািু গ্ররয়ষ 
স া঵া সদ঑ষায ঩দ্ধরিয়র্ স঳াডারযিং ফয়র। এই িা঩ভাত্রাষ সফ঳ 
সভ ার গ্য়র না, শুধুভাত্র স঳াডায গ্য়র প্রল্িষা ঳ম্পন্ন ঴ষ। 
স঳াডারযিং  য়ষন্ট সেল্ িং এফিং ঑য়ষল্ডিং এয সিয়ষ অ্য়নর্ ঴ারর্া 
঴য়ষ থায়র্। সগ্াড, র঳রবায, র্঩ায, ো঱ এফিং সরা঴া ইিযারদ সফ঳ 
সভ ারয়র্ স঳াডারযিং র্যা মাষ। ঳াধাযণি স঳াডায ঳ী঳ায (Lead) 
তিরয ঴য়ষ থায়র্। স঳াডারযিং প্রল্িষাষ ফ্লাি (Flux) ফযফ঴ায়যয 
প্রয়ষা ন ঩য়঵ না। 

 
 

 সেল্ িং (Brazing): দুই ফা িয়িারধর্ ধািুয়র্ স া঵া সদ঑ষায ঳ভষ 
িায়দযয়র্ না গ্ররয়ষ স া঵া স্থায়ন 840°F (450°C) িা঩ভাত্রায 
সিয়ষ সফর঱ গ্রনায়েয রপরায ধািু গ্ররয়ষ স া঵া সদ঑ষায 
঩দ্ধরিয়র্ সেল্ িং ফয়র। সেল্ িং-এ ফ্লাি ফযফ঴ায র্যায প্রয়ষা ন 
঩য়঵। সেল্ িং  য়ষন্ট স঳াডারযিং এয সিয়ষ ঱ল্ক্ত঱ারী, রর্ন্তু 
঑য়ষল্ডিং এয সিয়ষ দুফ কর ঴য়ষ থায়র্ 





 স঳াডারযিং এফিং সেল্ িং-এ ফযফরৃি রফরবন্ন প্রর্ায 

ফ্লায়িয ফণ কনা (Explain different types 
of:স঳াডারযিং এ রিন ধযয়নয ফ্লাি ফযফরৃি ঴ষ। মথা- 

 

 ১। সযল্ ন ফ্লাি (RE) ফা Resin 

 

 ২। অ্গ্ কারনর্ ফ্লাি (OR) ফা Organic এফিং 

 

 ৩। ইন-অ্গ্ারনর্ ফ্লাি (IN) ফা Inorganic. 


