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বফ঳বভল্লাব঴য যা঴ভাবনয যাব঴ভ 

 

ভয়ভনব঳িং঴ ঩বরটেকবনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যায়-১: মসকশি ড্রনয়িং  

 এ অধ্যাটয় আভযা মা ব঱খফঃ 

 বফববন্ন ইবিবনম঵াবযিং উ঩াদান঳মূট঴য পৄর এফিং ঴াপ স঳ক঱ন দৃশ্য অঙ্কন  

 বীটেটেয স঳ক঱ন ড্রবম঵িং-এয প্রচবরত যীবত ব্যাখ্যাকযণ 

 ভূবভকা স঳ক঱ন ড্রবম঵িং-এয ঳িংজ্ঞা 

  কাটিিং সেন, কাটিিং রাইন, স঳ক঱ন ববউ, ঴াপ কাে/঴াপ স঳ক঱ন ও সরাকার 

কাে/সরাকার স঳ক঱ন-এয ঳িংজ্ঞা 

 বফববন্ন ধযটনয স঳ক঱ন ড্রবম঵িং-এয ব্যাখ্যা 

 কবতিত দৃটশ্যয অঙ্কটনয নীবতভারা 



ভূবভকা স঳ক঱ন ড্রবয়িং-এয ঳িংজ্ঞা 

 ভূবভকা (Introduction) :  

 Plane ঱টেয অথ ি তর। জ্যাবভবতক ঩বযবালাম঵ সম অঙ্কটনয দদঘ িয (Length) আটে, প্রস্থ 

(Breadth) আটে বকন্তু সফধ ফা উচ্চতা (Thickness) সনই, তাটকই তর (Plane) ফটর। একটি 

ঘনফস্তুয পৃষ্ঠটদ঱টক ফা ব঩ঠটকই তর ফরা ঴ম঵।  

 তর (Plane) দুই প্রকায, 

(ক) ঳ভতর (Plain surface) এফিং  

(খ) ফক্রতর (Curve surface) । 

 (ক) ঳ভতর (Plain surface) ও সম তটরয পৃষ্ঠটদ঱ ঳ভান ফা ভসৃণ, তাটক ঳ভতর (Plain 

surface) ফটর। উদা঴যণস্বরূ঩- ফই, ফাক্স, সেবফর ইতযাবদ । 



তর 

 বচত্র : ১.১ তর 



কাটিিং রাইন 

 ১.১ (Definition of section drawing) : স঳ক঱ন ববউ কর্তিক 

ড্রবম঵িং঳মূ঴টক স঳ক঱ন ড্রবম঵িং ফটর। ফস্তু ফা মন্ত্ািংট঱য অদৃশ্যভান অিং঱ ফা 

আকায বুঝাটনায জ্ন্য ব঴টন রাইন ব্যফহৃত ঴ম঵। এ অদৃশ্যভান অিং঱ ফা আকায 

ব঴টেন রাইন দ্বাযা স্পষ্টবাটফ বুঝাটনা ঳ম্ভফ না ঴টর তখন সম ড্রবম঵িং কযা ঴ম঵। 

তাটক স঳ক঱ন ড্রবম঵িং ফটর। 

  কাটিিং সেন, কাটিিং রাইন, স঳ক঱ন ববউ, ঴াপ কাে/঴াপ স঳ক঱ন ও সরাকার 

কাে/সরাকার স঳ক঱ন-এয ঳িংজ্ঞা (Definition of cutting 

plane, cutting line, sectional view, half cut/ half 

section and local cut/local section) : তাটক কাটিিং সেন 

ফটর । 



কাটিিং সেন 

 কাটিিং সেন (Cutting plane) : সম জ্াম঵গা ফা তর ঴টত সকাটনা ফস্তু ফা 

অফটজ্ক্ট সেদন কযা ঴ম঵, কাটিিং সেন ঴টরা এভন একটি তর, মা সকাটনা 

অফটজ্টক্টয অবযন্তযীণ দফব঱ষ্টয঳মূ঴ জ্ানায জ্ন্য কাল্পবনকবাটফ সেদন/কতিন 

কযা ঴ম঵। এই কাল্পবনক (Imaginary) কাটিিং সেনটি অফটজ্টক্টয ভটধ্য 

থাটক, সমখাটন অফটজ্ক্টটিটক একটি বনবদ িষ্ট স্থাটন সেদন কযা ঴ম঵ ফটর কল্পনা 

কযা ঴টম঵ থাটক।  

 



মসকশি ড্রনয়িং 



মসকশি ড্রনয়িং 



অধ িটেদ ফা ঴াপ স঳ক঱ন (Half section) 

 অধ িটেদ ফা ঴াপ স঳ক঱ন (Half section) : ফস্তুয এক-চতুথ িািং঱ সকটে সপরা তরটক 

অধ িটেদ তর (Half section plane) ফটর এফিং অথ িটেদ তর অববটে঩কৃত 

দৃশ্যটক অধ িটেদ দৃশ্য (Half section view) ফরা ঴ম঵। আফায একটি ফস্তুয 

অবযন্তযীণ এফিং ফাব঴যক উবম঵ গঠন প্রকাট঱য জ্ন্য ঳াধাযণত সম সেবদত দৃশ্য অঙ্কন কযা 

঴ম঵, তাটক অধ িটেদন দৃশ্য (Half sectional view) ফরা ঴ম঵। এয উটেশ্য এই 

সম, মবদ ফস্তুয গঠন প্রবত঳ভ (Symmetrical) থাটক, তটফ এটক পূণ িবাটফ সেদন না 

কটয দৃশ্য সনম঵ায ঳াধাযণ বনম঵ভ। কাযণ এ ঩দ্ধবতটত এক঳াটথ ফাইটযয এফিং সবতটযয 

গঠন উবম঵ই সদখাটনায সুবফধা ঴ম঵। 



বীটেটেয স঳ক঱ন 

 বীটেটেয স঳ক঱ন ড্রবম঵িং-এয প্রচবরত of V-thread) & যীবত ব্যাখ্যাকযণ 

(Explain convention section drawin ঳ভম঵ ও ঩বযশ্রভ 

঳াট঩ে। এ কাযটণ, ব্যফ঴াবযক ড্রবম঵ প্রটথ সেটেয এই প্রকায প্রকৃত রূ঩ অঙ্কন 

না কটয সপ্রেটক কতকগুটরা সযখায ঳া঴াটে বনম্নবরবখত প্রকাটয ঳঴টজ্ সদখাটনা 

঴টম঵ থাটক- োনটত (ক) ঩াটবি ‘বী' (V) এফিং অটেয (Axis) ঳াটথ নতবাটফ 

(Inclined) ঳রু সযখা সেটন। (খ) অটেয ঳াটথ নতবাটফ ঳রু ও সভাো সযখা 

সেটন। (গ) অটেয ঳াটথ এক ঳ভটকাটণ ঳রু ও সভাো সেটন। (ঘ) অটেয 

঳ভান্তযার রূট঩ দুইটি ঳যর সযখা সেটন। 



অধ্যায়-২  

স্ক্রু সেে ও ফ্লু পাটটিনায  

বফ঳বভল্লাব঴য যা঴ভাবনয যাব঴ভ 

 

ভয়ভনব঳িং঴ ঩বরটেকবনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যায়-২  

স্ক্রু সেে ও ফ্লু পাটটিনায 

 এ অধ্যাটয় আভযা মা ব঱খফঃ 

 স্ক্রু সেে-এয ঳িংজ্ঞা  

  বফববন্ন ধযটনয সেে  

  যাইে ঴যান্ড ও সরপে ঴যান্ড সেে-এয ভটধ্য ঩াথ িকয  

 ব঳টের টাে ি ও ভাবি টাে ি সেে-এয ভটধ্য ঩াথ িকয 

  স্ক্রু সেে ঩বযবালায ব্যাখ্যা  

 োম঵াবভোয, ব঩চ, অযাটের এফিং সে঩থ অফ সেে-এয ভধ্যকায ঳ম্পটকিয ব্যাখ্যা 

 স্ক্রু পাটটনায-এয ঳িংজ্ঞা 

 বফববন্ন ধযটনয সফাি, নাে, স্ক্রু ও ওম঵া঱ায-এয ফণ িনা 

  বফববন্ন ধযটনয নাে ও সফাি-এয ব্যফ঴ায,  



মেড-এ  সিংজ্ঞা 

 সেে-এয ঳িংজ্ঞা (Definition of screw threads) ২.১ ডু সকাটনা ধাতুখটেয 

সবতটযয ফা ফাইটযয সগারাকায অিংট঱য উ঩বযতটর ক্রভাগত ঱ীল ি ও গবীযতা঳ম্পন্ন সম 

প্যাঁচ, শুনা ফা ছুবে঵ আকায উৎ঩ন্ন কযা ঴ম঵, তাটক 'সেে' (Thread) ফটর। সগারাকায 

তর঳মূট঴য উ঩য অবফযাভ স঴বরক্স আকৃবতয খাঁজ্ সকটে সম সেে দতবয ঴ম঵, তাটক ডু সেে 

ফটর।  

 

 বফববন্ন ধযটনয সেে (Different types of threads) t সেে বফববন্ন প্রকায 

঴টম঵ থাটক; সমভন- (ক) তটরয উ঩য বনবিয কটয- (i) এক্সোযনার সেে ও (ii) ইন্টাযনার 

সেে। (খ) সেে স঴রাটনায বদটকয উ঩য বনবিয কটয- (i) যাইে ঴যান্ড সেে ও (ii) সরপে 

঴যান্ড সেে। (গ) ব঩চ ও বরটেয উ঩য বনবিয কটয- (i) ব঳টের সেে (ii) ভাবি঩র সেে ও 

(iii) বি঩র সেে। 



ইউবনপাইে সপ্রে (Unified thread) 

 ইউবনপাইে সপ্রে (Unified thread) ও বফববন্ন সদট঱ বফব঱ন্ন প্রকায 'টযান্ডাে ি' (Standard) 

থাকটর ব্যফ঳া-ফাবণটজ্যয সেটত্র প্রচুয অসুবফধা ঴ম঵। এ কাযটণ ১৯৪৮ ঳াটর আটভবযকা, বেটেন, কানাো 

ইতযাবদ কটম঵কটি সদ঱ বভবরত ঴টম঵ (International Organization for 

Standardisation) ঳িংটেট঩, ISO-এয ভাধ্যটভ একটি টযান্ডাে ি সেটেয ব঳দ্ধান্ত ে঴ণ কটযটে। 

 'ইউবনপাইে সপ্রে' প্রধানত দুই প্রকায ঴ম঵, 

   (i) ইউবনপাইে সকা঳ ি” (঳িংটেট঩ UNC) সেে- এটত প্রবত ইবিটত আেটি সেে থাটক এফিং এয ঩ম িাম঵ - 

ইবি ঴টত 4 ইবি ঩ম িন্ত োম঵াবভোটযয ঴ম঵। 

  (ii) ‘ইউবনপাইে পাইন' (঳িংটেট঩ UNF) সেে- 

  এটত প্রবত ইবিটত ফাটযাটি সেে থাটক এফিং এয ঩ম িাম঵ - ইবি ঴টত । ইবি ঩ম িন্ত োম঵াবভোটযয ঴ম঵।  

 ইউবনপাইে সেে'-এয আকায প্রাম঵ 'আটভবযকান ন্যা঱নার সেে'-এয অনুরূ঩। এয সকাণ 60° এফিং প্রবত 

ইবিটত সেে মুখ্যাও এটিয ন্যাম঵। ঩াথ িকয শুদৄ এই সম, এ প্রকায সেটে ফাব঴টযয (External) এফিং 

ববতটযয (Internal) সেটেয সফরাম঵ উবটম঵যই মূর অথ িাৎ 'রুে' (Root) অিং঱ সগারাকায। বকন্তু এয 

঱ীল ি অথ িাৎ 'সক্রট' (Crest) অিং঱ ববতটযয সেটেয সফরাম঵, অটেয ঳ভান্তযাররূট঩ জ্ন্য গবীযতাম঵ ঳ভতর 

(Flat) কযা এফিং ফাব঴টযয সেটেয সফরাম঵, এয 'সক্রট' অিং঱ সগারাকায অথফা ঳ভতর থাটক। 



বফববন্ন ধযটনয নাে-এয সগাল্ড-এয ব্যফ঴ায 

  স঴ক্সাগনার নাে (Hexagonal nut) : ঳াধাযণত প্রাম঵ ঳ফ সেটত্রই স঴ক্সাগনার নাে 

ব্যফহৃত ঴ম঵। তটফ অযাঙ্কয শ্যাকর (Anchor shackles) ক্রু (screw) এফিং 

ফাব঴যক সেে এ স঴ক্সাগনার নাে ব্যা঩কবাটফ ব্যফহৃত ঴ম঵। 

 স্কম঵ায নাে (Square nut) : সস্কাম঵ায স঴ে সফাি (Square head bolt) 

এফিং ফ্লাে ওে঵া঱ায (Flat washer) এয জ্ন্য স্কম঵ায নাে ব্যফহৃত ঴ম঵।  

 স঴ক্সাগনার সেিে নাে (Hexagonal flanged nut) ও ইনটটর঱ন 

ম্যাটেবযম঵ার঳ ফা ঳াভেী েবত সযাধ কযটত নাে উ঩য েবে঵টম঵ বদটত ব্যফহৃত ঴ম঵। 



স্ক্রু সেে 



  কযা঳র এফিং স্লটেে নাে (Castellated and slotted nut) : 

অটোটভাটিব (Automotive), এম঵াযক্রযাপে (Aircraft), সরাটকাটভাটিব 

(Locomotive) এফিং ইবিন এফিং সভব঱ন ইতযাবদটত ব্যফহৃত নাে কম্পটনয 

পটর প্রাম঵ই বফ঩যীত বদটক ঘুটয বিরা ঴টম঵ মাম঵। এ বিরা ঴ওম঵াটক প্রবতটযাধ কযায 

জ্ন্য ইবিন এফিং সভব঱টনয চরন঱ীর বফববন্ন অিংট঱ ঳াধাযণ যকটভয নাটেয ঩বযফটতি 

কযা঳র এফিং স্লটেে নাে ব্যা঩কবাটফ ব্যফহৃত ঴ম঵। 

  রক নাে (Lock nut) : বাইটে঱ন ফা ঘূণ িটনয কাযটণ নাটেয বিরা ঴ওম঵াটক ফন্ধ 

কযায জ্ন্য সভব঱ন, ইবিন ইতযাবদয সম-঳ফ অিং঱ চরন঱ীর তাটত ঳াধাযণ যকটভয 

নাটেয বনটচ রক নাে ব্যফ঴ায কযা ঴ম঵।  

 থাম্ব নাে (Thumb nut) : খুফই ঴ারকা ফস্তুয সেটত্র মাটত আঙুর দ্বাযা নাে 

ঘুযাটনা মাম঵ নাচ স঳টেটত্র থাম্ব নাে ব্যফহৃত ঴ম঵ ।  

 



Unified thread 

 



অধ্যায়ঃ০৩ 

কবম্পউোয অযাটেে বেজ্াইন  

বফ঳বভল্লাব঴য যা঴ভাবনয যাব঴ভ 

 

ভয়ভনব঳িং঴ ঩বরটেকবনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যায়ঃ০৩ 

কবম্পউোয অযাটেে বেজ্াইন  

 এ অধ্যাটয় আভযা মা ব঱খফঃ 

 কযাে-এয চালুকযণ এফিং ফন্ধকযণ প্রবক্রম঵া ফণ িনা  

  কযাে-এ ব্যফহৃত বফববন্ন টুটরয নাভ 

  সকা-অবে িটনে ব঳টটটভয সশ্রবণবফবাগ,  

 ড্রবম঵িং-এ ইউবনে এফিং বরবভে-এয প্রটম঵াজ্নীম঵তা,  

 বনম্নবরবখত এবেটিিং কভান্ড঳মূট঴য কাজ্ 

  কব঩, মুব, অযাটয, অপট঳ে, বিভ, বপটরে, চযাপায, এক্সটেন্ড, সেক, সযাটেে, বিচ, বভযয, 

সস্কর ও ব঩এবেে  

 কব঩ কভাটন্ডয কাজ্,  

  মুক্ত কভাটন্ডয কাজ্  

 অযাটয কভাটন্ডয কাজ্  

  অপটে কভাটন্ডয কাজ্, 

 



কম্পিউটা  অযাডডড নডজাইি অযান্ড ড্রনয়িং 

 ভূবভকা (Introduction) : CAD ঱টেয অথ ি Computer Aided Design / Drafting। বফববন্ন 

কভান্ড প্রটম঵াটগয ভাধ্যটভ কযাটেয কাজ্ ঳ম্পন্ন কযা ঴ম঵। এয ঳া঴াটে আভযা নতুন ড্রবম঵িং দতবয কযটত ঩াবয, এবেে কযটত 

঩াবয এফিং ঳িংযেণ কযটত ঩াবয। অন্যান্য কবম্পউোয ঳পেওে঵ায সপ্রাোটভয ভটতা এটিও একটি ঳পেওে঵ায সপ্রাোভ। 

বফববন্ন ধযটনয 2D, 3D ড্রবম঵িং CAD-এয ঳া঴াটে ঳঴টজ্ এফিং স্বচ্ছটে দতবয কযা মাম঵। তা োে঵া এটত আটে বফ঱ার 

আকৃবতয (Unlimited) ড্রবম঵িং ব঱ে, বফববন্ন কারাটযয স঩ন ফা স঩নব঳র এফিং বফববন্ন সভজ্াযটভন্ট টুর঳ ইতযাবদ। 

 

  ভানুটলয জ্ীফৎকার আটগয সচটম঵ কটভ এট঳টে। কাটজ্য ঩বযভাণ সফটে঵টে, প্রবতটমাবগতা সফটে঵টে, তাই যুটগয ঳াটথ ভানুল 

মন্ত্঩াবতয ব্যফ঴াযও উন্নত কটযটে এফিং ঳াটথ ঳াটথ প্রটম঵াজ্নীম঵তা সফটে঵টে আদৄবনক Design-এয বকছু বকছু কাজ্ 

সমগুটরা Design-এয ঳াটথ জ্বে঵ত এগুটরা শুরু সথটক ঴াটত কযা ঴টতা, মায জ্ন্য ঳ভম঵ রাগটতা সফব঱। এটত উৎ঩াদন 

঴টতা কভ বকন্তু খযচ ঴টতা সফব঱। ঳ভটম঵য ঩বযফতিটনয ঳াটথ ঳াটথ এ঳ফ সেটত্রও ভানুল উন্নত Tools বকিংফা 

Computer-এয ব্যফ঴াটযয প্রটম঵াজ্নীম঵তা অনুবফ কটয, মায পটর উৎ঩াদনটক আটযা গবত঱ীর কযটত এফিং 

Design-এয কাজ্ বনখু ুঁত ও দ্রুত কযটত 



AUTO CAD 



কযাে-এয চালুকযণ এফিং ফন্ধকযণ প্রবক্রম঵া ফণ িনা 

 অটোকযাে বফবব্যা঩ী ঳ভাদৃত একটি ইবিবনম঵াবযিং ঩াওম঵াযপৄর বেজ্াইন ঳পেওে঵ায। 

১৯৮০ ঳াটর ভাবকিন যুদ্ধ অটোটেস্ক ইঙ্ক অটোকযাে দতবয কটযন। সম-সকাটনা সস্কবরিং 

ড্রবম঵িং-এয সেটত্র অটোকযাটেয সকাটনা বফকল্প সনই। অটোকযাটেয নতুন কভান্ড ও 

টুর঳ ঳ম্পূণ িরূট঩ ইউজ্ায সেন্ডবর। 

  ১। অটোকযাে ঳পেওে঵ায চালুকযণ প্রবক্রম঵া (Start procedure of 

Auto CAD software)  

*কবম্পউোটয অটোকযাে ঳পেওে঵ায চালু কযটত ঴টর বনম্নবরবখত ঩দ্ধবতয সম-সকাটনাটি   

অফরম্বন কযটত ঴টফ- 

 *কবম্পউোয চালু ঴ওম঵ায ঩য সেস্কেট঩ অটোকযাে আইকটনয উ঩য ভাউ঳ ঩টম঵ন্টায 

সযটখ ভাউট঳য ফাভ ফ ঩য঩য দু'ফায বিক কযটত ঴টফ। 

 *কবম্পউোয চালু ঴ওম঵ায ঩য সেস্কেট঩ অটোকযাে আইকটনয উ঩য ভাউ঳ ঩টম঵ন্টায 

সযটখ ভাউট঳য োন ফ বিক কযটর একটি পুরোউন সভনু আ঳টফ। পুরোউন সভনু ঴টত 

Open-এ বিক কযটত ঴টফ। 



CONVEET 2D to 3d 



অটোকযাে ঳পেওে঵ায ফন্ধকযণ প্রবক্রম঵া 

 বফববন্নবাটফ অটোকযাে ঳পেওে঵ায ফন্ধ কযা মাম঵, মা বনটম্ন তুটর ধযা ঴টরা- 

  (ক) File সভনু সথটক Exit-এ বিক কযটর ফন্ধ ঴টম঵ মাটফ। ঱ে িকাে ঩দ্ধবত ঴টরা— CTRL + Q ।  

 (খ) এ োে঵া অন্যবাটফও ফন্ধ কযা মাম঵, স঳টি ঴টরা- কবম্পউোয বিটনয রার Cross (x) বচহ্ন আটে 

স঳োটত বিক কযটে অটোকযাে ঳পেওে঵ায ফন্ধ ঴টম঵ মাটফ। 

  পাইর স঳ব কযায ঩দ্ধবত (Procedure of file save) : পাইর স঳ব কযায ঩দ্ধবত বনম্নরূ঩-  

 ১। সভনুফাটযয পাইর সভনুয স঳ব অ঩঱ন বিক কবয অথফা টযান্ডাে ি টুরফাটযয স঳ব আইকটন বিক কবয। 

  ২। বিক কযায ঩য Save Drawing As োম঵ারগ ফক্স প্রদব঱ িত ঴টর Save in ফটক্স োইটযক্টবয 

ব঳টরক্ট কটয File name ফটয পাইটরয নাভ বরটখ স঳ব ফােটন বিক কযটর পাইর স঳ব ঴টফ। File 

name ফটক্স পাইটরয নাভ Art বরটখ এন্টায বদটর পাইরটি Art.dwg নাটভ স঳ব ঴টফ । ৩। পাইর 

দ্রুত স঳ব কযায জ্ন্য Ctrl + S কীদ্বম঵ (঴ে কী) সচট঩ও এই কভান্ডটক কাম িকযী কযা মাম঵।  

 



Auto CAD 3D 



অধ্যায়ঃ-৪ 

কবম্পউোয অযাটেে বেজ্াইন অযান্ড ড্রবম঵িং 

(কযাে) টু-বে ও বে-বে 

বফ঳বভল্লাব঴য যা঴ভাবনয যাব঴ভ 

 

ভয়ভনব঳িং঴ ঩বরটেকবনক ইন্সটিটিউে 



 

 

অধ্যায়ঃ-৪ 

কবম্পউোয অযাটেে বেজ্াইন অযান্ড ড্রবম঵িং (কযাে) টু-বে ও বে-বে 

 এ অধ্যাটয় আভযা মা ব঱খফঃ 

  টু-বে ও বে-বে ড্রবম঵িং 

   সভকাবনকযার ইবিবনম঵াবযিং ড্রবম঵িং-এ টু-বে ও বে-বে-এয প্রটম঵াজ্নীম঵তা 

   CADD ড্রবম঵িং-এয সুবফধা ও অসুবফধা঳মূ঴  

 কযাে ড্রবম঵িং ঳পেওে঵ায-এয প্রটম঵াগটেত্র  

 



টু-বে ও বে-বে 

 

 

 উত্তয টু-বে ড্রবম঵িং (2D drawing) : সম ড্রবম঵িং-এয ভাধ্যটভ দুটি অটেয ঳া঴াটে সকাটনা ফস্তুয দুটি ভাত্রা 

উ঩স্থা঩ন ফা 467-Three Dimentional. প্রদ঱ িন কযা মাম঵, তাটক 2D ড্রবম঵িং ফটর । 

 

 

 

 বে-বে ড্রবম঵িং (3D drawing) : সম ড্রবম঵িং-এয ভাধ্যটভ বতনটি অটেয ঳া঴াে সকাটনা ফস্তুয বতনটি ভাত্রা 

উ঩স্থা঩ন ফা 2D ড্রবম঵িং কাটক ফটর 



সভকাবনকযার ইবিবনম঵াবযিং ড্রবম঵িং-এ বে-বে-এয প্রটম঵াজ্নীম঵তা 

 ১। দ্রুত সপ্রাোক্ট বেজ্াইটন ফাজ্ায প্রবতটমাবগতাম঵ সুবফধা-  

  ঳াোম঵ায/কাটভায-এয ঳াটথ সমাগাটমাগ আটযা কাম িকযী কটয। 

   বেজ্াইন প্রট঳঳-এ বফববন্ন ঳ভস্যা দৃবষ্টটগাচয কটয। 

   ব঱ে সভোর অিং঱গুটরাটক স্বম঵িংবক্রম঵বাটফ ফ্লযাে ফা ঳ভতর কযা মাম঵। 

  ২। বেজ্াইন প্রস্তাফ ফা ঩ম িাটরাচনায জ্ন্য সযন্ডাবযিং (Randering) এফিং অযাবনটভ঱ন (Animation) দতবযয েভতা-  

 (i) ইন্টাযনার ফা অবযন্তযীণ বেজ্াইন আটযা কাম িকযীবাটফ ঩ম িাটরাচনা। 

  (ii) কাম িকযী বফক্রম঵ (Sales) এফিং বফ঩ণন (Marketing) কনটেন্ট দতবয।  

 ৩। ভাটনয (Quality) ঳ভস্যা ও ত্রুটি সথটক খযচ কভাটত বেজ্াইটনয ব঳মুটর঱ন (Simulation), সেট ও ঳ঠিকতা 

মাচাই-  

 (i) বাচু িম঵ার সপ্রাটোোই঩঳ (Virtual prototypes) ঳মূ঴ Physical prototypes-এয খযচ ও প্রটম঵াজ্ন 

কভাম঵। 

  (ii) জ্টির এফিং গুরুত্বপূণ ি ইবিবনম঵াবযিং তথ্যয বববত্তটত ব঳দ্ধান্ত ে঴ণ। 

  ৪। 3D বপ্রন্ট সপ্রাটোোই঩-এয ভাধ্যটভ অন্যান্য ঩দ্ধবত঳মূ঴ একত্রীকযণ-  

 (i) খুফ ঳঴টজ্ই সম-সকাটনা স঳ক঱ন ফা ঩টম঵টন্টয বেজ্াইন ঩বযফতিন কযা মাম঵। 

  (ii) সপ্রাোক঱টন মাওম঵ায পূটফ ি ফাস্তফ জ্গটত বেজ্াইন ঩যীো। োো বেজ্াইন এফিং োো ম্যাটনজ্টভন্ট ঳িংগঠিত ও 

঩বযচারনা- 



Rectangle 



Triangle 



3D Shapes 



অধ্যায়-৫  

বগয়ায 

বফ঳বভল্লাব঴য যা঴ভাবনয যাব঴ভ 

 

ভয়ভনব঳িং঴ ঩বরটেকবনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যায়-৫ : বগয়ায 

 এ অধ্যাটয় আভযা মা ব঱খফঃ 

 বগয়ায-এয ঳িংজ্ঞা 

 বগয়ায ড্রাইটবয সুবফধা ও অসুবফধা঳মূ঴  

 বফববন্ন প্রকায বগম঵ায-এয ফণ িনা,  

 একটি স্পায বগয়ায-এয নাভকযণ ফা ঩বযবালায ব্যাখ্যা ঩াওম঵ায িান্সবভ঱টন 

ব্যফহৃত বগম঵ায-এয তাবরকা 

 বপ্রব঳঱ন সভজ্াবযিং ইনস্ট্রুটভন্ট 



বগয়ায 

 বগম঵ায-এয ঳িংজ্ঞা (Definition of gear) একপ্রকায ঩াতবফব঱ষ্ট িাকা ফা ফহু খাে঵াই উতযাই (Mulilobed) 

বফব঱ষ্ট একপ্রকায কযাভ, মা আফবতিত ঴টম঵ ঩ম িাম঵ক্রবভকবাটফ ভাত঳মূট঴য ঩যস্পয বনযুবক্ত ও ঳যা঳বয ঳িংস্পট঱ িয ভাধ্যটভ 

এক শ্যাপে ঴টত অন্য শ্যাপটে গবত ফা ঱বক্ত ঳িারন কটয।   

 বগম঵ায ড্রাইটবয সুবফধা ও অসুবফধা঳মূ঴ (Advantages and disadvantages of gear drive)  

 বগয়ায ড্রাইটবয সুবফধা঳মূ঴ (Advantages of gear drive )  

  ১। বগম঵ায ড্রাইব মথামথ (Positive) ঩াওম঵া মাম঵ ও গবতয অনু঩াত বস্থয থাটক, সকাটনা প্রকায ব঱঩ ঴ম঵ না. 

 ২। স্বল্প জ্াম঵গা দখর কটয কাযণ এটত সকন্দ্রীম঵ দূযত্ব কভ থাটক। 

 বগয়ায ড্রাইটবয অসুবফধা঳মূ঴ (Disadvantages of gear drive)  

 উৎ঩াদন জ্টির এফিং উৎ঩াদটন ধযটনয সভব঱ন঩ত্র ও ঳যিাভাবদয প্রটম঵াজ্ন ঴ম঵।  

 অবধক সকন্দ্রীম঵ দূযটত্ব ব্যফ঴ায উ঩টমাগী নম঵। কাযণ এটত আকায অটনক ফে঵ ঴টম঵ মাম঵।  

 



বগয়ায 



বফববন্ন প্রকায বগয়াটযয ঩বযবচবত 

  স্পায বগয়ায (Spur gear) সম বগম঵াটযয ঩াতগুটরা স঳াজ্া ও এটদয 

অটেয ঳ভান্তযার থাটক এফিং একই ঳ভতটর অফবস্থত ভান্তযার শ্যাপে঳মূট঴ 

঱বক্ত ঳িারটনয জ্ন্য ব্যফহৃত ঴ম঵ স঳গুটরাটক স্পায বগম঵ায ফটর। 

 স঴বরকযার বগয়ায (Helical gear) এয ঩াতগুটরাও স্পায বগম঵াটযয ভটতা 

স঳াজ্া তটফ দাঁত঳মূ঴ অটেয ঳াটথ একটু কৗবণকবাটফ অফস্থান কটয। এগুটরা 

঳ভান্তযার শ্যাপে঳মূট঴ ঱বক্ত স্থানান্তটযয জ্ন্য ব্যফহৃত ঴ম঵। দুটি 

স঴বরকযারবগম঵ায ঩যস্পয ঳িংযুক্ত থাকটর এফিং এটদয সকৗবণক অফস্থান ঩যস্পয 

বফ঩যীতমুখী ঴টর তাটক স঴বযিংটফান বগম঵ায ফটর।  

 বফটবর বগয়ায (Bevel gear) সম-঳ফ বগম঵াটযয দাঁতগুটরা স঳াজ্া বকন্তু 

মাটদয ঳াযটপ঳ সভাচাকৃবত এফিং ঩যস্পযটচ্ছদী শ্যাপে঳মূট঴ ঱বক্ত স্থানান্তটযয 

জ্ন্য ব্যফহৃত ঴ম঵ স঳-঳ফ বগম঵াযটক বফটবর বগম঵ায ফটর।  



 স্পায বগয়ায (Spur gear)  



স঴বরকযার বগম঵ায (Helical gear) 



বফটবর বগম঵ায (Bevel gear) 


