
প্ল্যান্ট মভশ঱না শয  স্থা঩ন ঑ একুরযখীকযরণয নী শত  

 

অধ্যায়-১  

 

 

শফ঳শভল্লাশ঴য যা঴ভাশনয যাশ঴ভ 

 

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শররেকশনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যাম঵-১: প্ল্যান্ট মভশ঱নাশয স্থা঩ন ঑ একুরযখীকযরণয নীশত  

 এ অধ্যারয় আভযা মা শ঱খফঃ 

 প্ল্যান্ট ইশিশনম঵াশযিং 

  মন্ত্রাশদ স্থা঩ন ঑ অযারাইনরভন্ট  

 প্ল্যান্ট মভশ঱নাশয-এয মথামথ স্থা঩ন ঑ মথামথ অযারাইনরভন্ট-এয প্ররম঵াজন  

 স্থান প্রস্তুশত  

 মলায শফরফচনাম঵ স্থান প্রস্তুশতয উ঩াদান 

  মভরে ফা মলায শফরফচনাম঵ কম্পন উ঩াদান শচশিতকযণ  

 শ্যাপে এফিং কা঩শরিং ঳ভরযখকযণ অগ্রশফরফচয ফণ ণনা 



প্ল্যান্ট মভশ঱নাশযয স্থা঩ন ঑ একরযখীকযরণয নীশত অফশ঴ত ঴঑ম঵া 

 প্ল্যান্ট মভশ঱নাশযয স্থা঩ন ঑ একরযখীকযরণয নীশত অফশ঴ত ঴঑ম঵া প্ল্যান্ট ইশিশনম঵াশযিং (Understand 

the Principles of Installation and Alignment of Plant Machinery) 

শফজ্ঞারনয অগ্রগশতয ঳ারথ ঳ারথ ভানুল আযাভশপ্রম঵ ঑ শফরা঳ ফহুর শজশন঳ ঩ত্র, মন্ত্র঩াশত ব্যফ঴ায করয আ঳রে। 

অথ ণাৎ মমখারন শফশবন্ন শজশন঳ ঩ত্র, মন্ত্র঩াশত ততশয কযা ঴ম঵। এ঳ফ শজশন঳ ঩ত্র, শফশবন্ন প্ল্ান্ট (Plant) অথ ণাৎ 

কাযখানা / ঑ম঵াকণ঱র঩ ততশয ঴ম঵। তাই প্ল্যারন্টয গুরুত্ব অ঩শয঳ীভ। 

 

  (Define Plant and Plant Engineering) : প্ল্যান্ট (Plant) ইশিশনম঵াশযিং কভ ণকারেয 

মেরত্র প্ল্যান্ট ফররত বুোম঵ কাযখানা/঑ম঵াকণ঱঩ ফা কাযখানা/঑ম঵াকণ঱র঩য ঳ভশিত ঳ভা঴ায। মমখারন 

শনম঵ভতাশন্ত্রক শনম঵শন্ত্রত সূশচ অনুমাম঵ী শ্রশভক ঑ শফশবন্ন ধযরনয টুর঳ ব্যফ঴ায করয নানান ধযরনয কাঁচাভার- এয 

উ঩য শফশবন্ন শিম঵া ফা ঩দ্ধশত প্ররম঵াগ করয দ্রব্য এফিং মন্ত্র঩াশত ততশয কযা ঴ম঵। 



Define Plant and Plant Engineering 



Explain the Need of Proper Installation and Proper Alignment of 

Plant Machinery 

 শনম্নশরশখত কাযণ এফিং সুশফধা঳মূ঴ ঩া঑ম঵ায জন্য প্ল্যান্ট মভশ঱নাশয঳মূ঴ মথামথবারফ 

ইনস্টরর঱ন কযা এফিং শফশবন্ন অিংর঱য ভরধ্য মথামথ অযারাইনরভন্ট থাকা প্ররম঵াজন। 

  মথা- (১) মভশ঱নরক দৃঢ঵বারফ স্থা঩ন 

  (২) মভশ঱নরক কম্পনমুক্ত কযা 

  (৩) প্ল্যান্ট মভরেয সুষ্ঠু ব্যফ঴ায ফাড঵ারনা 

  (৪) মভশ঱শনস্টরদয কারজ স্বাচ্ছন্দ্য ফাড঵ারনা  

 (৫) মভশ঱রনয আম঵ু ফাড঵ারনা 

  (৬) কাজ ফা উৎ঩াদরনয গুণগত ভান ফাড঵ারনা  

 (৭) মভশ঱রনয শফশবন্ন অিংর঱য আম঵ু এফিং কাম ণকাশযতা ফাড঵ারনা 

  (৮) মভশ঱ন যেণারফেণ কারজ সুশফধা ফাড঵ারনা 

  (৯) অশতশযক্ত ইনাশ঱ ণম঵া ফর কভারনা  

 (১০) মভশ঱ন এফিং মভশ঱শনস্টরদয দেতা 



Define Plant 



মররবশরিং ঑ ঳ভরযখ঳঴ শস্থশযকযণ 

 এ প্রশিম঵াটি মভশ঱ন ঳িংস্থা঩রনয ঳ফ ণর঱ল ধা঩। পাউরে঱ন ফা শবশি ততশযয ঳ভম঵ পাউরে঱রনয 

শফশবন্ন জাম঵গাম঵ পূরফ ণ শনধ ণাশযতবারফ যাখা শেদ্র ফা গতণ঳মূর঴ প্ররম঵াজনীম঵ তদরঘ ণযয মফাল্ট ঢুকারনা 

঴ম঵। মফাল্টরক এভনবারফ ঢুকারনা ঴ম঵ মারত করয এয ভাথা গরতণয শবতরয এফিং প্যাচকাো 

(Threaded) অিং঱ গরতণয উ঩য শদরক থারক। এয঩য মভশ঱নরক উরিারনকাযী মরন্ত্রয 

঳া঴ারে শবশিয উ঩য এভনবারফ ঴ম঵ মারত মফারল্টয মেরডড অিং঱ মভশ঱রনয মফ঳ মপ্ল্রেয শেদ্র 

শদরম঵ উ঩রযয শদরক মফয ঴রম঵ থারক ফা মফয করয আনা মাম঵। মকান শরপটি মন্ত্র ব্যফ঴ারয 

সুশফধা থাকরর মফাল্ট উ঩রযয অিং঱ গরতণয ফাইরযয শদরক মফরড঵ থাকরর অসুশফধা ঴ম঵ না। তরফ 

অরনক মেরত্র মফাল্ট ম঳টিিং এয গতণ শকছুো গবীয কযা ঴ম঵। মফাল্টটি ঳ম্পূণ ণরূর঩ গরতণয ভরধ্য 

ঢুরক মাম঵ এফিং এয মেরডড অিংর঱য ভাথাম঵ তায আেশকরম঵ যাখ ঴ম঵। এয঩য মভশ঱নরক 

মথাস্থারন ফ঳ারনায ঩য তায ধরয মফাল্টরক মফ঳ মপ্ল্রেয শেরদ্রয শবতয শদরম঵ শকছুো উ঩রয 

উঠিরম঵ আ঩াতত মেরডড অিং঱রক তায শদরম঵ প্যাঁশচরম঵ আেকারনা ঴ম঵। তায঩য স্ক্রু-ফায, 

ইস্পারতয কীরক, কারেয ব্লক ইতযাশদ ব্যফ঴ায করয মভশ঱রনয মররবশরিং ঠিক কযা ঴ম঵। 

মররবশরিং ঠিক আরে শকনা তা শনরূ঩রণয জন্য শস্পশযে মররবর ব্যফহৃত ঴ম঵ । 

 



Define Plant 



অযারাইনরভন্ট মেশররকা঩ 

 এই মেশররকার঩য নাভ ঴রতই বুো মাম঵ এো মকান মরন্ত্রয দুই ফা তরতাশধক অিংর঱য ঳ভসূত্রতা ফা এক তফশিক অফস্থা 

সূক্ষ্মবারফ শনণ ণরম঵ ব্যফ঴ায ঴ম঵। অযারাইনরভন্ট মেশররকা঩ দুটি অিং঱ শনরম঵ গঠিত। একটি কশররভটিিং ইউশনে এফিং অ঩যটি 

মপাকাশ঳িং মেশররকা঩। এই মরন্ত্র ফশড অতযন্ত শনখ ুঁতবারফ ঳াইশডিং করয শ঳শরশিকযার আকৃশত ততশয করয দুটি শফম঵াশযিং 

এফিং শপ্রশ঳঱ন বুশ঱িং ব্যফস্থাম঵ প্ররম঵াজনীম঵ দূযরত্ব মেশররকা঩ ইউশনে এফিং কশররভটিিং ইউশনে স্থা঩ন করয ঩শযভাণ কারজ 

ব্যফ঴ায ঴ম঵। অযারাইনরভন্ট মেশররকার঩য গেনপ্রণাশর এই মেশররকা঩ প্রধানত দুটি ইউশনে শনরম঵ গঠিত। একটি 

কশররভটিিং ইউশনে এফিং অন্যটি মপাকাশ঳িং ইউশনে। কশররভটিিং ইউশনে আররায উৎ঳ এফিং করেন্সায শনরম঵ গঠিত। 

কশররভটিিং মররন্সয ঳াভরন মপাকা঳ মপ্ল্ইরন অযারগারায মপ্রটিশকউর স্থা঩ন কযা ঴ম঵। এই মপ্রটিশকউর অররারক এরূর঩ 

প্র঳াশযত করয মমন ঳ভান্তযার শফরভয সৃশি ঴ম঵। মশদ মেশররকা঩ জ঳ীরভ মপাকা঳ কযা ঴ম঵, ম঳রেরত্র যশিগুররা 

঳ভান্তযারবারফ মপাকা঳ ঴রফ এফিং মকৌশণক মকর মেশররকার঩য মডোভ রাইন ঴রত মদখা মারফ। এরূর঩ উবম঵তরর 

অযারগারায শভ঳ে঵ারারম঵নরভন্ট (Angular Misalignment) শনণ ণম঵ কযা মাম঵।  

 কশররভটিিং ইউশনরেয কশররভটিিং মররন্সয ঳াভরন শিতীম঵ আয঑ একটি মভটিশকউর থারক মায দুটি মকররয একটি অন্যটিয 

঳ারথ ঳ভরকারণ অফস্থান করয। এখন মশদ মেশররকার঩য মপাকা঳ ক্ষুদ্র ঴ম঵ তখন এই মগ্রটিশকউর মেশররকার঩য মডোভ 

রাইরনয শফ঩যীরত মদখা মারফ এফিং তযশখক স্থানচ্যযশতয ঩শযভাণ ঳যা঳শয ঩াে কযা মাম঵। এরেরত্র কশররভটিিং মরন্স, 

মকফরভাত্র মপ্রটিশকউর স্থানচ্যযশতয জন্য ঳঴াম঵তা করয এফিং অযারগাররায শভ঳ে঵ারারম঵নরভন্ট মপ্রটিশকউররক মদখা মারফ 

না কাযণ মপাকা঳ ঴রত অরনক থাকরফ। কশররভটিিং ইউশনরেয রাইন ডাম঵াগ্রাভ এফিং মেশররকা঩ আইশ঩র঳য উবম঵ 

অফস্থায মপাকা঳ দৃশ্য শচরত্র মদখারনা ঴রম঵রে।  

 



Angular Misalignment 

 



জান ণা ররয নী শত অনুধাফন  

 

অধ্যাম঵ -  ২ 

 

শফ঳শভল্লাশ঴য যা঴ভাশনয যাশ঴ভ 

 

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শররেকশনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যাম঵- ২ : জান ণাররয নীশত অনুধাফন  

 এ অধ্যারয় আভযা মা শ঱খফঃ 

 শফম঵াশযিং 

  শফম঵াশযিং-এয প্রকাযরবদ তারদয ব্যফ঴ায঳঴ শচশিতকযণ  

 শফম঵াশযিং ততশযরত ব্যফহৃত ঩দাথ ণ  

 বাররা শফম঵াশযিং ঩দাথ ণ এফিং বাররা শফম঵াশযিং-এয তফশ঱িয  

 শফম঵াশযিং কযাযাক্টাযশস্টক নাম্বায এফিং শফম঵াশযিং ভডুর  

 জান ণার শফম঵াশযিং-এয ঘল ণণ ঳঴গ 



শফম঵াশযিং এফিং জান ণাররয নীশত অনুধাফন 

 শফম঵াশযিং চিমারন ব্যফহৃত এক প্রকায বৃিাকায মন্ত্রািং঱। এটি চাকায মকন্দ্রস্থরর অফশস্থত 

অে ফযাফয ঘুযরত ঩ারয। শফম঵াশযিং-এয কাযরণ ঢাকায ঘল ণণাঙ্ক কভ ঴ম঵। ঳ফরচরম঵ প্রাচীন ঑ 

঳যরতভ শফম঵াশযিং ঴ররা একটি বৃিকাযাগতণ মায ভরধ্য শনম্ন অোদবটি ঢুশকরম঵ মদম঵া ঴ম঵। 

 

 দুটি স্পশ঱ ণত ঱ক্ত তররয ভরধ্য (মাযা আর঩শেক গশতরত চরভান ফা ঘূণ ণাম঵ভান) ঘল ণণ েম঵ 

প্ররম঵াজনীম঵ ঱শক্তন অ঩চম঵ এফিং উৎ঩ন্নকৃত তার঩য ঩শযভাণ কভ কযায জন্য মম মন্ত্রািং঱ 

ব্যফ঴ায কযা ঴ম঵, তারক শফম঵াশযিং ফরর 

 

 একটি মন্ত্রািং঱, ম তায ঳ার঩রে ঘূণ ণাম঵ভান একটি শ্যাপরে মরাড ফা প্রশতরযাধ ফর ঩শযফ঴ন 

কযরত শডজাইন এফিং ততশয কযা ঴ম঵, তারক শফম঵াশযিং ফরর। 



শফম঵াশযিং 

 শচত্র : ১.১ তর 



শফম঵াশযিং-এয প্রকাযরবদ তারদয ব্যফ঴ায঳঴ শচশিতকযণ 

 শফম঵াশযিং-মক তারদয কাম ণিভ, আকায, শডজাইন এফিং লুশিরক঱ন অনু঳ারয 

শনম্নরূর঩ মশ্রশণশফবাগ কযা মাম঵। 

  (ক) কাম ণিভ অনু঳ারয :  

 কাম ণিভ অনু঳ারয শফম঵াশযিং঳মূ঴ শনম্নরূ঩- 

  (১) মযশডম঵ার শফম঵াশযিং ( Radial Bearing) : ঘূণ ণাম঵ভান শ্যাপেরক 

অে রাইরন ধরয যাখরত এফিং অে ফযাফয চরাচর প্রশতরযাধ কযরত ব্যফ঴ায 

কযা ঴ম঵। 



মযশডয়ার শফয়াশযিং 



শফম঵াশযিং 

 গ্রাস্ট শফম঵াশযিং : শফম঵াশযিং এফিং জান ণাররয নীশত অনুধাফন শ্যাপেরক তায প্রারন্তয 

শদরক মুক্তবারফ চরাচরর ফাধা শদরত ব্যফ঴ায কযা ঴ম঵। 

 অযাঙ্গুরায শফম঵াশযিং (Angular Bearing) : শ্যাপেরক উ঩ৱ প্রযুক্ত ফর 

(মায রম্বারশম্ব এফিং অেীম঵ উ঩ািং঱ থারক)-এয কাযরণ তায অে ফযাফয এফিং 

রম্বারশম্ব ফযাফয চরাচর প্রশতরযারধ ব্যফহৃত ঴ম঵। 

 গাইড঳ ফা ঑রম঵঳ শফম঵াশযিং (Glds Wase Bearing) স্লাইশডিং 

মন্ত্রািংর঱য ঳ভতরীম঵ চরাচর অনুরভাদন এফিং শনম঵ন্ত্রণ কযরত এফিং একই ঳ারথ 

ঘূণ ণন ঳ম্পশকণত চরাচর ফাঁধা শদরত ব্যফ঴ায কযা ঴ম঵।  

 



অযাঙ্গুরায শফয়াশযিং 



গাইড঳ ফা ঑রয়জ শফয়াশযিং 



শডজাইন অনু঳ারয শফয়াশযিং ঳মূ঴ 

 (১) ম঳রপ-এরাইশনিং শফম঵াশযিং ( Saif Alining Bearing) : শফশবন্ন অিং঱঳মূ঴ 

঳িংরমাজরনয ঳ভম঵ এফিং শনশদ ণি মরারডয অধীরন শনরজরদয ভরধ্য অযারাইনরভন্ট ঴রত 

঳া঴াে করয এভন শফম঵াশযিং঳মূ঴ এই ঩ম ণাম঵ভুক্ত।  

 (২) শযশজড শফম঵াশযিং (Ridged Bearing) মম ঳কর শফম঵াশযিং স্থা঩রনয ঩য তারদয 

শফম঵াশযরত঳঳মূ঴ ব্যফ঴াশযকবারফ আকৃশতরত এফিং অফস্থানগতবারফ অ঩শযফতীত থারক 

তাযা এই ঩ম ণাম঵ভুক্ত।  

 (৩) শ঩রজারেড ম঳গরভন্ট শফম঵াশযিং (Piboted Sigment Bearing) মম 

শফম঵াশযিং঳মূর঴য একটি ঳শিম঵ ফর ঳঴রজ ে কযা মাম঵ এভন ম঳গরভন্ট িাযা গঠিত মা 

঑রম঵জ ম঳পড মুশিরকটিিং আচযণ গেরন ঳঴রমাশগতা করয, তাযা এই 

  

 



শযশজড শফয়াশযিং 



প্ল্ান্ট যেণারফেরণয ধাযণা  

 

অধ্যাম঵ -৩  

 

 

শফ঳শভল্লাশ঴য যা঴ভাশনয যাশ঴ভ 

 

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শররেকশনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যাম঵-৩ : প্ল্ান্ট যেণারফেরণয ধাযণা  

 এ অধ্যারয় আভযা মা শ঱খফঃ 

 প্ল্ান্ট যেণারফেণ 

  যেণারফেণ-এয মভৌশরক নীশত আররাচনাকযণ 

  শফশবন্ন প্রকায প্ল্ান্ট যেণারফেণ কাজ উরল্লখকযণ  

 ফম঵রারযয প্রশতরযাধী যেণারফেণ কাজ আররাচনা কযণ 

  রুটিন ঑ম঵াকণ এফিং ঳ভম঵শবশিক ফম঵রায ঩শযদ঱ ণন ঩দ্ধশত ব্যাখ্যাকযণ 

  মিকডাউন যেণারফেণ ফণ ণনাকযণ  

 মরদ মভশ঱ন, শভশরিং মভশ঱ন যেণারফেণ ফণ ণনাকযণ |  

 মিন, শরপে, ঩াম্প এফিং করে঳য যেণারফেণ 



অধ্যায়-৩ প্ল্ান্ট যেণারফেরণয ধাযণা  

 মকারনা মভশ঱ন, মন্ত্রািং঱ ফা ঳ম্পদ দীঘ ণশদন ব্যফ঴ায কযরর এরত নানা ধযরনয ত্রুটি মদখা মাম঵ 

এফিং এয েম঵ ঳াধন ঴ম঵। এ঳ফ ত্রুটি, েম঵ ঩শয঴ায করয ব্যফ঴ায উ঩রমাশগতা, গুণাগুণ, 

উৎ঩াদন েভতা নতুরনয ভত ঳ভভারনয যাখায জন্য মম ঳ফ কাম ণিভ ঩শযচারনা কযা ঴ম঵ 

তারক যেণারফেণ ফরর । 

  (Define Plant Maintenance): মভশ঱ন ফা মন্ত্রািং঱ দীঘ ণশদন ব্যফ঴ায কযায 

঩য঑ এয ব্যফ঴ায উ঩রমাশগতা, গুণাগুণ, উৎ঩াদন েভতা নতুরনয ভত অশফকর এফিং 

অশফযাভ চালু যাখায জন্য ঐ মভশ঱ন ফা মন্ত্রািংর঱য উ঩য মম ঳কর কাম ণিভ ঩শযচারনা কযা 

঴ম঵, তারদযরক ঳াভশগ্রকবারফ প্ল্যান্ট যেণারফেণ (Plant Maintenance) ফরর। 

 

  মমভন- মকারনা মভশ঱রনয চরন঱ীর দুটি অিংর঱য স্পশ঱ ণত তররয ভরধ্য েম঵ মযাধ করয 

মন্ত্রািং঱রক ঳ঠিক ভা঩ ঑ আকৃশতরত যাখায জন্য স্পশ঱ ণত তরর লুশিরকন্ট প্ররম঵াগ কযা একটি 

যেণারফেণ প্রশিম঵া এফিং এই কাম ণিভই প্ল্যান্ট যেণারফেণ শ঴র঳রফ ঩শযশচত। 



Define Plant Maintenance 



প্ল্ান্ট যেণারফেরণয ধাযণা 

 স্যারডর শি঩঳ (Sadel Strips) : শ঩েরনয এফিং ঳াভরনয স্যারডর শির঩য েম঵ স্যারডররয উ঩য তররয 

শস্পডরক ঳ভিম঵ করয পুশলরম঵ মনম঵া মাম঵। শ঩েরন দুটি এফিং ঳াভরন প্রশতটিয জন্য একটি করয শি঩ থারক। 

঳ভিরম঵য জন্য প্রথরভই ঳রকে ম঴ড ডুরক শঢরা কযা ঴ম঵, স্লরেড ম঴ড শস্লবরক ঘশড঵য কাঁোয শফ঩যীত শদরক ঳াভান্য 

ঘুযারনা ঴ম঵।  

 

 মেরস্টক মফড ক্লাম্প (Telstok Bed Clamp) : মেরস্টক এফিং মফড ঑রম঵য ভরধ্য স্থাশ঩ত ম঳রপ রশকিং 

মযারস্টয নারভ মফড ক্লাম্প শরবারযয মকৌশণক আফদ্ধ অফস্থান ঳ভিম঵ কযা ঴ম঵ 

 

 ি঳ স্লাইড (Cross Slide) : ি঳ স্লাইরডয ঳াভরনয তররয স্লরেড ম঴ড স্ক্রু-মক ঘশড঵য কাঁোয শদরক ঘুশযরম঵ 

ট্যা঩ায শজফ শির঩য েম঵ ঳ভিম঵ কযা মাম঵। এয জন্য প্রথরভই শ঩েরনয একই স্ক্রুরক শঢর শদরত ঴ম঵ এফিং ঳ভিরম঵য 

঩য পুনযাম঵ োইে শদরম঵ নতুন অফস্থারন শি঩রক আফদ্ধ কযরত ঴ম঵। 

 

 ি঳ স্লাইড ে঩ স্লাইড (Top Slide) : ে঩ স্লাইড শির঩য েম঵ ঳ভিরম঵য জন্য ে঩ স্লাইরডয ঳াভরনয তররয 

চাযটি ঳রকে ম঳ে স্কুরক শ঩ন ফতী চ্যযশত 

 

 

 



Sadel Strips 



Telstok Bed Clamp 



Cross Slide 



Top Slide 



অযা র঳ম্বশরিং এফিং শপটিিং ঩দ্ধশত  

 

অধ্যায়-৪  

 

 

শফ঳শভল্লাশ঴য যা঴ভাশনয যাশ঴ভ 

 

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শররেকশনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যায়-৪: অযার঳ম্বশরিং এফিং শপটিিং ঩দ্ধশত  

 এ অধ্যারয় আভযা মা শ঱খফঃ 

 অযার঳শম্বশরিং এফিং শপটিিং-এয ধাযণা  

 স্থাম঵ীরজাড঵ অযার঳ম্বশরিং 

 'কী' এফিং 'প্ল্াইন' মজাড঵ অযার঳ভশব্লিং 

 

 শগম঵ায এফিং ঑ম঵াভ ণ মজাড঵ অযার঳ম্বশরিং  

 শফশবন্ন ধযরনয ঩াই঩ শপটিিং শচশিতকযণ  

 



অযার঳ম্বশরিং এফিং শপটিিং ঩দ্ধশত 

 ভূশভকা (Introduction): শপটিিং প্রশিম঵া এক ধযরনয জরম঵ন্ট ঩দ্ধশত মা প্রধানত শস্টর, ক঩ায, িা঳, 

অযালুশভশনম঵াভ ইতযাশদ ঩াতরা শ঱রেয ঩ণ্য দ্রব্য ফা মন্ত্রািং঱ ততশযরত ব্যফহৃত ঴ম঵। শ঱ে ঴রত দ্রব্য ফা মন্ত্রািং঱ 

ততশযরক মভোর ঑ম঵াকণ ফরর। 

 

 

  এ ঩দ্ধশতরত শ঱েরক ঳যরবারফ, ফিাকারয প্ররম঵াজনীম঵ আকৃশতরত কতণন করয শফর঱ল প্রশিম঵াম঵ জরম঵ন্ট শদরম঵ 

দ্রব্য ফা মন্ত্রািং঱ উৎ঩াদন কযা ঴ম঵। এজন্য এরক প্ল্াশস্টক ঑ম঵াশকণিং (Plastic working) ফরর। শপটিিং 

কারজ ঩াতরা (Thin) ধাতফ শ঱ে ফা ঩াত ঴রত শফশবন্ন ঩ণ্য ফা মন্ত্রািং঱ ততশয, দুই অিং঱রক জরম঵রন্টয ভাধ্যরভ 

আফদ্ধকযণ ইতযাশদ কাম ণ ঳ম্পন্ন কযা ঴ম঵। উক্ত কাম ণাফশর ঳ম্পন্ন কযরত শফশবন্ন প্রকায ঴যাে টুর঳ ঑ মভজাশযিং 

ইনস্ট্রুরভন্ট ব্যফ঴াযরক মভোর ঑ম঵াকণ ফরর। ম঳জন্য মভোর ঑ম঵াকণ ফররত মরা঴ায শফশবন্ন কাজরক বুোম঵ এফিং 

কাঁচাভার শ঴র঳রফ ব্যফহৃত কাম ণ ঩দ্ধশতরক শ঱ে মভোর ঑ম঵াকণ (Sheet metal work) ফরর । 



Gas Welding 



গ্যা঳ ঑রয়শেিং 

 গ্যা঳ ঑রম঵শেিং (Gas Welding) : শবন্ন শবন্ন গ্যার঳য ঳ভিরম঵ শফর঱লত 

অশিরজরনয ঳ারথ অন্যান্য গ্যা঳ শভশ্ররণ অশিশ঱খা প্ল্যান্ট ইশিশনম঵াশযিং ফা মলভ 

সৃশি করয ঑রম঵শডিং কযা ঴ম঵।  

 মমভন- অশিরজনয ঳ারথ ঴াইররারজন, শ঳টি গ্যা঳, শফউরেন ইতযাশদ শদরম঵ মলভ 

ততশয কযা মাম঵। শকন্তু ঑রম঵শডিং এয কারজ ব্যফ঴ায কযা মাম঵ না। তরফ 

অশিরজরনয ঳ারথ অযাশ঳টিশরন শভশ঱রম঵ ঳ফ ণার঩ো বাররা মলভ ততশয করয 

঑রম঵শডিং কযা মাম঵। 



Gas Welding 



Gas Welding 

 



Gas Welding 

 



঩াই঩ ঑য়ারকণয  ধাযণা  

 

অধ্যায়- ৫ 

 

শফ঳শভল্লাশ঴য যা঴ভাশনয যাশ঴ভ 

 

ভয়ভনশ঳িং঴ ঩শররেকশনক ইন্সটিটিউে 



অধ্যাম঵- ৫ ঩াই঩ ঑ম঵ারকণয ধাযণা  

 এ অধ্যারয় আভযা মা শ঱খফঃ 

 ঩াই঩ ততশযরত ব্যফহৃত ঩দাথ ণ 

  মস্পশ঳শপরক঱ন এফিং ব্যফ঴ায঳঴ শফশবন্ন প্রকায ঩াই঩ শচশিতকযণ 

  শফশবন্ন ধযরনয ঩াই঩ শপটিিং-এয ব্যফ঴ায  

 গ্যা঳রকে ঑ শ঳র ব্যফ঴ারযয ফণ ণনা 

  ঩াইর঩য ভশযচা েম঵রযাধ ঩দ্ধশতয ব্যাখ্যা 

  শ঱ল্প কাযখানাম঵ ব্যফহৃত ঩াইর঩ কারায মকারডয ফণ ণনা  

 



঩াই঩ ঑ম঵ারকণয ধাযণা 

 ভূশভকা (Introduction)  

 

 গ্যা঳, ঩াশন, মতর, ফাষ্প ইতযাশদ চার঩য ঳া঴ারে এক স্থান ঴রত অন্য স্থারন ঩শযফ঴রনয জন্য ব্যার঳য তুরনাম঵ 

অরনক মফশ঱ তদরঘ ণযয মম মভকাশনকযার শডবাই঳ ব্যফ঴ায ঴ম঵ তারক ঩াই঩ ফা ডাক্ট (duct) ফরর। ঳াধাযণত 

1.2 in ফা 12 mm ব্যার঳ কভ ঴রর তারদযরক ডাক্ট ফা নর ফরর এফিং অরনকরেরত্র ব্যা঳ 11 in 

25mm এয মফশ঱ ঴রর ঩াই঩ এফিং এয কভ ঴রম঵ ডাক্ট ফা নর ফরর । 

 

 

 ঩াই঩ ফা ডাক্ট প্রধানত দুই প্রকায মথা- (ক) অনভনীম঵ (Rigid) (খ) নভনীম঵ (Flexible) । অনভনীম঵ 

঩াই঩, মমভন শস্টর, কাস্ট আম঵যন, ক঩ায, িা঳ (শ঩তর), মরড (঳ী঳া) ইতযাশদ শফশবন্ন ঩দারথ ণয ঴রম঵ থারক। 

নভনীম঵ ঩াই঩ মমভন— প্ল্াশস্টক, নাইরন, যফায ইতযাশদ। অনভনীম঵ ঩দারথ ণয ঩াই঩ ঳াধাযণত 20 ফুে ফা 

7m রম্বা করয ততশয কযা ঴ম঵। ঩াই঩ ফা নররয ব্যা঳ ফররত শবতরযয শেরদ্রয ব্যা঳রক বুোম঵। এো নশভনার 

ব্যা঳ নারভ ঩শযশচত। আফায তফদুযশতক কারজ ব্যফহৃত কন্ডুইে (Conduit) ঩াইর঩য ব্যা঳ ফাইরযয ভা঩ 

িাযা প্রকা঱ কযা ঴ম঵ । 



Tee 

 শচত্র : ১.১ তর 



 ১। এররফা (Elbow) : ঳ভান ব্যার঳য দুটি ঩াই঩রক এক ঳ভরকারণ ঳িংযুক্ত 

কযায জন্য ব্যফহৃত ঴ম঵।  

 ২। টি (Tee) : মকান ঩াই঩ ঴রত একশদরক এক ঳ভরকারণ ঳ভান ব্যার঳য ঱াখা 

(Branch) মফয কযায জন্য ব্যফহৃত ঴ম঵।  

 ি঳ (Cross) : মকান ঩াই঩ ঴রত উবম঵ শদরক ঳ভান ব্যার঳য ঱াখা মফয কযায 

জন্য এ জাতীম঵ ঳িংরমাগ মদম঵া ঴ম঵।  

 ৪। শযশডউশ঳িং এররফা (Reducing Elbow): শফশবন্ন ব্যার঳য দুটি 

঩াই঩রক এক ঳ভরকারণ যুক্ত কযায জন্য এ জরম঵ন্ট ব্যফহৃত ঴ম঵।  

 ৫। শযশডউশ঳িং টি (Reducing Tee) :মকান ঩াই঩ ঴রত একশদরক এক 

঳ভরকারণ অর঩োকৃত কভ ব্যার঳য ঱াখা মফয কযায জন্য ব্যফ঴ায কযা ঴ম঵। 



Cross 



 ৮। ঳রকে (Socket) : দুটি ঳ভান ব্যার঳য ঩াই঩রক একই অে সূরত্র অথ ণাৎ 

঳যরবারফ ঳িংরমাগ মদম঵ায জন্য ব্যফহৃত ঴ম঵। 

 শযশডউশ঳িং ঳রকে (Reducing Socket) : দুটি শবন্ন ব্যার঳য ঩াই঩রক 

একই অেরযখা সূরত্র যুক্ত কযায জন্য ব্যফহৃত ঴ম঵।  

 ১০। কযা঩ (Cap) : এয একটি প্রান্ত ফন্ধ। ঩াইর঩য মম মকান প্রান্তরক ফন্ধ 

কযরত এয ফাইরযয শদরক ডু-মগ্রড করয এটি ব্যফ঴ায কযা ঴ম঵। 

  ১১। প্ল্াগ (Plug) : এয উ঩শযবারগ স্ক্রু-মপ্রড কযা থারক। ঩াইর঩য প্রান্তরক 

ফন্ধ কযরত এরক ঩াইর঩য ভরধ্য ঢুকারনা ঴ম঵। 



Reducing Elbow 



Socket 



Reducing Socket 



Plug 


